Ignis 150/180  fFronius ]

Instructiuni succinte

Siguranta
Inainte de a lucra la aparat cititi si intelegeti toate documentele puse la dispozitie!
Acest document nu descrie toate functiile aparatului. Descrierea completa a aparatului se gaseste in MU!

Setari pentru sudura

Valori de setare:

|:> Dinamica: O - 100 | Setare din fabricd = 20
:> m Curent de sudare: TP 150 =10-150 A /
TP 180 =10 - 180 A (STICK), 10 - 220 A (TIG)
|:> Functie SoftStart / HotStart: 1- 200 % | Setari din fabrica = 130 %

:> Sudura cu arc pulsat (disponibilad doar la sudarea cu electrod invelit):
OFF /0,5 - 990 Hz | setarea din fabricd = OFF

Metode de sudare disponibile: 0

|:'l> = ( By p(d{ Sudura cu electrozi tip bara
::> IIIJIZ ® CEL Sudura cu electrozi tip bara cu electrod CEL
|:'> #‘:. DB Sudura WIG
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Intrareain meniul setup (de configurare)
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Meniul de configurare Meniul de configurare Meniul de configurare
Sudura cu electrozi tip bara Electrozi CEL WIG

Parametri pentru sudura cu electrod tip bara Modificare parametri

','; ) Durata curent de pornire: 0,1 - 1,5 secunde | 0,5 secunde*
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Anti-Stick: On* / OFF
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Rampa de pornire: On™ / OFF Rotiti si apasati rotita de reglare pentru

a selecta parametrul si a-I modifica.
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Tensiune de rupere: 25 -90 V | 45 V*
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Setérile din fabrica
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Meniu de configurare nivelul 2

Parametri pentru sudura WIG Meniu de configurare parametri nivelul 2

Versiune Software
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Sensibilitate Comfort Stop:
TP150=OFF/06-35V |15 V*
TP180=0OFF/06-3,5V |15 V*
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Deconectare automata: 5 - 60 minute / OFF*
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Sigurantd: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/

Tensiune de rupere: 10 - 45V | 35V 120V =15 A 16 A, 20 A¥
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Setarile din fabrica Durata de functionare: ore, minute, secunde
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Meniu de configurare nivelul 2
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Durata de sudare: ore, minute, secunde

*setari din fabrica



