TransSteel 3000C Pulse

Strucény navod pro synergické svarovani
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Pred zahajenim prace s pristrojem si prostudujte v§echny prilozené a prislusné online dokumenty tak,

Nastaveni svarovaciho postupu

=\ MANUAL Parametry svarovaciho vykonu je
mozné individualn& nastavit.

IR B Pri nastavovani parametr( svafovaciho
vykonu se zbyvajici parametry nastavi
AT NEEESEEM ] automaticky.

=\ PULSE SYNERGIC [0

Z N Svarovani TIG I S\afovani obalenou elek-
] trodou

abyste jim porozuméli.

Tento dokument nepopisuje vS§echny funkce pristroje. Kompletni popis pristroje najdete v ndvodu k obsluze.

2 Nastaveni pridavného materialu a

ochranného plynu

1 @B Steel ERT0420 1o

2 @ CrNi/Stainless 030 [ 0,8

3 B CuSi/ERCusi-A 035 0,9 €0, 100% I A
4 W AMg/ER5xxx 040 @10  Ar+2-12%CO, EB B
5 @BAISIER 4o 0450012 Ar+13-25%CO, I C
6 @ Metal Cored 052014 Ar+2-8%0, B D
7 W Self-shielded /16 @ 1,6 Ar100% B &
o @ sP sPHl sP sPEBF
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Nastaveni provozniho rezimu

5%CO, B C DX Rezim 2takt: Rezim specialni 4takt:
2-8%0, B D . . Y P

. -Et pro kratké svarové Svy, stehovani
‘”°°s’;:§ - nastaveni startovaciho a

Rezim 4takt:

pro delsi svarové &vy, vysoky komfort !
intervalové svarovani
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dodatec¢né k rezimu 4takt nabizi moznost

zavérného proudu

Moznosti nastaveni pro bodové svarovani a

Nastaveni svarovaciho vykonu 5 Nastaveni korekénich parametra

> =A% @ EVal <]

A Svarovaci proud V Svarovaci napéti

%» Rychlost dratu

m
> | zvolte pozadovany parametr < | zvolte pozadovany parametr
‘ nastavte pozadovany parametr ‘ nastavte pozadovany parametr

A Korekce pulzu/dynamiky

%7 Tloustka plechu _ L Korekee délky oblouku
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podle navodu k obsluze svafovaciho zdroje
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Popis parametrd nabidky Setup

Nabidka Setup pro ruéni svarovani MIG/MAG

=\ PULSE SYNERGIC )

TN 1] Stisknéte a pridrzte
- [2] Stisknéte

Nabidka 1. arovné

P~ Doba predfuku plynu

OPo  Doba dofuku plynu

Fd « Rychlost zavadéni dratu

bbhL  Efekt odhofenidratu

) o Zapalovaci proud

) o Délka dratu pFi bezpe&nostnim vypnuti
EPE  Doba bodovani / interval doby svafovani
SPhL  Interval doby pauzy

! nE Interval

FRC  Navrat svafovaciho zdroje do tovarniho nastaveni
Z2nd Nabidka 2. arovné

SEEL  Nastaveni zemé (metrické/imperialni)
r-r  Ovladani chladiciho modulu

-k Monitorovani chladiciho modulu

r Odpor svarovaciho obvodu

1 Indukénost svarovaciho obvodu

ERE  Elektricka energie oblouku

£k  EasyJob Trigger

Nabidka Setup pro obalenou elektrodu

' MANUAL [1] Stisknéte a pfidrzte
=\ STD SYNERGIC &
=\ PULSE SYNERGIC

[2] Stisknéte

Nabidka 1. Grovné
1] Proud HotStart
HE «  Doba trvani startovaciho proudu
ASE  Anti-Stick
FRC  Navrat svafovaciho zdroje do tovarniho nastaveni
Z2nd Nabidka 2. arovné

SEE  Nastaveni zemé (metrické/imperialni)

r Odpor svarovaciho obvodu

X Indukénost svarovaciho obvodu

Nabidka Setup pro synergické svarovani MIG/MAG
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[1] Stisknéte a pfidrzte
[2] Stisknéte

Nabidka 1. arovné
P~ Doba predfuku plynu
Pa  Doba dofuku plynu
=R Slope (2takt, specialni 4takt)
§ Startovaci proud (2takt, specialni 4takt)
-E Zavérny proud (2takt, specialni 4takt)
S Doba startovaciho proudu (2takt)
£ Doba zavérného proudu (2takt)
d « Rychlost zavadéni dratu
bbl  Efekt odhofenidratu
) ko Délka dratu pfi bezpe€nostnim vypnuti
SPL  Doba bodovani / interval doby svafovani
SPL Interval doby pauzy
) mE Interval
F Frekvence (SynchroPuls)
dFd  Odchylka podavaci rychlosti dratu (SynchroPuls)
FiL2 Horni korekce délky oblouku (SynchroPuls)
FRC  Navrat svafovaciho zdroje do tovarniho nastaveni
2nd Nabidka 2. arovné
SEL  Nastaveni zemé (metrické/imperialni)
SY~  Synergické charakteristiky (EUr/US)
r-T  Ovladani chladiciho modulu
- Monitorovani chladiciho modulu
r Odpor svarovaciho obvodu
L Indukénost svarovaciho obvodu
EAE  Elektricka energie oblouku

' T Korekce délky oblouku prostfednictvim [V]
EJk EasyJob Trigger
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Nabidka Setup TIG

YRS [1] Stisknéte a pridrzte

=\ PULSE SYNERGIC )

[2] Stisknéte

Nabidka 1. arovné
F-P Pulznifrekvence
ELP  UpSlope
EFdo  Down Slope
) -§ Startovaci proud
) -2  Snizeny proud
y -E  Zavérny proud
OPo  Doba dofuku plynu
EAC  Stehovani
FRC  zdroje do tovarniho nastaveni
2nd Nabidka 2. arovné
SEL  Nastaveni zemé (metrické/imperialni)
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