AccuPocket 150/400

Kort bruksanvisning

Sikkerhet

Innstillingsverdier:

C—> MM Dynamikk: 0—100 | Fabrikkinnstilling = 20
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a2 A Sveisestrom: 10-140 A (STICK), 3-150 A (TIG)
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—> ﬂ_r TIG-puls (kun tilgjengelig ved TIG-apparatvarianter)

=> P- Funksjon softstart / hotstart: 0-200 % | Fabrikkinnstilling = 130 %

\Froniu=g

Les igjennom og forsté alle dokumenter som felger med apparatet eller er gjort tilgjengelige online for det fer du tar apparatet i bruk!
Dette dokumentet beskriver ikke alle funksjonene til apparatet. Den komplette beskrivelsen av apparatet finner du i bruksanvisningen.

Sveiseinnstillinger

Tilgjengelige sveiseprosesser:

Stavelektrodesveising med cellu-
—> Y4 CEL
lose-elektrode

Fronius |:> h TIG TIG—sveising

[m— @ sP reservert for spesialprogrammer
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https:/manuals.fronius.com/
htm!/4204260176


https://manuals.fronius.com/html/4204260203
https://manuals.fronius.com/html/4204260203

Apne setup-menyen

IR, NIV, N2
/F\STICK-F% ’F\CEL + /11 \TIG +

Setup-meny staveelektrodesveising Setup-meny CEL-elektroder Setup-meny TIG

Endre parameter

Vri og trykk pé innstillingshjulet for & velge og endre parametre. ‘

Parameter for stavelektrodesveising Parameter for TIG-sveising

Startstrem-varighet: 0,1-1,5 sekunder | =
0,5 sekunder* L
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Comfort stop-falsomhet: 0,3-2,0 V/ OFF | 0,5 V*
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Anti-stick: On* / OFF
T35 Bruddspenning: 25-80 V | 45 V*

m Programvareversjon

m Automatisk utkobling: 300—900* sekunder / OFF

Bruddspenning: 12—-35 V | 15 V*
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Programvareversjon
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Automatisk utkobling: 300—900* sekunder / OFF
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Fabrikkinnstilling
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5 Fabrikkinnstilling

*Fabrikkinnstilling



