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Biztonsagi eldirasok

A biztonsagi tud-
nivaldk értel-
mezése

Altalanos tudni-
valok

A FIGYELMEZTETES!

Kozvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sérlilés a kdvetkezménye, ha nem kerdili el.

/\  VESZELY!

Veszélyessé is valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kertili el, kovetkezménye halal vagy sulyos sériilés lehet.

/\  VIGYAZAT!

Karossa valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kerdili el, kovetkezménye konny(l személyi sériilés vagy csekély anya-
gi kar lehet.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetGséget jeldl, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és
a felszerelésben karokat okozhat.

A készlléket a technika mai allasa és elismert biztonsagtechnikai szabalyok sze-
rint készitettik. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély fe-
nyegeti

- akezelb vagy harmadik személy testi épségeét és életét,

- az Uzemeltetd készllékét és egyéb anyagi értékeit,

- akeészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék Gzembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és allag-
megovasaval foglalkozo személyeknek

- megfeleléen képzettnek kell lennilik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilk és

- teljesen ismernilk és pontosan kdvetnilk kell ezt a kezelési utmutatét.

A kezelési utmutatot allanddan a készilék felhasznalasi helyén kell &rizni. A ke-
zelési Utmutatod el8irasain tul be kell tartani a balesetek megel&zésére és a
kdrnyezet védelmére szolgalo altaldnos és helyi szabalyokat is.

A készlléken talalhato Osszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashato allapotban kell tartani

- nem szabad ténkretenni

- eltavolitani

- letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készUléken Lévd biztonsagi és veszélyjelzd utmutatasok helyét a készllék ke-
zelési Utmutatdjanak ,Altalanos informaciok” cim(i fejezete adja meg.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat a készllék bekapcsoldsa elétt meg kell
szlntetni.

Az On biztonsagarél van szé!



Rendel-
tetésszerii
hasznalat

Halézati csatla-
kozas

Koérnyezeti
feltételek

A készuléket kizardlag rendeltetésszerlen szabad hasznalni.

A készllék kizardlag az adattablan megadott hegesztSeljarasra szolgal.
Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszerlinek mindsil. Az
ebbébl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még

- akezelési utmutato Osszes tudnivaldjanak teljes ismerete és betartasa

- az Osszes biztonsagi és veszélyre figyelmeztetd utmutatas teljes ismerete és
betartasa

- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése.

Tilos a készliléket a kdvetkez6 alkalmazasokhoz hasznalni:
- csOvek jégtelenitése

- elemek/akkumulatorok toltése

- motorok inditasa

A készUlék ipari és Kisipari hasznalatra alkalmas. A lakdterlleten torténd
hasznalatbdl eredd karokért a gyartd nem vallal felel8sséget.

Hianyos vagy hibds munkavégzésért a gyartd szintén nem vallal felel&sséget.

A nagy teljesitmény( készilékek aramfelvételilk miatt befolydsolhatjak a halézat
energetikai min8ségét.

Ez néhany készuléktipust a kdvetkezd formaban érinthet:
- csatlakoztatasi korlatozasok

- a maximélis megengedett haldzati impedanciara vonatkozdé kdvetelmények ")
- aminimalisan szUkséges rdvidzarlati teljesitményre vonatkozd kdve-

telmények

) Mindenkor a kdzhaldzathoz mené csatlakozén
ldsd a mUszaki adatokat

Ebben az esetben a készulék Gzemeltetdje vagy felhasznéldja — adott esetben az
energiaszolgaltatd vallalattal egyeztetve — kdteles meggy8z&dni arrél, hogy a
készlléeket szabad-e csatlakoztatni.

FONTOS! Ugyeljen a halézati csatlakozd biztonsagos foldelésére.

A készlléknek a megadott tartomanyon kivul torténd Gzemeltetése vagy tarolasa
nem rendeltetésszerlnek mindsiil. Az ebbdl eredd karokért a gyartd nem felel.

Kornyezeti levegé hémérseklet-tartomanya:
- Uzem kdzben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- Szallitas és tarolds soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Kornyezeti levegd: portdl, savaktol, korroziv gazoktol vagy anyagoktol, stb. men-
tes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 lab) 8.16 hiivelyk)



Az tizemeltetd
kotelezettségei

A személyzet
kotelezettségei

Hibaaram-
véddkapcsolo

Magunk és
masok védelme

Az Uzemeltetd kotelezettséget vallal arra vonatkozdan, hogy csak olyan

szemeélyekkel végeztet munkat a géppel, akik

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési el8irdsokkal tisztdban
vannhak és a készillék kezelésére betanitottak dket

- akezelési utmutatot, kuldondsen a ,Biztonsagi el8irasok” fejezetet elolvastak,
megertették és azt aladirasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tamasztott kdvetelményeknek megfeleld
képzésben részesultek.

A személyzet biztonsdgtudatos munkajat rendszeres id6kdzdnként ellendrizni
kell.

Mindenki, aki a készulékkel végzendd munkéval van megbizva, kdteles a munka

megkezdése eldtt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési elbirasokat betartani

- a kezelési utmutatot, kilondsen a ,,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvasni és
aléirdsaval igazolni, hogy azt megértette és betartja.

A munkahely elhagyasa elétt gy6z8djon meg arrdl, hogy a tavollétében sem ke-
letkezhetnek személyi vagy anyagi karok.

Helyi rendelkezések és nemzeti iranyelvek a készillék villamos kézhalézatra csat-
lakoztatdsahoz hibaaram-védd&kapcsolot irhatnak eld.

A gyarto altal a készllékhez ajanlott hibadram-védd&kapcsold tipusat a miszaki
adatok tartalmazzak.

A késziilék hasznalata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, pl.:

- szikrahullas, repkedd, forro fém alkatrészek

- szem- és bdrkarosité ivsugarzas

- karos elektroméagneses terek, amelyek szivritmus-szabalyozdval elldtott
szemeélyek szamara életveszélyt jelentenek

- haldzati és hegeszt8aram miatti veszély

- fokozott zajterhelés

- karos hegesztési fust és gazok

A készUlék hasznélata soran viseljen megfeleld véd8ruhazatot. A védbruhédzatnak
a kovetkezé tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyullado

- szigetel§ és széaraz

- az egész testet befed§, sérilésmentes és jo allapotu

- veddsisak

- hajtoka nélkdli nadrag

A véd8ruhéazathoz tartozik tobbek kdzott:

- A szemet és az arcot UV-sugarzas, héség és szikrahullas ellen véds,
el8irdsszer( szlr8betéttel rendelkezd véd&pajzzsal kell védeni.

- A védbpajzs mogott elbirdsszer(, oldalvéddével rendelkezd védEszemiveg vi-
selése.

- Stabil, nedvesség esetén is szigeteld cipd viselése.

- A kéz védelme megfelels kesztylivel (elektromosan szigeteld, hévedas).

- Hallasvédd viselése a zajterhelés csdkkentése és a sériilések elleni védelem
erdekében.




Zajkibocsatasi
értékek meg-
adasa

Artalmas gazok
és g6zok miatti
veszély

10

Uzem kdzben méas személyeket, mindenekelstt a gyermekeket tartsa tévol a

készllékektdl és a hegesztési eljarastol. Ha mégis tartézkodnak személyek a

kozelben, akkor

- részesitse 6ket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali
sérllésveszély, egészségkarositd hegesztési fust, zajterhelés, haldzati és he-
gesztbaram altal elSidézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozo ok-
tatasban,

- bocséasson rendelkezésre megfeleld véd&eszkozt, vagy

- épitsen megfeleld védd&falakat és -fliggdnyodket.

A készulék <80dB(A) (ref. 1pW) maximalis hangteljesitményszintet hoz létre
Uresjaratban, valamint az Gzemelés utani hitési fazisban a normal terhelésnél
maximélisan megengedett munkapontnak megfelel8en az EN 60974-1 szerint.

Hegesztésnél (és vagasnal) nem adhaté meg munkahelyre vonatkoztatott zajki-
bocsatasi érték, mivel az eljaras- és kornyezetfliggd. Kilénbdzé parameéterektdl,
példaul a hegesztbeljarastél (MIG/MAG-, AVI-hegesztés), a valasztott dram-
nemtdl (egyenaram, valtéaram), a teljesitménytartomanytoél, a heganyag
fajtajatol, a munkadarab rezonancia-viselkedésétdl, a munkahelyi kdrnyezettél,
stb. fugg.

A hegesztéskor keletkez6 fust egészségkarositd gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési flst olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az International Agency
for Research on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rdkot okoznak.

Pontszer( elszivast és helyiségelszivast kell alkalmazni.
Ha lehetséges, akkor beépitett elszivd szerkezettel rendelkez8 hegesztSpisztolyt
kell hasznalni.

Tartsa tavol a fejét a keletkezd hegesztési flsttél és gazoktol.

A keletkez6 fustot, valamint kdros gazokat
- ne lélegezze be
- megfeleld eszkdzdkkel szivassa el a munkaterilletrél.

Gondoskodjon elegendd friss levegd hozzavezetésérdl. Gondoskodjon arrdl, hogy
a szell6ztetés mértéke mindig legalabb 20 m?*/6ra legyen.

Nem megfeleld szellztetés esetén viseljen levegbbevezetéses hegesztdsisakot.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegend&-¢, hasonlitsa 6ssze
a mért karosanyag-kibocsatasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.

Tobbek kozott a kdvetkezé komponensek felelések a hegesztési fustért:
- amunkadarabhoz felhasznalt fémek

- elektrédak

- bevonatok

- tisztitok, zsirtalanitok és hasonlok

- az alkalmazott hegesztési eljaras

Ezeért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfeleld
anyagbiztonsagi adatlapokat és gyartdi adatokat.

Az esetleg eléfordulhatd expozicidra, a kockdzatkezelési intézkedésekre és a
munkakorilmények azonositasara vonatkozd ajanlasok megtalalhatok a Europe-
an Welding Association weboldalan, a Health & Safety terlileten (https://europe-
an-welding.org).




Szikraugras
veszélye

Halézati és he-
gesztéaram mi-
atti veszély

Tartsa tavol a gyulékony gézoket (példaul olddszergéziket) az iv sugarzasi tar-
tomanyéatol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd&gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

A szikraatugras tlzet és robbanast okozhat.

Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kdzelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 lab 1.07 hlivelyk) tavolsagban kell
lennilk az ivtél, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni ket.

Tartson készenlétben megfelels, bevizsgalt tlzoltd késziiléket.

Szikrak és forrd fémrészecskék kis repedéseken és nyilasokon keresztil is bejut-
hatnak a kérnyezé terliletekre. Tegyen megfeleld intézkedéseket a sérlilés- és
balesetveszély elkeriilésére.

Ne hegesszen tlz- és robbanasveszélyes terileten és zart tartalyokban,
horddkban vagy csévekben, ha azok nincsenek a megfelelé6 nemzeti és nem-
zetkdzi szabvéanyok szerint el8készitve.

Nem szabad hegeszteni olyan tartalyokat, amelyekben gazt, izemanyagot,
asvanyolajat és hasonldkat taroltak/tarolnak. A maradvanyok robbanasveszélyt
jelentenek.

Az elektromos aramutés alapvetden életveszélyes és halélos lehet.

Ne érintsen semmilyen feszliltség alatt allo alkatrészt a készlléken belll és kivul.

MIG/MAG és AVI hegeszt8eljarasnal a hegeszt6huzal, a huzaltekercs, az
elétologorgdk, valamint a hegeszt6huzallal kapcsolatban allo 6sszes fém al-
katrész fesziltség alatt all.

Mindig tegye jol szigetelt alapfelliletre a huzalel&toldt, vagy hasznaljon megfe-
leld, szigetelt huzalel&tolé-befogot.

Gondoskodjon a megfelel§ 6n- és személyvédelemrdl a fold- vagy testpoten-
cidllal szemben jol szigeteld, szaraz alatétlemez vagy burkolat segitségével. Az
alatétlemeznek vagy burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test és a fold-
vagy testpotencial kdzotti teljes teriletet.

Az 6sszes kdbelnek és vezetéknek jol rogzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és
megfelel6en méretezettnek kell lennie. A laza, megégett, kdrosodott vagy
alulmeéretezett kabeleket és vezetékeket azonnal ki kell cserélni.

Minden hasznalat el6tt kézzel ellendrizni kell az dramdsszekdttetések stabi-
litasat.

Bajonettzaras dramkabelek esetén az dramkabelt min. 180°-kal el kell forgatni a
hossztengelye koril és eld kell fesziteni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kdbeleket és vezetékeket.

Az elektrédat (bevont elektrodat, wolframelektrodat, hegesztéhuzalt, ...)
- soha ne meritse hltés céljabol folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt dramforras esetén.

Két aramforras elektrédai kdozott példaul az egyik aramforras Uresjarati
feszlltségének kétszerese léphet fel. A két elektrdoda potencialjainak egyidejl
érintésekor adott esetben életveszély all fenn.
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Kébor he-

gesztéaramok

12

A héldzati és készllékcsatlakozod kdbelekben rendszeresen vizsgaltassa meg villa-
mos szakemberrel a véd&vezeték miikdddképességét.

Az I. védelmi osztalyu készllékeknek védBdvezetds haldzatra és védbérintkezds
dugaszrendszerre van szikséglk az el8irasszerl mikoédéshez.

A készulékek ved&vezetd nélkuli haldzaton és védderintkezd nélkili dugaszold
aljzaton torténd Uzemeltetése csak akkor megengedett, ha betartanak minden, a
véddlevilasztasra vonatkozd nemzeti rendelkezést.

Ellenkez& esetben ez durva hanyagsdgnak mindsul. Az ebbdl eredd kdrokert a
gyarté nem felel.

Szikség esetén gondoskodjon alkalmas eszkdzzel a munkadarab megfeleld
foldelésérél.

Kapcsolja ki a nem hasznalt készuléket.

Nagyobb magassagban végzett munkahoz viseljen zuhanasvédd biztonsagi heve-
dert.

A késziléken végzendd munka el&tt kapcsolja ki késziléket és huzza ki a haldzati
csatlakozé dugdt.

Jol olvashatd és érthetd figyelmeztetd tablaval biztositsa a késziiléket a haldzati
csatlakozo dugd csatlakoztatéasa ellen.

A készulék felnyitasa utan:
- sUsse ki az elektromos toltést tarold dsszes alkatrészt
- Biztositsa, hogy a készlilék dsszes komponense arammentes legyen.

Ha feszliltség alatt allo alkatrészeken kell dolgozni, vonjon be egy masik
szemeélyt, aki id6ben lekapcsolja a fékapcsolot.

Amennyiben nem veszi figyelembe az aladbbi tajékoztatot, kébor hegesztéaramok
keletkezhetnek, amelyek a kdvetkez&ket okozhatjak:

- tlzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tulmelegedése

- védbvezetdk tdnkremenetele

- akészllék és egyéb elektromos alkatrészek kdrosodasa

Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozdkapocs és a munkadarab fix kapcso-
latarol.

A munkadarab-csatlakozdkapcsot rogzitse a lehetd legkdzelebb a hegesztési
helyhez.

Az elektromosan vezet6képes kérnyezettél, pl. vezetéképes padlotol vagy ve-
zetEképes allvanyoktol megfelel8en elszigetelve kell feldllitani a készlléket.

Aramelosztdk, duplafeji befogdk, stb. hasznalata esetén ligyeljen a kdvet-
kez8kre: A nem hasznélt hegeszt8pisztoly / elektréodatarto elektrédéja is poten-
ciadlvezetd. Gondoskodjon a nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrédatartd meg-
felel8en szigetelt elhelyezésérdl.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrodat csak szigetelve
vezesse a hegeszt6huzal-hordobdl, a nagy tekercsrél vagy a huzaltekercsrél a hu-
zalelStolohoz.



A késziilékek
elektromagneses
osszeférhetfség
besorolasai

EMC-
intézkedések

EMF-
intézkedések

~A" zavarkibocsatasi osztalyu készllekek:
- csakipari terlleten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terlleten vezetéken terjed§ és sugarzott zavarokat okozhatnak.

.B" zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:

- teljesitik az ipari és a lakoteriiletek zavarkibocsatasi kdvetelményeit. Ez
érvényes olyan lakdtertletekre is, ahol az energiaellatas a nyilvanos kis-
feszliltségl halozatbdl térténik.

A készllékek elektromagneses 6sszeférhetdség besorolédsa a tipustdbla vagy a
mUszaki adatok alapjan.

Kulonleges esetekben a készllék a szabvanyban régzitett zavarkibocsatasi
hatarértékek betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi
teriletre (példaul ha a felallitas helyén érzékeny készilékek vannak, vagy ha a
felallitds helye radio- vagy televizio-vevSkészilékek kbzelébe esik).

Ebben az esetben az Gzemeltetd koteles a zavar elharitasara megfeleld
intézkedéseket tenni.

Végezze el a készulék kdrnyezetében léevd berendezések zavartlrésének
vizsgalatat és értékelését a nemzeti és nemzetkdzi rendelkezések szerint. Példak
olyan zavarérzékeny berendezésekre, amelyeket a készlilék befolyasolhat:
biztonsagi berendezések

héaldzat-, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozd és telekommunikacids berendezések

- mérd és Kalibralé berendezések

EMC-problémak elkerllését elésegitd intézkedések:
1. Haldzati ellatas
- Amennyiben az el8irdsszerl haldzati csatlakoztatas ellenére elekt-
romagneses zavarok lépnek fel, akkor tegyen kiegészitd intézkedéseket
(pl. hasznéljon megfeleld halozati szlrét).
2. Hegeszt6aram vezetdk
- alehetd legrévidebbek legyenek
- szorosan egyltt legyenek vezetve (az elektromagneses mezdkkel (EMF)
kapcsolatos problémak elkeriilése érdekében is)
- legyenek tavol mas vezetékektdl
3. Potencial-kiegyenlités
4. Munkadarab foldelése
- Szukség esetén megfelelé kondenzatorok segitségével hozzon létre f6ld-
csatlakozast.
5. Arnyékolas, sziikség esetén
- Arnyékolja le a kdrnyezetben talalhaté egyéb berendezéseket
- Arnyékolja le a teljes hegesztérendszert

Az elektromagneses mez&k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban lévd, példaul szivritmus-szabélyozdt vagy halldsjavito
készuléket viseld személyekre gyakorolt hatdsok

- A szivritmus-szabélyozoét visel6knek orvosi tanacsot kell kérnilk, mielétt a
készllék és a hegesztési eljaras kdzvetlen kdzelébe mennek

- A hegeszt&kabelek és a hegeszté feje/torzse kozotti tavolsagot biztonsagi
okokbdl a lehetd leghagyobbra kell valasztani

- A hegeszt8kabeleket és a tdmlEkodtegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a
teste vagy testrészei kdré
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Kiilondsen
veszélyes helyek
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Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszdmait tartsa tdvol a mozgé alkatrészektél,
mint példaul:

- ventilatorok

- fogaskerekek

- goérgbk

- tengelyek

- Huzaltekercsek és hegeszt6huzalok

Ne nyuljon a huzalel&tolo forgd fogaskerekei vagy a hajtas forgd alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalelemeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére
nyissa Ki/tavolitsa el.

Uzem kdzben

- Gondoskodjon réla, hogy az dsszes burkolat zarva legyen és az 6sszes oldal-
elem szabalyszerUen fel legyen szerelve.

- Tartsa zarva az 6ssze fedelet és oldalelemet.

A hegesztb6huzal hegeszt&pisztolybdl torténd kilépése nagy sérilési kockazatot
jelent (kéz atszurddésa, arc vagy szem sérilése, ...).

Ezért mindig tartsa el a testétSl a hegesztSpisztolyt (huzalelétolasos készlilékek)
és viseljen megfelelS véd&szemuiveget.

Hegesztés kdzben és utdn ne érintse meg a munkadarabot - égési sérulés
veszélye.

A lehllé munkadarabrél salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utémunkalatai-
hoz is el8irasszerl védd&felszerelést kell viselni és mas személyek megfeleld
védelmérél is gondoskodni kell.

Hagyja lehllni a hegesztépisztolyt és a tdbbi magas Uzemi hémeérsékletl felsze-
relési elemet, mielStt dolgozni kezd rajtuk.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kildnleges elSirasok érvényesek
- vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

A fokozott elektromos veszélyeztetettségnek kitett helyiségekben (példaul
kazanok) végzend munkahoz hasznalt dramforrasokat a (Safety) jellel kell meg-
jelélni. Az dramforrasnak azonban nem szabad ilyen helyiségekben lennie.

Forrazasveszély a kifolyd hiit6kozeg kdvetkeztében. A hiit6kdzeg eléremend és
visszatérd kore csatlakozdinak levalasztasa elétt kapcsolja le a hlt8egységet.

A h(it6kdzeggel végzett munkdhoz vegye figyelembe a hlitékdzeg biztonsagi
adatlapjanak adatait. A h(it6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél vagy a gyarto
honlapjardl szerezhetd be.

Készulékek daruval torténd szallitasahoz csak a gyartéd megfeleld teherfiggesztd

szerkezetét hasznalja.

- Akassza be a ldncokat vagy koteleket a megfeleld teherfliggesztd szerkezet
felfiggesztési pontjain.

- Alancoknak vagy koteleknek a lehetd legkisebb szdget kell bezarniuk a
fuggblegessel.

- Tavolitsa el a gazpalackot és a huzalelétolot (MIG/MAG- és AVI-készilékek).

A huzalel6told hegesztés kdzbeni darus felfliggesztéséhez mindig megfeleld, szi-
getelt huzalelStolo-felfliggesztét hasznaljon (MIG/MAG- és AVI-készllékek).

Ha a készUlék tartéhevederrel vagy hordozéfogantyuval van felszerelve, az
kizarolag kézzel torténd szallitdsra szolgal. Daruval, villds targoncaval vagy mas
mechanikus emel&eszkdzzel torténd szallitdsra a tartdheveder nem alkalmas.




Védogazra vo-
natkozo koéve-
telmény

Védégaz palac-
kok altal okozott
veszély

Veszély a
kiaramlo
védoégaz kovet-
keztében

Minden flggesztéket (hevederek, csatok, lancok, ...), amely a készllékkel vagy
komponenseivel kapcsolatban kerll felhasznalasra, rendszeresen ellendrizni kell
(példaul mechanikai sérilések, korrézio vagy egyéb kdrnyezeti hatdsok miatt
bekdvetkez valtozasok szempontjabol).

a vizsgialati intervallumnak és a vizsgalat terjedelmének legaldbb a mindenkori
hatalyos nemzeti szabvanyoknak és irdnyelveknek megfelelének kell lennie.

Szintelen és szagtalan véd&gaz észrevétlen kiomlésének veszélye védégazcsatla-
kozo adapter hasznalata esetén. A véd8égazcsatlakozé adapter készllékoldali me-
netét a szerelés el6tt megfeleld teflonszalaggal kell tomiteni.

A szennyezett véd&gaz - kilondsen kdrvezetékeknél - kdrokat okozhat a felsze-
relésen és a hegesztés mindségének csdkkenéséhez vezethet.

A véd8gaz mindségeét tekintve a kdvetkezd elbirdsokat kell teljesiteni:

- szilédrd anyagok részecskenagysaga < 40 pm

- nyomds alatti harmatpont <-20 °C

- max. olajtartalom < 25 mg/m?®

SzUkség esetén hasznaljon sz(irét!

A véd8gaz palackok nyomas alatt 4ll6 gazt tartalmaznak és sérulés esetén fel-
robbanhatnak. Mivel a véd&8géz palackok a hegeszts felszerelés részei, nagyon
o6vatosan kell kezelni 8ket.

Védje a sUritett gazt tartalmazo véd8gaz palackokat a tul nagy héségtdl, mecha-
nikus Utésektdl, salaktol, nyilt Ldngtol, szikratol és ivtsl.

Szerelje fuUggdblegesen és rogzitse az utasitas szerint a véd8gaz palackokat, hogy
ne borulhassanak fel.

Hegeszt6 vagy més elektromos dramkdroktél tartsa tavol a védbgaz palackokat.

Soha ne akassza a hegeszt8pisztolyt a véd8gaz palackra.

Soha ne érintsen elektrodat a véddgaz palackhoz.

Robbanasveszély - soha ne hegesszen nyomas alatt 4ll6 véd8gaz palackon.

Mindig csak a mindenkori alkalmazashoz megfelel§ védbgaz palackot és
hozzavald, alkalmas tartozékokat (szabalyozokat, tomlSket és cs6észerelvénye-
ket, ...) hasznaljon. Csak j¢ allapotban lévS védBgaz palackokat és tartozékokat
hasznaljon.

Ha kinyitja egy véd8gaz palack szelepét, forditsa el az arcat a kieresztényilastol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd8gaz palack szelepét.

Nem csatlakoztatott véd&gaz palack esetén a hagyja a sapkat a véddgaz palack
szelepén.

Tartsa be a véd6gaz palackokra és tartozékalkatrészekre vonatkozdé gyartaoi
utasitasokat, valamint a megfelel6 nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Fulladdsveszély az ellendrizetlentl kiaramlé veddgaz kdvetkeztében

A védd8gaz szintelen, szagtalan és kidramlaskor kiszorithatja a kdrnyezeti le-
vegbben lévs oxigént.
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Biztonsagi
intézkedések a
felallitas helyén
és a szallitas
soran

Biztonsagi
intézkedések
normal lizemben

16

- Gondoskodjon a megfelels friss levegs bevezetésrol - szell§ztetési tényezd
legalabb 20 m* / oéra.

- Vegye figyelembe a véd&gaz palackra vagy a f6 gazellatasra vonatkozé biz-
tonsagi és karbantartasi utasitasokat

- Ha nem hegeszt, zarja el a véd6gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

- Minden Uzembe helyezés eldtt vizsgalja meg ellendrizetlen gazkidramlas
szempontjabol a védégaz palackot vagy a f6 gazellatast.

A felboruld készllék eletveszélyes lehet! Az akkumulatort sik és szilard alap-
fellleten kell stabilan feléllitani.
- Maximum 10°-os déléssz6g megengedett.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kildnleges elSirasok érvényesek
- Vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Uzemen belili utasitasokkal és ellenSrzésekkel biztositsa, hogy a munkahely
kérnyezete mindig tiszta és attekinthetd legyen.

A készlléket csak az adattablan megadott IP-védettséggel allitsa fel és Gizemel-
tesse.

A késziulék felallitasakor biztositson 0,5 m (1 lab 7.69 hilvelyk) kdrkoros
tavolsagot, hogy a h(it6leveg6 akadalytalanul bearamolhasson és tavozhasson.

A készllék szallitdsakor gondoskodjon arrdl, hogy a hatalyos nemzeti és nem-
zetkozi irdnyelveket és balesetvédelmi elSirasokat betartsak. Ez speciélisan a
szallitas és fuvarozas soran fennalld veszélyekre vonatkozd iranyelveket jelenti.

Ne emeljen fel vagy szallitson aktiv készllékeket. Sz4allitas vagy emelés elétt kap-
csolja ki a készulékeket!

A készilék minden szallitasa el&tt eressze le teljesen a hiGt8kdzeget, valamint
szerelje le a kdvetkezb komponenseket:

- huzalel8told

- huzaltekercs

- véddgaz palack

Az Uzembe helyezés elStt, a szallitds utdn feltétlenll végezze el a készulék
sérilésekre vonatkozé szemrevételezését. Az esetleges sériléseket az lzembe
helyezés el6tt képzett szervizszemélyzettel hozassa rendbe.

A készuléket csak akkor Gzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi berendezés
mUikédbképes. Ha a biztonsagi berendezések nem teljesen mikoédbképesek, ak-
kor az veszélyezteti

- akezel6 vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az Uzemeltetd készlléket és egyéb anyagi értékeit

- akeészllékkel végzett hatékony munkat.

A készllék bekapcsolasa elétt hozassa rendbe a nem teljesen mikdédéképes biz-
tonséagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket soha ne keriilje meg és ne helyezze lizemen kivil.

A készllék bekapcsolasa eltt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

Legalabb hetente egyszer ellendrizze a készlléket a biztonsagi berendezések
kilséleg felismerhetd karosodasai szempontjabol.

Mindig roégzitse jol és darus sz4llitads esetén elbtte vegye le a véddgaz palackot.




Uzembe he-
lyezés, karban-
tartas és javitas

Biztonsagtechni-
kai ellendrzés

Tulajdonséagai (elektromos vezet&képesség, fagyallosag, anyag-dsszeférhetdség,
gyulékonysag, ...) alapjan csak a gyarto eredeti hiitékdzege alkalmas készlléke-
inkben torténd felhasznalasra.

Csak a gyartd megfelelS eredeti hlit6kozegét hasznalja.

Ne keverje mas hit8kdzeggel a gyarto eredeti h(itékdzegét.

Csak a gyarté rendszerelemeit csatlakoztassa a hitékoérhoz.

Mas rendszerelemek vagy mas hit8kdzegek hasznélata soran keletkezd karokért
a gyarto nem vallal felel6sséget és minden szavatossagi igény elvész.

A Cooling Liquid FCL 10/20 folyadék nem gyulékony. Az etanol alapu hitékozeg
bizonyos feltételek mellett gyulékony. A hit6kodzeget csak zart eredeti
gongyolegben szallitsa és tartsa tavol a gyujtoforrasoktol

Az elhasznéalddott hit8kozeget drtalmatlanitsa szakszer(ien, a nemzeti és nem-
zetkdzi rendelkezések megfeleléen. A hiit6kozeg biztonsagi adatlapja a szerviztél
vagy a gyarto honlapjarol szerezhetd be.

Leh(lt berendezés esetén a hegesztés kezdete elétt mindig ellendrizze a
hltékdzegszintet.

Idegen forrasbdl beszerzett alkatrészek esetén nem garantalt, hogy az igény-

bevételnek és a biztonsagi igényeknek megfeleléen tervezték és gyartottak Sket.

- Csak eredeti pot- és kopo alkatrészeket hasznaljon (ez érvényes a
szabvanyos alkatrészekre is).

- A gyartd beleegyezése nélkil ne végezzen a késziléken semmiféle valtoz-
tatéast, be- vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Avrendelésnél adja meg az alkatrészjegyzék szerinti pontos megnevezést és
cikkszamot, valamint a készlilék sorozatszamat.

A héz csavarjai véd8vezetd-csatlakozast biztositanak a haz részeinek
foldeléséhez.

Mindig megfeleld szamu eredeti hazcsavart hasznaljon a megadott forgatényo-
matékkal.

A gyéarto javasolja, hogy legalabb 12 havonta végeztesse el a gép biztonsagtechni-
kai ellen8rzését.

Ugyanazon 12 hdnapos intervallumon belll javasolja a gyarté az aramforrasok ka-
libralasat.

Ajanlatos a biztonsagtechnikai ellendrzést mindsitett villamos szakemberrel
elvégeztetni

- modositas utan

beszerelés vagy atépités utan

javitas, apolas és karbantartas utan

- legalabb tizenkét havonta.

A biztonsagtechnikai ellen8rzés soran kévetni kell a megfelel§ nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és irdnyelvek el8irasait.

A biztonsagtechnikai ellen8rzéssel és a kalibralassal kapcsolatban kézelebbi
tajéekoztatast a szerviz nyujt. A szerviz kérésre a szikséges dokumentumokat
rendelkezésre bocsatja.
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Artalmatlanitas

Biztonsagi
jelolés

Adatbiztonsag

Szerzdi jog

18

Ne tegye a haztartasi hulladékba a készlléket! Az elhasznialddott elektromos és
elektronikus berendezésekrdl szold eurdpai irdnyelv és az azt végrehajtd nemzeti
jogszabaly értelmében az elhasznalddott elektromos szerszdmokat kilén kell
gyljteni, és gondoskodni kell a kérnyezetvédelmi szempontbdl megfeleld ujra-
hasznositasukroél. Elhasznalédott készilékét adja le a viszonteladdnal vagy
tajekozdédjon a lakdhelyén mikddd engedélyezett gy(ijtési és artalmatlanitasi
rendszerrél. Ennek az EU-irdnyelvnek a betartésa a kdrnyezet védelmét és az On
egészségenek megdbrzéseét szolgalja!

A CE-jeldléssel ellatott késziulékek teljesitik a kisfesziltségre és az elekt-
romagneses Osszeférhetdségre vonatkozo iranyelv (példaul az EN 60 974
szabvanysor fontos termékszabvanyai) alapvetd kdvetelményeit.

A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a készulék megfelel a 2014/53/EU
iranyelv el&irasainak. Az EU megfelel8ségi nyilatkozat teljes szOvege a kdvetkezd
Internet-cimen all rendelkezésre: http://www.fronius.com

A CSA vizsgalati jellel jelolt készilékek teljesitik a Kanadédban és az USA-ban
érvényes relevans szabvanyok el&irasait.

A gyari beallitdsok megvaltoztatasa esetén az adatok biztonsagaért (mentéséért)
a felhasznalo felel8s. A személyes beallitasok kitorlédéséért a gyartd nem felel.

A jelen kezelési utmutatd szerz8i joga a gyartoé.

A szdveg és az dbrak a nyomdaba adas id8pontjdban fennalld miszaki allapotnak
felelnek meg. A valtoztatéas jogat fenntartjuk. A kezelési Utmutaté tartalma sem-
miféle igényre nem adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési Utmutatdban
el&forduld hibdk kozlését kdszdnettel vessziik.



Altalanos informaciok
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Altalanos tudnivalék

Késziilék-kon-
cepciod

~Korlatozas a
teljesitmény-
hataron” funkcio

A TransSteel (TSt) 2200 aramforras
teljesen digitalizalt, mikroprocesszoros
vezérlésl aramforras.

Az aramforras acélhegesztéshez lett

tervezve és a kdvetkezd he-

gesztbeljarasokhoz alkalmazhato:

- MIG/MAG hegesztés

- Bevont elektrédéas hegesztés

- AWI-hegesztés érintéses
gyujtassal

Az dramforras kdzponti vezérld és szabalyozo egysége egy digitalis jelfeldolgozd
processzorral van 6sszekdtve. A kdzponti vezérld és szabalyozo egység és a jel-
processzor vezérli a teljes hegesztési eljarast.

A rendszer a hegesztési eljaras kozben folyamatosan méri a tényleges adatokat
és a valtozasokra azonnal reagéal. Szabalyozoé algoritmusok gondoskodnak arrol,
hogy a kivant eléirt allapot fennmaradjon.

Az dramforras a ,korlatozas a teljesitményhatéron” biztonsagi funkciéval rendel-
kezik.

A funkcié csak a MIG/MAG Standard-Synergic hegeszt8eljardshoz all rendel-
kezésre.

Miik6désmod:

Annak érdekében, hogy az dramforras teljesitményhatéaran végzett hegesztés
sordn megakadalyozza az iv kialvdsat, az aramforras szikség esetén csokkenti a
hegesztési teljesitményt. A kdvetkezd hegesztés kezdetéig / a kdvetkezd pa-
rameéter-valtoztatéasig a csdkkentett paraméterek jelennek meg a kezel8panelen.

Ez a kdvetkez8ket eredményezi:

- pontos hegesztési eljaras,

- az 0sszes eredmény nagyfoku reprodukalhatésaga,
- kiemelkedd hegesztési tulajdonsagok.

Amint a funkcio6 aktiv, a kezel8panelen villog a huzalsebesség paraméter kijelzje.

N 7
-0, -
A3
700N

A villogas a kdvetkez8 hegesztésinditasig vagy a kdvetkez8 paraméter-valtoz-
tatasig fennall.
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Bevont elektrédds hegesztés

MIG/MAG-hegesztés
TIG-hegesztés

Alkalmazasi
22
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Figyelmez-
tetések a
késziiléken

Az dramforrason figyelmeztetések és biztonsagi szimbdlumok talalhatok. Ezeket
a figyelmeztetéseket és biztonsagi szimbdélumokat nem szabad sem eltavolitani,
sem pedig atfesteni. A tudnivaldk és szimbdélumok figyelmeztetnek a helytelen
kezelésre, amelynek sulyos személyi sériilések és anyagi karok lehetnek a kdvet-
kezmeényei.

ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

® Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

EXPLODING PARTS can injure.
© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
® Always wear a face shield and long sleeves when
Servicing.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

VOLTAGE exists after removal of input power

® Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.

® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
@ Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
® |nsulate yourself from work and ground.
® Do not touch live electrical parts.
@ Disconnect input power before servicing.
© Keep all panels and covers securely in place.

“Safety In Welding and Cutting”

M}:H

) FUMES AND GASES can be hazardous.
® Keep your head out of the fumes.
o Ventilate area, or use breathing device. UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
:'? A ® Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and ® [nstallation et raccordement de cette machine
s manufacturer 's instructions for materials used. doivent etre conformes a tous les pertinents.

® Ne pas installer sur une surface combustible.
@ Do not locate unit over combustible surfaces. ® Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
® Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage.

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Read American National Standard 749.1,

. . B ,
WELDING can cause fire or explosion. SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux.
@E @ Do not weld near flammable material. o Lire le manuel dinstructions avant utillsation.
! !L"\ ® Watch for fire: keep extinguisher nearby.

~
]
o
£
=]
o
o
o
N
IN

gzl

A hegesztés veszélyes tevékenység. A készilékkel végzett szabélyszeri

munkahoz a kovetkezé alapfeltételeknek kell teljestlnitk:

- megfeleld hegesztbi képzettség

- megfelels védéfelszerelés

- Illetéktelen személyek tavoltartdsa az dramforrastél és a hegesztési
eljarastol
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Az ismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha a kdvetkezé dokumentumokat

teljesen atolvasta és megértette:

- ezt a kezelési utmutatot

- arendszerelemek 6sszes kezelési utmutatdjat, kiléndsen a biztonsagi
el8irasokat.

54

A kiszolgalt készulékeket ne tegye a haztartasi hulladékba, hanem a biztonsagi
el8irdsoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszdmait tartsa tavol a mozgd alkatrészektdl,
mint példaul:

- fogaskerekek

- eldétolégorgdk

- huzaltekercsek és huzalelektrodak

Ne nyuljon a huzalel&tolo forgd fogaskerekei vagy a hajtas forgd alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalelemeket csak a karbantartasi és javitasi munkék idejére
nyissa ki/tavolitsa el.



A késziiléken
lévé figyelmez-
tetd informaciok

ismertetése

Bizonyos készllékkivitelek esetén figyelmeztetd informaciok vannak elhelyezve a
készuléken.

A szimbolumok elhelyezkedése valtozhat.

A

©)
©

Figyelmeztetés! Vigyazat!
A szimbélumok lehetséges veszélyekre utalnak.

A Az el&tolégdrgdbk sérilést okozhatnak az ujjakon.
A hegesztbhuzal és a hajtas részei mikodés kdzben hegesztbfesziltség
alatt allnak.
Tartsa tavol télik a kezeit és a fémtargyakat!
1 1.1 1.3

A g@
2
2

o

1. Az aramuteés halélos lehet.

1.1 Viseljen szaraz, szigetel§ hatasu keszty(t. Ne érintse meg csupasz kézzel
a huzalelektréodat. Ne viseljen nedves vagy sérult keszty(t.

1.2 Elektromos aramités elleni védelemként hasznéljon a padldozattél és a
munkaterilettdl elszigetelt alatétlemezt.

1.3 A készuléken végzendd munka el8tt kapcsolja ki a készuléket és huzza ki a
haldzati csatlakozo dugdt vagy szakitsa meg az aramellatast.

2 2.1 2.2

@cj@i.gﬁ

2.

A hegesztési fUst belélegzése karosithatja az egészséget.

2.1

Tartsa tavol a fejét a keletkez& hegesztési flsttél.



2.2 Hasznaljon kényszerszell6ztetést vagy helyi elszivast a hegesztési fist
eltavolitésara.

2.3 Tavolitsa el a hegesztési fustot ventilatorral.

3.2 ,

3 A hegesztési szikrdk robbanast vagy tlzet okozhatnak.

3.1 Tartsa tavol az éghetd anyagokat a hegesztési eljarastol. Soha ne he-
gesszen gyulékony anyagok kdzelében.

3.2 A hegesztési szikrak tlizet okozhatnak. Tartson készenlétben tlzoltd
késziléket. Szikség esetén legyen készenlétben egy feliigyeld személy,
aki kezelni tudja a tlizoltd késziléket.

3.3 Ne végezzen hegesztést horddkon vagy zart akkumulatorhazakon.

4 41

\

4. Az iv sugarai megégethetik a szemet és sériilést okozhatnak a béron.

4.1 Viseljen fejfed6t és véddszemiveget. Hasznaljon hallasvédét és gombos
inggallért. Hasznaljon megfeleléen szinezett hegesztbpajzsot. Egész
testén viseljen megfeleld védbruhazatot.

{4

XX, XXXX, XXXX *

5. A gépen végzendd munkak vagy hegesztés elbtt:
vegyen részt a gépre vonatkozd oktatasban és olvassa el az utasitasokat!

6. Ne tavolitsa el vagy fesse at a figyelmeztetd informaciokat tartalmazo
matricat.

A matrica gyartémuvi rendelési szama



Kezel6elemek és csatlakozok

27



28



Kezelépanel

Altalanos tudni- A szoftverfrissitések kdvetkeztében olyan funkcidk is rendelkezésre allhatnak a
valok készlléken, amelyeket a kezelési utmutatd nem tartalmaz és forditva.
Ezenkivll egyes 4dbrak kis mértékben kiuldnbdzhetnek készlléke kezelSelemeitdl.
Ezeknek a kezeléelemeknek a mikddésmaddja azonban megegyezik.

SRS A veszaw

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» Olvassa el és értse meg ezt a dokumentumot.

P Olvassa el és értse meg a rendszerelemek Osszes kezelési utmutatgjat,
kilondsen a biztonséagi eldirdsokat.

Kezel6panel

> <
— ®
B8 Steel

(1) Ponthegesztés kijelz6
A ponthegesztés kijelzé akkor vilagit, ha:
- aponthegesztés / szakaszos hegesztés lzemmadd van kivalasztva és
- a Setup meniiben nem OFF-ra van beallitva az SPt (pontozasi id& /
szakaszos hegesztés ideje) paraméter

(2) 2-ltemii szakaszos hegesztés kijelzd
A 2-Utem( szakaszos hegesztés kijelz6 akkor vilagit, ha:
- aponthegesztés / szakaszos hegesztés Uzemmod van kivalasztva és
- az SPb (ponthegesztési / szakaszos hegesztési szlinetidd) paraméter
0-nal nagyobb értékre van beallitva és
- azInt(id6koz) paraméter 2T-re van beallitva

(3) 4-litemi szakaszos hegesztés kijelz6
A 4-Utem( szakaszos hegesztés kijelz6 akkor vilagit, ha:
- aponthegesztés / szakaszos hegesztés Uzemmod van kivalasztva és
- az SPb (ponthegesztési / szakaszos hegesztési szlinetidd) paraméter
0-nal nagyobb értékre van beallitva és
- az Int(id6koz) paraméter 4T-re van beallitva
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(4)

Hold kijelzé
Minden hegesztés végeén tarolddnak a hegeszt84ram és a he-
gesztbfesziltség tényleges értékei - a HOLD kijelzé vilagit

(5)

Atmeneti iv kijelz6
A rOvidzéaras iv és a szort iv kozott frocskold atmeneti iv keletkezik. Az
atmeneti iv kijelz8 vilagitasa erre a kritikus tartomanyra utal




(6)

"> | A LV m

oo|| A

(6)

Bal oldali paraméter-kivalasztas gomb
a kovetkezé paraméterek kivalasztasahoz

Kivalasztott parameéter esetén a megfelelé szimbolum vilagit.
Lemezvastagsag mm-ben vagy inch-ben (szinergia-paraméter)?
Ha példaul nem ismert a kivalasztando hegeszt&aram, akkor elegendd a

lemezvastagsag megadasa is. Egy szinergia-paraméter megadésaval a
tobbi szinergia-parameéter is automatikusan beallitasra kerul.

”x

Hegeszt6aram Amperben (szinergia-paraméter)*

A hegesztés elkezdése el6tt automatikusan megjelenik egy, a programo-
zott paraméterekbdél adodo irdnyérték a kijelzén. A hegesztési folyamat
alatt az aktualis tényleges érték jelenik meg.

o,
[

Huzalsebesség m/perc-ben vagy ipm-ben (szinergia-paraméter)?

1 Ha ki van véalasztva az egyik paraméter, akkor a MIG/MAG Standard-Synergic
hegeszt&eljarasnal a szinergia-funkcid kdvetkeztében az 6sszes tébbi szinergia-
paraméter is automatikusan beallitasra kerul.
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(7) Jobb oldali paraméter-kivalasztas gomb
a kovetkezé paraméterek kivalasztasahoz

oo|| A

Kivalasztott parameéter esetén a megfelelé szimbolum vilagit.

i

ivhossz-médositas
Az ivhossz mdodositasdhoz

\"/

Hegesztéfesziiltség V-ban (szinergia-paraméter)?!

A hegesztés elkezdése el8tt automatikusan megjelenik egy, a programo-
zott paraméterekbdél adddo iranyérték a kijelz6n. A hegesztési folyamat
alatt az aktualis tényleges érték jelenik meg.

o

Dinamika

A révidzar-dinamika befolyasolasahoz a cseppatmenet pillanataban
- ... keményebb és stabilabb iv

O ... semleges iv

+ ... ldgyabb és kisebb frocskolési iv

kJ

Real Energy Input?
A hegesztésbe bevitt energia kijelzéséhez

1 Ha ki van valasztva az egyik paraméter, akkor a MIG/MAG Standard-Synergic
hegeszt&eljarasnal a szinergia-funkcidé kdovetkeztében az &sszes tobbi szinergia-
paraméter is automatikusan beéallitasra kerul.

2 Ez a paraméter csak akkor valaszthato ki, ha az EnE paraméter a Setup menii 2.
szintjén ON-ra van beallitva.

Hegesztés kdzben az érték folyamatosan emelkedik, az dllanddan névekvd ener-
giabevitelnek megfelel&en.

A kovetkezb hegesztés megkezdéséig vagy az dramforras ismételt bekapcsolasaig
a hegesztés vége utani végleges érték tarolva marad - a HOLD kijelzé vilagit.



> 7 A $ iV <
(&) —— ==\, 2 1 (10)
-Ste.el
(0) ——gei L (1)
8 AlMg .023 =8 0,6
B AISi .030mm 0,8 Ar100% =8
@ Rutil/E71T .035mm 0,9 CO0,100% =
8 Metal Cored .040 =m 1,0 Ar +2-5% CO, =
(8) Gazellenérzé gomb
A szlkséges gadzmennyiség nyomascsokkentdn térténd beallitdsahoz / a
hegesztdpisztoly tomlékodteg védbgazzal vald feltoltése érdekében.
A gazellenbrz6 gomb megnyomaséra 30 masodpercig véd8gaz aramlik Ki.
Ujbodli megnyomassal eldbb is befejezhets a folyamat.
(9) Bal beallité kerék
A lemezvastagsag, a hegeszt8aram és a huzalsebesség paraméterek
maodositdsahoz, valamint a Setup meni paramétereinek médositasahoz
(10) Huzalbefiizés gomb
A hegesztépisztoly tomlékotegbe torténd gdzmentes huzalbeflizés
érdekében.
A gomb nyomva tartasa kdzben a huzalel6told huzalbef(izési sebességgel
mUkodik
(11) Jobb beallité kerék

Az ivhossz mddositéas, a hegesztéfeszliltség és a dinamika paraméterek
modositdsdhoz, valamint a Setup menil paramétereinek modositasdhoz
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| I —_—J
B Steel
@8 CrNi/stainless
@8 CuSi inch  mm
m AlMg .023 18 0,6
8 AISi .030 8 0,8 Ar 100% =B
@8 Rutil/E717 .035m8 0,9 C0,100% ==
8 Metal Cored .040 =8 1,0 Ar +2-5% CO, B
B8 Self-shielded .045 08 1,2 Ar+15-25% CO, 1B

(12)—— S 0
|- | I

(13)  (14) (15) (16) (17)

(12)

Anyagfajta gomb
A felhasznalt hegeszt8anyag kivalasztasahoz

(13)

1. memdria gomb
EasyJob mentéséhez

(14)

Uzemméd gomb
Az Uzemmod kivalasztasahoz

#8 2 T = 2-Gtem( tizemmod

$8 4, T = 4-Utemi Gzemmod

S4T M. S 4 T = kiildnleges 4-ttem( tizemmaod
ece/mmm Ponthegesztés / szakaszos hegesztés

(15)

Huzalatméré gomb
A felhasznalt huzalatmérd kivalasztasahoz

(16)

2. meméria gomb
EasyJob mentéséhez

(17)

Eljaras gomb

Az eljaras kivalasztasdhoz

MANUAL = MIG/MAG Standard kézi hegesztés
SYNERGIC = MIG/MAG Standard-Synergic hegesztés
STICK = bevont elektrodas hegesztés

TIG = AVI-hegesztés

(18)

Védoégaz gomb
A felhasznalt védbégaz kivalasztasahoz




Billenty(izar

A kezel8panel beallitdsok véletlen médositasainak elkerllése erdekében bil-

lentylzar aktivalhatd. Amig a billentylzar aktiv, addig

- nem lehetséges a bedllitds a kezelSpanelen

- aparameéter-beallitasok megjelenitheték

- valtani lehet az EasyJobok k&zdtt, ha a billentylizar aktivaldsa elétt mar ki
lett valasztva egy EasyJob.

Billenty(izar aktivalasa / deaktivalasa:

E' LV m Billentytizar aktivalva:
@ A Kijelz6kdon megjelenik a ,,CLO | SEd"
:
I
I
I

lUzenet.

[P proy ; Billenty(izar deaktivalva:
A Kijelz6kdn megjelenik az ,OP | En"
lUzenet.
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Csatlakozdk, kapcsolok és mechanikai al-
katrészek

Biztonsag /A VESZELY!
Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.
Sulyos személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» Olvassa el és értse meg ezt a dokumentumot.
P Olvassa el és értse meg a rendszerelemek dsszes kezelési utmutatgjat,
kiloéndsen a biztonséagi eldirdsokat.
AEa'rflrpfor:rés (1) Hegeszt6pisztoly csatlakozé
eliils6 és hatol- . ‘s
dala a hegesztépisztoly befogasahoz
(2) (-) Aramatadé hiively bajo-
nettzarral
A kdvetkezdkre szolgal:
(1) 8; - testkabel vagy polusvalto

csatlakoztatdsa MIG/MAG-

hegesztésnél (huzal-

(®) elektrodatol figgsen)

- elektroda- vagy testkabel
csatlakoztatasa bevont

(6) elektrédas hegesztésnél
(elektrodatipustol fliggéen)

- AVI-hegesztdpisztoly csat-
lakoztatésa

(3) TIG multi csatlakozé (TIG Multi Connector)
az AVI-hegeszt&pisztoly csatlakoztatasahoz

(4) (+) aramatado hiively bajonettzarral
A kovetkezbkre szolgal:
- polusvalto vagy testkadbel csatlakoztatasa MIG/MAG-hegesztésnél
(huzalelektrodatol figgden)
- elektroda- vagy testkabel csatlakoztatdsa bevont elektrédéas he-
gesztésnél (elektrédatipustol fliggéen)
- testkébel csatlakoztatasa AVI-hegesztésnél

(5) Szellé6zdényilasok (levegdkilép6-nyilasok)
készulékh(ltéshez

(6) Pélusvalto
a MIG/MAG hegeszt&pisztoly hegesztési potencialjanak kivalasztasdhoz
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Oldalnézet

9)

(11)(10)

(1)

) (©)

(7)

MIG/MAG védégaz-csatlakozo
a hegesztdpisztoly csatlakozo
(1) védbgaz-ellatasahoz

(8)

Halézati kapcsolé
az dramforras be- és kikap-
csolésdhoz

(9)

Szell8z8nyilasok (le-
vegébbelépb-nyilasok)
készulékhltéshez, mogottik a
leveg8sz(ird

(10)

Huzasmentesitett halézati
kabel

Nem minden készulékvalto-
zatnal van el8szerelve

(11)

AVI védbgaz-csatlakozé
(-) dramatado hively (2)
védégaz-ellatasahoz

(2)

D100 huzaltekercstarto fékkel
max. 100 mm (3.94 hlvelyk)
atméréjl szabvanyos huzalte-
kercsek rogzitésehez

(2)

D200 huzaltekercstarto fékkel
max. 200 mm (7.87 hlvelyk)
atmerdsjl és max. 6,8 kg (14.99
font) témegl szabvényos huzal-
tekercsek rogzitéséhez

(3)

2-g6rgbs hajtas
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Szerelés és uzembe helyezés elott
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Altalanos tudnivalék

Biztonsag

Rendel-
tetésszerii
hasznalat

Felallitasi
utasitasok

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

Az dramforrés kizarolag MIG/MAG, bevont elektrédas és TIG hegesztésre
szolgal.

Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszerlinek min&sul.
Az ebbdl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még:
- a kezelési utmutatoban szereplé minden tudnivald figyelembevétele,
- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése

A készulék az IP 23 védettség szempontjabol be van vizsgalva, ami az alabbiakat
jelenti:

- védelem @ 12 mm-nél (0.49 in.) nagyobb idegen test behatolasa ellen

- védelem vizpermet ellen a fliggélegeshez képest 60°-0s szogig

A készulék az IP 23 védettség szerint a szabadban is felallithato és GUzemeltet-
heté.
Kerilje a nedvesség kdzvetlen behatolasat (példaul esd miatt).

/\  VESZELY!

Felborulé vagy leesé késziilékek miatti veszély.
Sulyos személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A késziléket mindig sik és szilard alapfelileten kell stabilan felallitani.

/\ VESZELY!

Elektromos aram okozta veszély, pl. a késziilékben lév6 vezetSképes por miatt.

Sulyos személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

P> A késziléket csak felszerelt leveg8szirével szabad Gzemeltetni. A Lle-
veg6szlrd egy fontos biztonsagi berendezés az IP 23 védettség elérése
érdekében.

A szell6z8csatorna fontos biztonsagi berendezés. A felallitas helyének
kivalasztasakor lgyelni kell arra, hogy a hit6leveg6 akadalytalanul be- és
kiléphessen az elilsd és hatso oldal szell6z8nyilasain. A keletkezé elektromosan
vezetd port (példaul csiszoldsi munkaknal) nem szabad beszivni a készllékbe.
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Halézati csatla-
kozo

42

A készllékek az adattdbldn megadott halozati feszlltségre készlltek. Amennyi-
ben On olyan kiviteld késziilékkel rendelkezik, amelyre nem lett felszerelve
halézati kdbel vagy haldzati csatlakozodugd, azokat a nemzeti szabvanyoknak
megfelelden fel kell szerelni. A haldozati tapvezeték biztositasa a mliszaki adatok-
ban talalhato.

/\  VIGYAZAT!

A nem megfelelé6en méretezett elektromos vezetékrendszer veszélye.

Ennek anyagi karok lehetnek a kdvetkezményei.

» A halozati tdpvezetéket, valamint annak biztositdjat meglévs aramellatasnak
megfeleléen kell méretezni.
A adattablan talalhaté miszaki adatai érvényesek.




Generatoros uzemmod

Sziikséges ge-
nerator-tel-
jesitmény

Az dramforras generatorhoz alkalmas.

A szikséges generator-teljesitmény méretezéséhez sziikség van az dramforras
S1max Maximalis latszolagos teljesitményére.

Az dramforras S;max Mmaximalis latszoélagos teljesitménye a kdvetkezEképpen
szadmithato ki:

Simax = limax X Uz

I1max €s U, a készulék adattdbldja vagy a mlszaki adatok szerint

A generator szUkséges Sggp latszolagos teljesitménye a kdvetkez§ alapképlettel
szamithato ki:
SGEN = Simax X 1,35

Ha nem maximaélis teljesitménnyel torténik a hegesztés, kisebb generator
hasznéalhato.

MEGJEGYZES!

A generator S\ latszolagos teljesitménye nem lehet kisebb, mint az aram-
forras S, ,,x maximalis latszélagos teljesitménye!

Egyfazisu készllékek haromfazisu generatorokkal torténd Gzemeltetése soran
vegye figyelembe, hogy a generator megadott latszélagos teljesitménye gyakran
csak egylittesen, a generator mindharom fazisan allhat rendelkezésre. A ge-
nerator egyfazisu teljesitményére vonatkozdé informaciok szlikség esetén a ge-
nerator gyartojatol szerezhetdk be.

MEGJEGYZES!

A generator leadott fesziiltsége semmiképpen sem lépheti at a halézati
fesziiltség alsé és felso tiiréshatarat.
A héalozati feszultség tlrésadatait a ,,MUszaki adatok” cimU fejezet tartalmazza.
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Halozati biztositasok

Beallithato
halozati biz-
tositasok

44

Az aramforrason beallitott halézati biztositas korlatozza az aramforrés altal a
halézatrol vételezett dramot és ezaltal a lehetséges hegesztSaramot is. Ezaltal
megakadalyozza a vezetékvédd kapcsolo azonnali kioldasat (példaul a biz-

tositdszekrényben).

A haldzati feszlltségtdl és a felhasznalt vezetékvédd kapcsolotol figgben az
aramforrason kivalaszthato a kivant halézati biztositas.

A kovetkez6 tablazat megmutatja, hogy milyen halozati feszlltségeknél és biz-
tositasi értékeknél korlatozdédik a hegesztSaram.

TSt 2200:

Halozati fesziiltség
Orszag szerinti beallitas
Aramforras biztositasi érték

-

Hegeszt6aram-korlatozas

230V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 145 A; 110 A 100%-nal*
10 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 125 A; 90 A 100%-nal*

AVI-hegesztés:

max. 180 A; 135 A 100%-nal*
230V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 170 A; 140 A 100%-nal*
13 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 150 A; 120 A 100%-nal*

AVI-hegesztés:

max. 200 A; 160 A 100%-nal*
230V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 210 A; 150 A 100%-nal*
16 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 180 A; 130 A 100%-nal*

AVI-hegesztés:

max. 230 A; 170 A 100%-nal*

TSt 2200 MV:

Halozati fesziiltség
Orszag szerinti beallitas
Aramforras biztositasi érték

-

Hegeszt6aram-korlatozas

120V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 100 A; 75 A 100%-nal*
10 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 85 A; 55 A 100%-nal*

AVI-hegesztés:

max. 130 A; 95 A 100%-nal*
120V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 105 A; 80 A 100%-nal*
13 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 90 A; 70 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 135 A; 105 A 100%-nal*




-

Halozati fesziiltség Hegeszt6aram-korlatozas
Orszag szerinti beallitas
Aramforras biztositasi érték

120V MIG/MAG hegesztés:
us max. 105 A; 80 A 100%-nal*
15 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 90 A; 70 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 135 A; 105 A 100%-nal*

120V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 115 A; 105 A 100%-nal*
16 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 100 A; 85 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 140 A; 130 A 100%-nal*

120V MIG/MAG hegesztés:
us max. 135 A; 105 A 100%-nal*
20 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 110 A; 90 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 160 A; 130 A 100%-nal*

230V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 145 A; 110 A 100%-nal*
10 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 125 A; 90 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 180 A; 135 A 100%-nal*

230V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 170 A; 140 A 100%-nal*
13 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 150 A; 120 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 200 A; 160 A 100%-nal*

230V MIG/MAG hegesztés:
Standard max. 210 A; 150 A 100%-nal*
16 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 180 A; 130 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 230 A; 170 A 100%-nal*

240 V MIG/MAG hegesztés:
us max. 210 A; 150 A 100%-nal*
15 A Bevont elektrédas hegesztés:

max. 180 A; 130 A 100%-nal*
AVI-hegesztés:
max. 230 A; 170 A 100%-nal*

A 20 A-es beallitas csak akkor lehetséges, ha:

- az orszag szerinti beallitasnal az ,US" lett kivalasztva
- ahaldzati tapvezeték 20 A-es biztositoval rendelkezik
- az aramforrads 120 V haldzati feszlltseggel rendelkezik

*

100%-0s adatok = id6ben korlatlan hegeszteés, lehllési szinetek nélkal.

A hegeszt6aram-adatok 40 °C (104 °F) kérnyezeti h6mérsékletre érvényesek.

A biztonsagi lekapcsolds nagyobb hegesztési teljesitmények esetén megakadaly-
ozza a vezetékvedd kapcsold kioldésat. A biztonsagi lekapcsolds meghatarozza
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azt a lehetséges hegesztési id6tartamot, amelynél a vezetékvédd kapcsold meg
nem old ki. Ha az el8zetesen kiszadmolt hegesztési id§ tullépése esetén lekap-
csolodik a hegeszt8aram, a ,toF" szervizkdd jelenik meg. A ,toF"” kijelzés mellett
azonnali visszaszamlalas indul az dramforras hegesztési készenlétének hely-
reallasaig fennmarado varakozasi id6 kijelzéseként. Ezutan kialszik az Gzenet és
az dramforras Ujra Uzemkeész.

A beéllitott biztosito figgvényében a biztonsagi lekapcsolas korlatozza a minden-
kori kivalasztott eljards maximalis dramat. Ezért el6fordulhat, hogy a mentett
munkapontokkal méar nem lehet hegeszteni, ha a mentés a biztositd beéllitasa
elétt tortént.

Ha mégis egy ilyen munkaponttal torténik a hegesztés, az dramforras a kivalasz-
tott biztositd hatarértékén dolgozik - a teljesitménykorlatozas aktiv. A munka-
pontot az dramkorlatozasnak megfeleléen Ujra kell menteni.



Tartoheveder szerelése

aramforrasra

Tartoheveder
szerelése
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MIG/MAG

49



50



Uzembe helyezés

MIG/MAG he- A hegeszt8pisztolyt az dramforrashoz csatlakoztatéas elStt a hegesztSpisztoly
gesztépisztoly kezelési utmutatoja szerint a kovetkez8kkel kell ellatni: kopo alkatrészek fel-
csatlakoztatasa szerelése a hegeszt&pisztoly testre, huzalvezet§-bélés felszerelése.

—

Csavarja ki néhany fordulattal a recés csavart (1), hogy kénnyen be lehessen
tolni a hegeszt8pisztolyt a hegesztSpisztoly csatlakozdba.

/A VIGYAZAT!

A nem teljesen betolt hegesztépisz-

toly veszélyt jelent.

Ennek a készulékben keletkez8 anyagi

kér lehet a kovetkezménye.

» Ugyeljen arra, hogy a he-
gesztbpisztoly betolas utan ponto-
san a végallasban legyen.
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/\  VIGYAZAT!

adott meghuzényomatékkal kell

» A hegesztdpisztolyt mindig a meg-
régziteni.

Ennek a készllékben keletkezb anyagi

Veszély a nem fixen rogzitett he-
kar lehet a kdvetkezménye.

geszt6pisztoly miatt.

A huzalelektréda optimalis tovdbbitasanak biztositdsdhoz &ssze kell hangolni az

elétologorgbket a hegesztendd huzal keresztmetszetével, valamint a hu-

zalotvozettel.

Helyezze be az

elétologorgdket
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D100 huzalte-
kercs behe-
lyezése

D200 huzalte-
kercs behe-
lyezése
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A huzalelektroda
bevezetése

54

/\  VIGYAZAT!

A feltekert huzalelektréda rugéhatasa miatti veszély.

Sérulés lehet a kdvetkezmeény.

» A huzalelektroda huzalelStoléba térténd behelyezésekor fogja erésen a hu-

zalelektroda végét.

Allitsa be a szoritényomast az alabbi

adatok szerint

- Igy nem deformalédik a huzal-
elektréda és biztositott a ki-
fogastalan huzaltovabbitas

Sima el&tologdrgbk szoritonyomaéasanak

irdnyértékei:
- Acél=3-4
- CrNi=3-4

Fogazott elStologorgbk
szoritonyomasanak irdnyértékei:

- Porbeles elektrodahuzalok = 3
- Aluminium=1-3



6 A halozati kdbelt csak a tobb
feszlltségl aramforrasoknal kell
racsatlakoztatni az aramforrasra.

Only
TransSteel
2200 MV

/A  VIGYAZAT!

Veszély a huzalbeflizés k6zben varatlanul kilépé huzalelektréda kdvetkeztében.
Sérulés lehet a kdvetkezmény.

» Viseljen megfelel§ véddszemuiveget

» Tartsa tavol arcatol és testétél a hegesztépisztoly hegyét

» Neiranyitsa emberre a hegesztdpisztoly hegyét

» Ugyeljen arra, hogy a huzalelektréda ne érjen elektromosan vezetd vagy
féldelt részekhez (pl. haz, ...)

7

VALV AN
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A kivant orszag
szerinti beallitas
kivalasztasa

A gazpalack
csatlakoztatasa

56

-
© (m/min, ipm)

Huzalbef(izési folyamat (huzalbefiizés
gomb megnyomasa a kezelépanelen):

Tartsa nyomva egy masodpercig a
gombot (nyomja meg réviden a
gombot): a huzalsebesség az elsé
masodperc alatt 1 m/perc

(39.37 ipm) értékl marad.

Tartsa nyomva 2,5 masodpercig a
gombot: Egy mésodperc elteltével
a huzalsebesség a kdvetkezd

1,5 masodpercen belul emelkedik.
Tartsa nyomva 2,5 masodpercnél
hosszabb ideig a gombot: Ossze-
sen 2,5 masodperc utan konstans
huzaltovabbitas térténik az Fdi pa-
raméternél beallitott huzalse-
bességnek megfelelSen.

- Az dramforras orszag szerinti beallitdsa meghatéarozza azt, hogy milyen
mértékegységben (cm + mm vagy in.) jelenjenek meg a hegesztési paraméte-

rek

- Az orszéag szerinti beallitas a Setup menu 2. szintjén mddosithatd (pa-

raméter: SEt)

- A SEt paraméter, valamint beallitdsdnak ismertetése a Setup menii 2.

szint szakasz 100. oldalatoél talalhato

/\  VESZELY!

Felborulé gazpalackok miatti veszély.

Sulyos személyi sérllés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A gazpalackokat sik és szilard alapfeliuletre kell stabilan felallitani.
» Biztositsa felboruléds ellen a gazpalackokat

» Vegye figyelembe a gazpalack gyartdjanak biztonsagi elbirasait.

MIG/MAG




Po6lusvalto csat-
lakoztatasa és
testelés létre-
hozasa

A tomlSkoétegek
megfeleld elhe-
lyezése

MEGJEGYZES!

Kockazat a helyteleniil csatlakozta-

tott polusvalté kovetkeztében.

Ennek rossz hegesztési tulajdonsagok

lehetnek a kbvetkezmeényei.

» Csatlakoztassa a polusvaltét a fel-
hasznalt huzalelektrédanak meg-
felel8en. Arra vonatkozd in-
formacid, hogy a huzalelektrodat a
(+) vagy (-) polushoz csatlakoztat-
va kell-e hegeszteni, a huzal-
elektréda csomagolasan talalhato
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Huzaltekercstartok fékjének beallitasa

Altalanos tudni-
valok

58

D200 huzaltekercstarto:

Az els6 Uzembe helyezésnél és minden huzaltekercs-csere utan be kell 4llitani a
féket. Ehhez a kdvetkez8, A D200 huzaltekercstarté fékjének beallitasa cimu
szakaszban leirtak szerint kell eljarni.

D100 huzaltekercstarto:

Az els6 Uzembe helyezésnél és minden huzaltekercs-csere utan be kell 4llitani a
féket. Ehhez a kdvetkezd8, A D100 huzaltekercstarto fékjének beallitasa cimi
szakaszban leirtak szerint kell eljarni.

A pisztolyvezérld gomb elengedése
utan (hegesztés vége, huzaltovabbitas
leallitasa) a huzaltekercsnek nem sza-
bad utanfutnia.

Ha mégis ez a helyzet, allitsa be a
féket.




A D200 huzalte- A VIGYAZAT!

kercstarto
fékjének Veszély a kilépd huzalelektréda és a mozgé részek kdvetkeztében.
beallitasa Személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A munka kezdete elStt kapcsolja az dramforras haldozati kapcsoldjat - O -
allésba és valassza le az aramforrast a halozatrol
» Minden érintett készlléket és komponenst biztositani kell ujbdli bekapcsolas
ellen.
A fék beallitasa:
1 - afékelforditasa jobbra = a
fékhatés erésodik
- afékelforditdsa balra = a fékhatas
csbkken
A D100 huzalte- <
I
kercstarté A\ VIGYAZAT!
fékjének Veszély a kilépd huzalelektréda és a mozgé részek kévetkeztében.
beallitasa

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A munka kezdete el6tt kapcsolja az dramforras haldzati kapcsoldjat - O -
allasba és valassza le az aramforrast a halézatrol

» Minden érintett készilléket és komponenst biztositani kell ujbéli bekapcsolas
ellen.

A fék beallitasa:

E Forgassa el a recés csavart (1)
- Er8sen meghuzott recés csavar
= nagy fékhatéas
- Enyhén meghuzott recés csa-
var = csekély fékhatas
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MIG/MAG uzemmodok leirasa

2-litemii
Uzemmod

60

A ,2-Utem( Uzemmod"” a kovetkezd esetekben hasznalhato

- Flz6varratos munkak
- Rovid hegesztési varratok

&
+
‘ ‘ff “
A
“GPr GPo

2-ltem( lizemmdd

Szimbdélumok magyaréazata:
Nyomja meg a pisztolyvezérlé gombot
Engedje el a pisztolyvezérld gombot

Felhasznalt roviditések:

GPr Gaz el6bearamlasi idé
I Hegesztéaram
GPo Gaz utdnaramlasi ido

Y

Tartsa nyomva a pisztolyvezérlé gombot




L-lttemdi
Uzemmod

A 4-Utem( Gzemmod” hosszabb hegesztési varratokhoz hasznalhato.

& &
+ +

“ “
A

GPr GPo

4-ltemd Gzemmadd
Szimbdélumok magyaréazata:
Nyomja meg a pisztolyvezérlé gombot

Felhasznalt roviditések:

GPr Gaz el6bearamlasi idé
I Hegeszt8aram
GPo Gaz utanaramlasiidd

o

Engedje el a pisztolyvezérlé gombot
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Kiilonleges 4-
utemi izemmoad

62

A ,Kuldnleges 4-ttem( Gzemmod” kiilbndsen magasabb teljesitménytartomany-
ban torténd hegesztésre alkalmas. A kildnleges 4-UtemU Gzemmadd kisebb tel-
jesitménnyel inditja az ivet, aminek az iv egyszer(lbb stabilizaldsa lesz a kdvet-
kezménye.

\/

GPr SL SL GPo

Kilénleges 4-ltemd izemmdd

Szimbdélumok magyaréazata:

& Y

Nyomja meg a pisztolyvezérlé gombot Tartsa nyomva a pisztolyvezérld gombot

Engedje el a pisztolyvezérlé gombot

Felhasznalt roviditések:

GPr Gaz el8bedramlasi idé

I-S Start aram

SL Slope: a hegesztaram folyamatos novelése / csdkkentése
I F&aram

I-E Befejezési aram

GPo Gé&z utanaramlasiidé



Ponthegesztés

A ,ponthegesztés” Uzemmadd atlapolt lemezek hegesztett kdtésére alkalmas.

1ot

\/

GPr SPt GPo

Ponthegesztés

Szimbdélumok magyaréazata:

Nyomja meg a pisztolyvezérl6 gombot Engedje el a pisztolyvezérlé gombot

Felhasznalt roviditések:

GPr Gaz el6bedramlasi idé

I Hegeszt8aram

SPt  Pontozasi idb / szakaszos hegesztés ideje
GPo Gé&z utanaramlasiidé
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2-{itemii szaka- A ,2-Utem( szakaszos hegesztés” Uzemmad vékony lemezeken készitendd rovid
szos hegesztés hegesztési varratokhoz alkalmas az alapanyag atroskadasadnak megakadalyozasa
érdekében.

Y 0

\/

GPr SPt SPb SPt GPo

2-litemU szakaszos hegesztés

Szimbélumok magyaréazata:

& Y

Nyomja meg a pisztolyvezérlé gombot Tartsa nyomva a pisztolyvezérld gombot

Engedje el a pisztolyvezérlé gombot

Felhasznalt roviditések:

GPr Gaz el8bearamlasi idé

I Hegesztéaram

SPt Pontozésiidd / szakaszos hegesztés ideje
SPb  Szakaszos szinetidé

GPo Gé&z utanaramlasiidé
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4-litemii szaka- A 4-Utem( szakaszos hegesztés” lzemmaod vékony lemezeken készitendd
szos hegesztés hosszabb hegesztési varratokhoz alkalmas az alapanyag atroskadasadnak meg-
akadéalyozasa érdekében.

¢ ¢
& ¢
A | I
GPr SPt SPb SPt GPo

4-lUtemU szakaszos hegesztés

Szimbélumok magyaréazata:

& o

Nyomja meg a pisztolyvezérl6 gombot Engedje el a pisztolyvezérlé gombot

Felhasznalt roviditések:

GPr Gaz el6bedramlasi idé

I Hegeszt8aram

SPt  Pontozasi idb / szakaszos hegesztés ideje
SPb  Szakaszos szlinetid§

GPo Gaz utanaramlasiidé
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MIG/MAG Standard kézi hegesztés

Altalanos tudni-
valok

Beallithato he-
gesztési pa-
raméterek:

MIG/MAG Stan-
dard kézi he-
gesztés

Korrekciok he-
gesztd
Uizemmodban

66

A MIG/MAG Standard kézi hegesztés egy szinergia funkcio nélkili MIG/MAG he-
gesztbeljarés.

A parameéter modositdsa hem vonja maga utan a tdbbi parameéter automatikus il-
lesztését - az dsszes modosithatd parameétert egyenként kell beallitani.

MIG/MAG kézi hegesztésnél a kdvetkezd paraméterek allnak rendelkezésre:

< Huzalsebesség
V Hegesztéfesziiltség

YN Dinamika — a rovidzar-dinamika befolyasoldsahoz a cseppatmenet pilla-
nataban

E' A MANUAL Gizemmdd kivalasztdsahoz nyomja meg az eljaras gombot

STICK MANUAL
TIG SYNERGIC

E' Nyomja meg az Uzemmaéd gombot,

hogy kivalassza a kivant MIG/MAG Gzemmaddot:
13 2-iitem( Gizemmod

$8$ ,-utem( Gzemmad

oce/mmm Ponthegesztés / szakaszos hegesztés

E' Véalassza ki és allitsa be a huzalsebesség paramétert

o,
o

Valassza Ki és allitsa be a hegeszt&feszlltség paramétert

\"/

Az O6sszes el8irt parameéterérték tarolva marad a kdvetkezd mdodositasig. Ez akkor
is igy van, ha az aramforrast id6kdzben ki-, majd Ujra bekapcsoltak.

E' Gondoskodjon a testelés létrehozasarol

@ Gondoskodjon a véd6gaz-ellatas létrehozasarol
- Az aramforras hegesztésre kész

A dinamika paraméterrel a hegesztési eredmény tovabb optimalizalhaté.

A dinamika paraméter a révidzar-dinamika befolyasolasara szolgal a cseppatme-
net pillanataban



= kemeény és stabil iv
= semleges iv
= lagyabb és kisebb frocskolési iv
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MIG/MAG Standard-Synergic hegesztés

MIG/MAG Stan-
dard Synergic
hegesztés

68

E' A SYNERGIC Gzemmod kivalasztdsdhoz nyomja meg az eljards gombot

STICK MANUAL
TIG SYNERGIC

[2] Nyomja meg az Uzemmod gombot,

19217 S4T M~
$84T coe/mmn

hogy kivalassza a kivant MIG/MAG Gzemmaddot:
8 o-iitem tizemmod

$8$ 4-Gtemi Gzemmod

S4T M S 4 T - kilénleges 4-ttemd tizemmad
ece/mum Ponthegesztés / szakaszos hegesztés

Azok a paraméterek, amelyeket egy rendszerelemen (tavszabalyozo, ...)
allitottak be, adott korilmények k6zott nem modosithatdk az dramforras ke-
zelb6panelén.

E' A hasznalt hegeszt8anyag kivalasztasahoz nyomja meg az anyagfajta gombot

[0 ]

A hasznalt huzalelektroda atmérdjének kivalasztdsahoz nyomja meg a hu-
zalatmérd gombot

S P

E' A hasznalt véd&gaz kivalasztasahoz nyomja meg a védégaz gombot

E' Nyomja meg a paraméter-valasztas gombot,

>/ L=

valassza ki azt a hegesztési paramétert, amelyikkel meg kell adni a hegesztési
teljesitményt:

“# | emezvastagsag

A Hegeszt8aram

(-] e

©* Huzalsebesség

Vv Hegeszt6feszlltség

Hegesztési paraméterek beallitasa

Az Osszes elSirt paraméterérték tarolva marad a kdvetkezé moédositasig. Ez akkor
is igy van, ha az aramforrast id6kdzben ki-, majd Ujra bekapcsoltak.

Gondoskodjon a testelés létrehozasarol

E' Gondoskodjon a véd&gaz-ellatas létrehozasarol.
- Az aramforras hegesztésre kész



Korrekciok he- Az ivhossz modositas és dinamika paraméterekkel a hegesztési eredmény tovabb
gesztd optimalizalhaté.
tizemmodban

ivhossz médositas:

- = rovidebb iv, a hegeszt&éfeszlltség csokkentése

o = semleges iv
+ = hosszabb iv, a hegesztéfeszlltség ndvelése
Dinamika:

a révidzar-dinamika befolyasolasahoz a cseppatmenet pillanataban
- = kemény és stabil iv

o = semleges iv

+ = lagyabb és kisebb frocskolési iv
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Ponthegesztés és szakaszos hegesztés

Altalanos tudni-
valok

Ponthegesztés

Szakaszos he-
gesztés

70

A ponthegesztés és szakaszos hegesztés izemmoddok MIG/MAG hegesztési
eljadrasok.

A ponthegesztés atlapolt lemezek egyik oldalrél hozzaférheté hegesztett kotése-
inel alkalmazhato.

A szakaszos hegesztés vékony lemezekhez alkalmazhatd.

Mivel a huzalelektréda hozzavezetése nem folyamatosan torténik, a hegesztési
fémfiird6 a szakaszos sziinetidékben lehdilhet. Igy a helyi tulhevités és ennek
kdvetkeztében az alapanyag dtégése messzemenden elkerllhetd.

EI MANUAL vagy SYNERGIC kivalasztasdhoz nyomja meg az eljaras gombot

STICK MANUAL
TIG SYNERGIC

E' Nyomja meg az Uzemmaéd gombot,

a ponthegesztés / szakaszos hegesztés lzemmadd kivalasztasahoz

eoo/mmm

A Setup meniiben éllitsa be az SPt (pontozasi id6 / szakaszos hegesztés ide-
je) paramétert a kivant értékre

Eljarastél (MANUAL vagy SYNERGIC) fligg6en allitsa be a kivant paramétere-
ket

E' Gondoskodjon a testelés létrehozasarol

|E| Gondoskodjon a véd&gaz-ellatas létrehozasarol.
- Az dramforras hegesztésre kész

E MANUAL vagy SYNERGIC kivalasztasdhoz nyomja meg az eljaras gombot

STICK MANUAL
TIG SYNERGIC

[2] Nyomja meg az Uzemmaod gombot,

a ponthegesztés / szakaszos hegesztés lzemmaod kivalasztasahoz

eoe/mmm

A Setup meniiben allitsa be az SPt (pontozasi id§ / szakaszos hegesztés ide-
je) paramétert a kivant értékre

A Setup mentben allitsa be az SPb (ponthegesztési / szakaszos hegesztési
szlnetid8) paramétert a kivant értékre

|E| A Setup menlben allitsa be az Int (id6kdz) paramétert a kivant értékre



E' Eljarastol (MANUAL vagy SYNERGIC) flugg&en allitsa be a kivant paramétere-
ket

Gondoskodjon a testelés létrehozasarol

Gondoskodjon a véd&gaz-ellatas létrehozasarol.
- Az aramforras hegesztésre kész
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TIG
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4

MIG/MAG

Uzembe helyezés

Uzembe he-
lyezés
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AWI-hegesztés

76

6 A haldzati kabelt csak a tobb

feszlltségl aramforrasoknal kell
Only racsatlakoztatni az dramforrésra.
TransSteel

2200 MV

/A VIGYAZAT!

Veszély véletleniil elindulé hegesztési

eljaras kovetkeztében.

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a

kdvetkezmény.

» Az dramforras bekapcsolasa utan
biztositsa, hogy a volframelektréda
véletlenul/ellendrizetlendl ne
erintkezzen elektromosan vezetd
vagy foldelt alkatrészekkel
(példaul haz, ....).

B
/4 &

AN AN

X

//

E' TIG kivalasztasahoz nyomja meg az eljaras gombot
|E| Kivant hegeszt6aram beallitasa

Hegesztépisztoly pisztolyvezérlé gombbal és TMC csatlakozdéval torténé
hasznalata esetén (2 litem(i izemmodu gyari beallitassal):

Helyezze ra a gazfuvokat a gyujtasi helyre ugy, hogy a wolframelektroda és a
munkadarab kozott kb. 2 — 3 mm (0.078 — 0.118 in.) tavolsag legyen

Allitsa fel lassan a hegesztdpisztolyt addig, amig a wolframelektréda hozza
nem ér a munkadarabhoz

E' HUzza vissza és tartsa a pisztolyvezérlé gombot
- Avéddgaz dramlik

E' Emelje meg és forditsa normal helyzetbe a hegesztépisztolyt
- Létrejon az ivgyujtas

Végezze el a hegesztést

3] 4] 6]




A kivant orszag
szerinti beallitas
kivalasztasa

A tomlékotegek
megfeleld elhe-
lyezése

Az aramforras orszag szerinti beallitdsa meghatarozza azt, hogy milyen
mértékegységben (cm + mm vagy in.) jelenjenek meg a hegesztési paraméte-

rek

Az orszag szerinti beallitas a Setup meni 2. szintjén mddosithato (pa-
raméter: SEt)

A SEt paraméter, valamint beallitdsdnak ismertetése a Setup menii 2.
szint szakasz 100. oldalatol talalhato
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TIG-Uzemmodok leirasa

2-litemii
Uzemmod

78

—

tup tdown GPo

[1] 2]

Hegesztés 2-UtemU Uzemmaodban:

Helyezze a wolframelektrédat a munkadarabra, majd huzza vissza és tartsa a
pisztolyvezérld gombot => a véddgaz dramlik

|E| Emelje el a wolframelektrédat => létrejon az ivgyujtas
E' Engedje el a pisztolyvezérl§ gombot => hegesztés vége

Szimbolumok magyarazata:

e — et
Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérld gombot Engedje el elére a pisztolyvezérl6 gombot
Felhasznalt réviditések:

GPo Gaz utanaramlasi idd

tup UpSlope (dramvaltas) fazis: a hegesztéaram folyamatos ndvelése
Id&tartam: 0,5 masodperc

tgown DownSlope fazis: a hegesztéaram folyamatos csdkkentése
Id&tartam: 0,5 masodperc



4 Utemi
Uzemmod

1 2 [ [4] [5] (6]

4 lUtemU Uzemmadd I-2 kézbensé cs6kkentéssel

Kbzbensd csokkentésnél a hegesztd a pisztolyvezérld gomb segitségével a
f6aram fazisban a hegeszt6aramot a beallitott I-2 csdkkentett aramra csdkkenti.

Hegesztés 4-Uteml Uzemmdodban:

Helyezze a wolframelektrédat a munkadarabra, majd huzza vissza és tartsa a
pisztolyvezérl§ gombot => a véddgaz dramlik

|E| Emelje el a wolframelektrodat => hegesztés elkezdése I-S start arammal
E' Engedje el a pisztolyvezérlé gombot => hegesztés I-1 féarammal

Nyomja el&re és tartsa a pisztolyvezérld gombot => kézbensd csdkkentés [-2
csbkkentett arammal

E' Engedje el a pisztolyvezérlé gombot => hegesztés I-1 f6drammal
Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérlé gombot => csdkkentés az I-E befe-
jezési dramra

Engedje el a pisztolyvezérlé gombot => hegesztés vége

Szimbdélumok magyaréazata:

S e

Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérld gombot Engedje el elére a pisztolyvezérl6 gombot
R i
Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezeérld gombot Engedje el el6re a pisztolyvezérl6 gombot

Felhasznalt roviditések:
GPo Gaz utdnaramlasi idé

I-S Start dram fazis: 6vatos melegités csekély hegesztéarammal, a he-
geszt8anyag megfelel pozicionalasa érdekében

I-1 Féaram fazis (hegeszt&aram fazis): egyenletes h6meérséklet-bevitel az
el8remend hdvel hevitett alapanyagba
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I-E

I-2

tdown

Befejezési dram fazis: a végkrater-repedések vagy végkrater-Uregek el-
kerllése érdekében.

Csokkentett dram fazis: a hegeszt8aram kdzbensd csbkkentése az alap-
anyag helyi tulmelegedésének elkeriilése érdekében

Start aram id6tartama

UpSlope (daramvaltas) fazis: a hegesztéaram folyamatos névelése
Id&tartam: 0,5 sec

befejezési dram id6tartama

DownSlope fazis: a hegeszt6aram folyamatos csdkkentése
Id6étartam: 0,5 sec



Impulzusos ivhegesztés
Alkalmazasi le- Az impulzusos ivhegesztés egy pulzald hegeszt8arammal végzett hegeszteés.
hetdségek Acélcsovek kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek he-

gesztésekor alkalmazzak.

Ezeknél az alkalmazasoknél a hegesztés kezdetére beéllitott hegesztédram nem
mindig elényds a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdéan:

M(ikodési elv -

tul kicsi aramer&sség esetén az alapanyag nem olvad meg megfeleléen,
tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémfirdd
lecsepeg.

Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a lényegesen magasabb
I-P impulzusaramra ng, és a Duty cycle dcY id§ utan Ujra visszaesik az I-G
alaparamra.

Ennek sordn egy olyan aram-kézépérték adodik, amely alacsonyabb, mint a
beéllitott I-P impulzusiram.

Impulzusos ivhegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felolvad-
nak, de gyorsan Ujra meg is dermednek.

Az dramforras szabalyozza a dcY Duty cycle és az I-G alaparam parameétereket a
beéllitott impulzusaramnak (hegeszt8aram) és a beallitott impulzus-frekven-
cidnak megfelel&en.

1/F-P
A deY

up down

A hegesztédram alakuldsa

Beallithato paraméterek:

I-S

Start aram

I-E

Befejezési aram

F-P

Impulzus-frekvencia (1/F-P = két impulzus id6koze)

I-P

Impulzusaram (beallitott hegesztéaram)
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Nem beallithaté paraméterek:

tup UpSlope (dramvaltas)

tdown DownSlope

dcY Dutycycle

I-G Alaparam

Impulzusos E Allitsa be az F-P (impulzus-frekvencia) Setup-paraméter értékét
ivhegesztés ak- - Beaéllitési tartomany: 1 - 990 Hz
tivalasa

A paraméter ismertetését ldsd a AVI-hegesztés paraméterei szakaszban, a 98.
oldaltol.
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Bevont elektroda

83



84



Uzembe helyezés

El6készités

Arra vonatkozo informéacio, hogy a be-
vont elektrodat a (+) vagy (-) pélushoz
csatlakoztatva kell-e hegeszteni, a be-
vont elektréda csomagolédsan talalhato.

Only
TransSteel
2200 vV

A haldzati kadbelt csak a tobb
fesziltségl aramforrasoknal kell
racsatlakoztatni az aramforrasra.
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A kivant orszag
szerinti beallitas
kivalasztasa

Bevont
elektrédas he-
gesztés

A tomlékotegek
megfeleld elhe-
lyezése

86

/\  VIGYAZAT!

Veszély véletleniil elindulé hegesztési

eljaras kovetkeztében.

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a

kévetkezmény.

» Az aramforras bekapcsoldsa utan
ugyeljen arra, hogy a bevont
elektréda ne érintkezzen vélet-
lenll elektromosan vezetd vagy
foldelt alkatrészekkel (példaul
hézzal, ....).

Az aramforras orszag szerinti beallitdsa meghatarozza azt, hogy milyen

mértékegységben (cm + mm vagy in.) jelenjenek meg a hegesztési paraméte-

rek

- Az orszéag szerinti beallitds a Setup menu 2. szintjén mddosithatd (pa-

raméter: SEt)

- A SEt paraméter, valamint beallitdsdnak ismertetése a Setup menii 2.
szint szakasz 100. oldalatdl talalhato

E A STICK kivalasztasahoz nyomja meg az eljaras gombot

STICK MANUAL
TIG SYNERGIC
E' Kivant hegeszt6aram beallitasa
- Az aramforras hegesztésre kész

@




Hegesztés optimalizalasi funkcidok

Dinamika

HotStart funkcid
(Hti)

Anti-Stick
(elektréda-
osszeragadas
gatlas) funkcié
(ASt)

Dinamika:
a révidzar-dinamika befolyasolasahoz a cseppatmenet pillanataban

- = kemeény és stabil iv
o = semleges iv
+ = lagyabb és kisebb frocskolési iv

Ez a funkcidé gyarilag aktivalva van.

Elonyok
- A gyujtési tulajdonsagok javulasa rossz gyujtasi tulajdonsagu elektrodak
esetén is
- Az alapanyag jobb megdmlesztése az inditasi fazisban, ezaltal kevesebb hi-
deg pont
- A salakzarvanyok messzemend elkerllése
1(A) Jelmagyarazat
A Hti Hot-current time = Hot aram
Hti | idd,
300- | HCU > 1, 0 — 25, gyari beallitas 0,5 s
HCU HotStart-current = megndvelt
inditéaram,
200 B 100 — 200%,
§ gyari beallitas 150%
HCU| | Iy Féaram = beallitott he-
H geszt6aram
i t(s) . - L
| N A Hti és HCU kulonleges funkcid pa-
015 1‘ 17‘5 o raméterek a Setup meniben is
beallithatok. A paraméterleirast lasd a

Bevont elektrédas hegesztés pa-
raméterei szakaszban, a 99. oldaltol.

Miikodésmod
A beéllitott Hot aram id6 (Hti) alatt a hegeszt8dram egy meghatarozott értékre
emelkedik. Ez az érték (HCU) nagyobb, mint a beallitott hegesztdaram (Iy).

Ez a funkcio gyarilag aktivalva van.

Rovidebbé vald iv esetén a hegesztéfesziltség annyira lecskkenhet, hogy a be-
vont elektroda hajlamossa valik a letapadasra. Ezenkivil a bevont elektrdda ki-
izzitdsa is el6fordulhat.

Az aktivalt Anti-Stick (elektroda-6sszeragadas gatlas) funkcié megakadalyozza a
kiizzitast. Ha tapadni kezd a bevont elektréda, az aramforras azonnal lekapcsolja
a hegeszt6aramot. A bevont elektroda munkadarabroél torténd levalasztisa utén
a hegesztési folyamat problémamentesen folytathaté.

Funkcio deaktivalasa:
E Allitsa OFF allasba az Ast (Anti-Stick) Setup-paramétert
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A paraméterleirast lasd a Bevont elektrédas hegesztés paraméterei szakaszban,
a 99. oldaltol.



EasyJobok
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EasyJobok mentése és lekérdezése

Altalanos tudni-
valok

EasyJob
mentése

EasyJob lehivasa

EasyJob torlése

A memodria gombok max. 2 EasyJob mentését teszik lehetévé
A kezel8panelen bedllithatd paraméterek kerlilnek mentésre
Setup-paraméterek nem kerlilnek mentésre

A kezel8panel aktualis beallitdsainak mentéséhez tartsa nyomva az egyik
memoria gombot, példaul az 1-es szamut:

- A balkijelzd ,Pro"-t jelez ki
- Rovid id8 utan a bal kijelz8 az eredeti értékre valt 4t

|E| Engedje el a memodria gombot

1

A mentett beallitasok lekérdezéséhez nyomja meg roviden a megfeleld
memoria gombot, példaul az 1-es szamut:

- A kezeldpanel a mentett beallitdsokat jelzi ki

Az egyik memodria gomb memdriatartalmanak torlésehez tartsa nyomva a
megfelel§ memdria gombot, példaul az 1-es szamut:

- A balkijelzé ,,Pro"-t jelez ki
- Ro&vid id6 utéan a bal kijelz6 az eredeti értékre valt at

|E| Tartsa tovabbra is lenyomva a memdria gombot

1

- A bal kijelz6 ,,CLr"-t jelez ki
- Rovid id8 elteltével mindkét kijelz6 a kdvetkez&t mutatja: |, ---"

i

E Engedje el a memoria gombot

1
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Setup (beallitas) menii
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Setup menu 1. szint

Belépés a Setup A Setup menibe térténd belépést a MIG/MAG Standard-Synergic (SYNERGIC)
menlibe, kilépés hegeszt&eljaras alapjan ismertetjuk.

ameniibdl és a Mas hegesztSeljarasoknal a belépés ugyanugy mikodik.
paraméterek
modositasa Belépés a Setup meniibe:
E' o || i Az eljards gomb segitségével valassza

kia SYNERGIC hegesztési eljarast

o A kezel6panel ekkor a ,MIG/MAG

Standard-Synergic hegesztés” eljaras
Setup menudjében talalhatd - az
utoljara kivalasztott Setup paraméter
jelenik meg.

Paraméter modositasa:

|I| A bal oldali beallitd kerék segitségével
) © valassza ki a kivant Setup paramétert

O & § A jobb oldali beallité kerék

segitségével modositsa a Setup pa-
raméter értékét

Kilépés a Setup meniibol:

MANUAL

SYNERGIC

AFI/VFI-Stan- GPr Gaz eléaramlasiidé
dard kézi he-

gesztés pa- Egyseg: r.nasodperc
raméterei Beallitasi tartomany: 0 — 9,9
Gyari bedllitds: 0,1

GPo Gaz utanaramlasiidé
Egység: masodperc
Beallitasi tartoméany: 0 — 9,9
Gyari beéallitas: 0,5

Fdi Huzalbef{izési sebesség
Egység: m/perc (hivelyk/perc)
Beallitasi tartomany: 1 — 18,5 (39,37 — 728,35)
Gyari beallitas: 10 (393,7)

IGc Gyujtéaram
Egység: Amper
Beallitasi tartomény: 100 — 390
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Gyari beallitas: 300

Ito

Huzalhossz a biztonsagi lekapcsolasig

Egység: mm (hivelyk)

Beallitasi tartomany: OFF, 5 — 100 (OFF, 0,2 — 3,94)
Gyari beallitas: OFF (KI)

Az Ignition id&tullépés (Ito) funkcio egy biztonsagi funkcid.
Ha az aramforréas a beallitott huzalhossz utan nem allapit meg gyujtast,
akkor ledll a huzaltovabbitas.

SPt

Ponthegesztési idé

Egység: masodperc

Beéllitasi tartomany: OFF, 0,3 - 5
Gyari beallitas: 1

SPb

Ponthegesztési sziinetidé

Egység: méasodperc

Beallitasi tartomany: OFF, 0,3 — 10 (0,1 s-os lépésekben)
Gyéri beallitas: OFF (KI)

Int

Intervallum

Egység: -

Beallitasi tartomany: 2T (2-tGtem), 4T (4-Gtem)
Gyari beallitas: 2T (2-Utem)

FAC

aramforras visszaallitasa

A kiszallitasi allapot visszadllitdsahoz tartsa nyomva 2 masodpercig az
egyik paramétervalasztas gombot.

Ha megjelenik a ,PrG" digitalis kijelzés, az dramforras vissza van allitva.

Az dramforrés visszaallitdsa esetén az elvégzett beallitdsok nagy része
torlédik. A kévetkez8k maradnak meg:

- A hegeszt6kor ellenallds és a hegesztEkor induktivitds értékei

- Orszag szerinti beéllitas

2nd

a Setup menii masodik szintje (lasd ,,Setup menii 2. szint"” szakaszt)

MIG/MAG-Stan- GPr
dard-Synergic
hegesztés pa-
raméterei

Gaz elébearamlasi idé
Egység: mésodperc
Beallitasi tartomany: 0 - 9,9
Gyari beallitas: 0,1

GPo

Gaz utanaramlasiidé
Egység: masodperc
Bedllitasi tartomény: 0 - 9,9
Gyari beéallitas: 0,5

SL
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Slope

Egység: masodperc
Beallitasi tartoméany: 0 - 9,9
Gyari beallitas: 1



I-S

Start aram

Egység: % a hegeszt6aramra vonatkoztatva
Beallitasi tartomany: 0 - 200

Gyari beallitas: 100

I-E

Befejezési aram

Egység: % a hegesztaramra vonatkoztatva
Bedllitasi tartomény: O - 200

Gyari beallitds: 50

t-S

S Start aram idétartam
Egység: masodperc
Beallitasi tartomany: 0 - 9,9
Gyari beallitas: o

t-E

Befejezési aram id6tartama
Egység: masodperc
Beéllitasi tartoméany: 0 - 9,9
Gyéri beallitas: O

Fdi

Huzalbef(izési sebesség

Egység: m/perc (ipm)

Beallitasi tartomany: 1 - 18,5 (39.37 - 728.35)
Gyari beallitas: 10 (393.7)

Ito

Huzalhossz a biztonsagi lekapcsolasig

Egység: mm (inch)

Beallitasi tartomany: OFF, 5 - 100 (OFF, 0.2 - 3.94)
Gyari beallitas: OFF (KI)

Az Ignition id&tullépés (Ito) funkcio egy biztonsagi funkcié. Ha az dram-
forras a beallitott huzalhossz utédn nem allapit meg gyujtast, akkor leédll a
huzaltovabbitas.

SPt

Pontozasi idé

Egység: masodperc
Beallitasi tartomany: 0,3 -5
Gyari beallitas: 1

SPb

Ponthegesztési sziinetidd

Egység: masodperc

Beallitasi tartomany: OFF, 0,3 — 10 (0,1 s-os lépésekben)
Gyari beallitas: OFF (KI)

Int

Intervallum

Egység: -

Beallitasi tartomany: 2T (2-Gtemd), 4T (4-Gtem()
Gyari beallitas: 2T (2-Gtem)

FAC

Aramforras visszaallitasa

A Kiszallitasi allapot visszadllitdsdhoz tartsa nyomva 2 mésodpercig az
egyik paraméter-kivalasztas gombot.

Ha megjelenik a ,PrG" digitalis kijelzés, akkor az d&ramforras vissza van
allitva.
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AVI-hegesztés
parameéterei
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Az dramforrés visszaallitdsa esetén az elvégzett beallitdsok nagy része
torlédik. A kévetkez8k maradnak meg:

- A hegeszt6kdr-ellenalléds és a hegesztEkor-induktivitds értékei

- Orszag szerinti beéllitas

2nd

A Setup menii masodik szintje (lasd ,,Setup menii 2. szint" szakasz)

Impulzus-frekvencia

Egység: Hertz

Beallitasi tartoméany: OFF; 1 — 990
(10 Hz-ig: 0,1 Hz-es lépésekben)
(100 Hz-ig: 1 Hz-es lépésekben)
(100 Hz folott: 10 Hz-es lépésekben)
Gyari beallitas: OFF

tupP

UpSlope (dramvaltas)

Egység: masodperc

Beéllitasi tartoméany: 0,01 - 9,9
Gyari beéllitas: 0,5

tdo

DownSlope

Egység: masodperc

Beallitasi tartoméany: 0,01 - 9,9
Gyari beallitas: 1

Start &ram

Egység: a f6aram %-a
Beallitasi tartomany: 1 - 200
Gyari beallitas: 35

Csokkentett aram

Egység: a f6aram %-a
Beéllitasi tartoméany: 1 - 100
Gyari beallitas: 50

Befejezési aram

Egység: a f6aram %-a
Beallitasi tartoméany: 1 - 100
Gyari beallitas: 30

GPo

Gaz utanaramlasiidé
Egység: masodperc
Bedllitasi tartomény: 0 - 9,9
Gyari beallitas: 9,9

tAC

Osszetiizés

Egység: masodperc

Beallitasi tartomany: OFF, 0,1 - 9,9
Gyari beallitas: OFF

FAC

Aramforras visszaallitasa

A kiszallitasi allapot visszaallitasahoz tartsa nyomva 2 masodpercig az
egyik paraméter-kivalasztas gombot.

Ha megjelenik a ,PrG" digitélis kijelzés, akkor az dramforras vissza van
allitva.



Bevont
elektrodas he-
gesztés pa-
raméterei

Az aramforras visszaallitdsa esetén az elvégzett beallitdsok nagy része
torlédik. A kévetkez6k maradnak meg:

- A hegeszt6kdr-ellenallas és a hegesztEkor-induktivitas értékei

- Orszag szerinti beallitas

2nd

A Setup menii masodik szintje (lasd ,,Setup menii 2. szint” szakasz)

HCU

Megnovelt inditéaram

Egység: %

Beéllitasi tartomany: 100 — 200
Gyari beallitas: 150

Hti

Hot aram idé6

Egység: masodperc
Beallitasi tartomény: 0 — 2,0
Gyari beallitas: 0,5

Ast

Anti-Stick (elektréda-6sszeragadas gatlas)
Egyseég: -

Beallitasi tartomany: ON, OFF

Gyari beallitas: Be

FAC

aramforras visszaallitasa

A kiszallitasi allapot visszaallitasahoz tartsa nyomva 2 masodpercig az
egyik paramétervalasztds gombot.

Ha megjelenik a ,PrG" digitélis kijelzés, az &ramforras vissza van allitva.

Az dramforrés visszaallitdsa esetén az elvégzett beallitasok nagy része
torlédik. A kévetkez8k maradnak meg:

- A hegeszt6kor ellenalléas és a hegeszt&kor induktivitas értékei

- Orszag szerinti beallitas

2nd

a Setup menii masodik szintje (lasd ,,Setup menii 2. szint” szakaszt)
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Setup menu 2. szint

Belépés a Setup Belépés a Setup menii 2. szintjére:

menii 2.
szintjére, kilépés E' oom Az eljarés gomb segitségével valassza
ameniibdl és a o ki a ,MIG/MAG Standard-Synergic he-
paraméterek gesztés” eljarast
moddositasa

o A kezel6panel ekkor a ,MIG/MAG

Standard-Synergic hegesztés” eljaras
Setup menujében talalhatd - az

: : utoljara kivalasztott Setup paraméter
bommmms -=-- jelenik meg.

A bal oldali beallitd kerék segitségével
valassza ki a ,2nd"” Setup paramétert

[ A kezel6panel ekkor a ,MIG/MAG-

Standard-Synergic hegesztés” eljaras
Setup menijének masodik szintjén
talalhato - az utoljara kivalasztott Se-
tup parameéter jelenik meg.

Paraméter médositasa:
E A bal oldali beallitd kerék segitségeével
) © vélassza ki a kivant Setup paramétert

O © @ A jobb oldali beallits kerék

segitségével modositsa a Setup pa-
raméter értékeét

Kilépés a Setup meniibol:

E . ‘ = Lo ] = Megjelenik az els6é Setup menU szint
egyik paramétere.

i Megjelenik az elsd Setup meni szint
egyik paramétere.

MIGIM,A_G Stan-  gp¢ Orszag szerinti bedllitas (standard/USA) ... Std / US
dard kézi he- Egység: -

gesztés pa- mme ]

raméterei Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)
Gyari beéllitas:
Standard készulék: Std (méretadatok: cm/mm)
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USA-készilék: US (méretadatok: inch)

FUS

Halézati biztosité

A maximalisan lehetséges hegesztési teljesitményt a beallitott haldzati
biztosito értéke korlatozza.

Egység: A

A rendelkezésre alld haldzati biztosito értékek a SEt paraméter
beéllitasdhoz igazodnak:

SEt paraméter Std-n: OFF / 10/ 13/ 16

SEt paraméter US-en: OFF / 15 / 20 (csak 120 V haldzati feszliltségnél)
Gyari beallitas: OFF

Hegeszt6kori ellenallas (mohm)
lasd A hegesztokori ellenallas meghatarozasa (MIG/MAG hegesztés)
szakasz a 107. oldaltol

Hegeszt6kori induktivitas (mikrohenry)
lasd Hegeszt6kori induktivitas kijelzése szakasz a 109. oldaltol

EnE

Real Energy Input

Egység: kJ

Beallitasi tartoméany: ON / OFF

Gyari beallitéds: OFF

Mivel a haromjegy( kijelz6n nem jelenithetd meg a teljes értéktartomany
(1 kJ — 99999 kJ), a kdvetkezé abrazolési valtozatot valasztottuk:

Erték (kJ): 1 — 999 / kijelzés a kijelzén: 1 - 999

Erték (kJ): 1000 — 9999 / kijelzés a kijelzdn: 1.00 - 9.99 (egyesek nélkiil,
példaul 5270 kJ -> 5.27)

Erték (kJ): 10000 — 99999 / kijelzés a kijelz6n: 10.0 - 99.9

(egyesek és tizesek nélkiil, példaul 23580 kJ -> 23.6)

MIG/MAG Stan- gy
dard-Synergic
hegesztés pa-
raméterei

Orszag szerinti beallitas (standard/USA) ... Std / US
Egység: -

Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)

Gyari beallitas:

Standard késziilék: Std (méretadatok: cm/mm)
USA-készilék: US (méretadatok: inch)

FUS

Halézati biztosito

A maximalisan lehetséges hegesztési teljesitményt a beallitott halozati
biztositd értéke korlatozza.

Egység: A

A rendelkezésre allo haldzati biztosito értékek a SEt paraméter
bedllitasdhoz igazodnak:

SEt paraméter Std-n: OFF / 10/ 13/ 16

SEt paraméter US-en: OFF / 15 / 20 (csak 120 V héaldzati feszlltségnél)
Gyari beallitéds: OFF

Hegeszt6kori ellenalldas (mohm)
lasd A hegeszt6kori ellenalldas meghatarozasa (MIG/MAG hegesztés)
szakasz a 107. oldaltol
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AWI-hegesztés
paraméterei

Bevont
elektrodas he-
gesztés pa-
raméterei

102

Hegeszt6kori induktivitas (mikrohenry)
lasd Hegeszt6kori induktivitas kijelzése szakasz a 109. oldaltol

EnE

Real Energy Input

Egység: kJ

Beallitasi tartoméany: ON / OFF

Gyari beallitéds: OFF

Mivel a haromjegy( kijelz6n nem jelenithetd meg a teljes értéktartomany
(1 kJ — 99999 kJ), a kdvetkez6 abrazolési valtozatot valasztottuk:

Erték (kJ): 1 — 999 / kijelzés a kijelzén: 1 - 999

Erték (kJ): 1000 — 9999 / kijelzés a kijelzdn: 1.00 - 9.99 (egyesek nélkiil,
példaul 5270 kJ -> 5.27)

Erték (kJ): 10000 — 99999 / kijelzés a kijelz6n: 10.0 - 99.9

(egyesek és tizesek nélkiil, példaul 23580 kJ -> 23.6)

ALC

Ivhossz médositas kijelzése

(annak beallitdsahoz, hogyan jelenjen meg az ivhossz modositas pa-
raméter)

Beallitasi tartomany: ON / OFF

Gyari beallitas: OFF

ON beallitasnal, ha a kezel6panelen a hegesztéfesziiltség paraméter van
kivalasztva és keriil beallitasra

- abal oldali kijelz6 3 s-ig az ivmddositas értékét mutatja,

- ajobb oldali kijelz6 egyidejlleg a hegesztéfeszlltség értékét mutatja

SEt

Orszag szerinti beallitas (standard/USA) ... Std / US
Egyseg: -

Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)

Gyari beéllitas:

Standard készilék: Std (méretadatok: cm/mm)
USA-készllék: US (méretadatok: inch)

FUS

Halozati biztosité

A maximalisan lehetséges hegesztési teljesitményt a beallitott haldzati
biztositd értéke korlatozza.

Egység: A

A rendelkezésre allo halozati biztosito értékek a SEt paraméter
beéllitasdhoz igazodnak:

SEt paraméter Std-n: OFF / 10/ 13/ 16

SEt paraméter US-en: OFF / 15 / 20 (csak 120 V héaldzati feszlltségnél)
Gyari beallitas: OFF

SEt

Orszag szerinti beallitas (standard/USA) ... Std / US
Egyseg: -

Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)

Gyari beallitas:

Standard készulék: Std (méretadatok: cm/mm)



USA-készilék: US (méretadatok: inch)

Hegeszt6kori ellenallas (mohm)
lasd A hegeszt8kari ellenallas meghatarozasa (bevont elektrédas he-
gesztés) szakasz a 108. oldaltol

L Hegeszt6kori induktivitas (mikrohenry)
lasd Hegeszt6kori induktivitas kijelzése szakasz a 109. oldaltol
FUS Haldzati biztosité

A maximalisan lehetséges hegesztési teljesitményt a beallitott halozati
biztositd eértéke korlatozza.

Egység: A

A rendelkezésre allo haldzati biztosito értékek a SEt paraméter
beéllitasdhoz igazodnak:

SEt paraméter Std-n: OFF / 10/ 13/ 16

SEt paraméter US-en: OFF / 15 / 20 (csak 120 V héaldzati feszliltségnél)
Gyari beallitas: OFF

103



104



Hegesztési minéség optimalizalasa
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A hegesztékori ellenallas meghatarozasa

Altalanos tudni- A hegeszt8kdr ellendllasdnak meghatéarozasaval kildnb6z6 tdmlékéteghosszak

valék esetén is mindig egyenletes hegesztési eredmeény érheté el — ezaltal az iv he-
gesztéfesziltsége a tomlEkoteg hosszatol és keresztmetszetétél figgetlenil
mindig pontosan szabdélyozva van. Az ivhossz mddositds hasznélata mar nem
szukséges.

A hegeszt8kdr ellendllasa a meghatarozas utan a kijelzdn jelenik meg.
r = hegesztékor ellenallas (mOhm)

A hegesztéfeszlltség a hegeszt&kor ellenallasanak korrekt meghatarozasa
esetén pontosan az iv hegesztéfesziltségének felel meg. Ha az aramforras kime-
neti csatlakozdin manualisan torténik a fesziltség mérése, az a tomlékoteg
feszlltségesésével nagyobb, mint az iv hegeszt&fesziltsége.

A hegesztékor ellenallasa a felhasznalt tomlékotegtél fugg:

- atdmlékoéteg hosszanak vagy keresztmetszetének modositdsa esetén
hatdrozza meg Ujra a hegeszt&kor ellenallasat

- ahegeszt8kdr ellendllasdt minden hegesztéeljarashoz kilén meg kell
hatdrozni a hozz4 tartozd hegeszt8aram vezetével

ellenallas meg-

hatarozasa A hegeszt6kori ellenallas hibas mérésének kockazata.

(MIG/MAG he- Ez negativ hatassal lehet a hegesztési eredményre.

gesztés) » Gondoskodjon réla, hogy a munkadarab érintkezd fellilete a testkébel csatla-
kozo kapocs kérnyékén optimalis legyen (megtisztitott, rozsdatlanitott
felllet,...).

Gondoskodjon rdla, hogy ki legyen valasztva a MANUAL vagy SYNERGIC
eljaras

E Testelje a munkadarabot

E' Lépjen be a Setup meni 2. szintjére (2nd)

Valassza ki az ,r" paramétert

E Tavolitsa el a hegesztdpisztoly gazfuvokajat

E' Csavarozza fel az aramatadot

Gondoskodjon rdla, hogy a huzalelektroda ne alljon ki az araméatadobol

MEGJEGYZES!

A hegesztokori ellenallas hibas mérésének kockazata.

Ez negativ hatassal lehet a hegesztési eredményre.

» Gondoskodjon rdla, a munkadarab optimalis érintkezd felliletet biztositson
az dramatado szamaéra (megtisztitott, rozsdatlanitott felllet,...).

Helyezze az aramatadot a munkadarab felliletére

E Nyomja meg réviden a pisztolyvezérlé gombot
- Kiszamitasra kerll a hegeszt8kori ellenallas. Mérés kdzben a kijelzén
Lfun” lathato
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A hegesztokori

ellenallas meg-
hatarozasa (be-
vont elektrédas
hegesztés)

108

A mérés akkor fejez8dott be, ha a kijelz6 mOhm-ban kijelzi a hegesztékori el-
lenallast (pl. 11,4).

Szerelje fel Ujra a hegeszt&pisztoly gazfuvokajat

MEGJEGYZES!

A hegesztokori ellenallas hibas mérésének kockazata.

Ez negativ hatassal lehet a hegesztési eredményre.

» Gondoskodjon réla, hogy a munkadarab érintkezd felllete a testkébel csatla-
kozo kapocs kérnyékén optimalis legyen (megtisztitott, rozsdatlanitott
felllet,...).

E' Gondoskodjon rdla, hogy ki legyen valasztva a STICK eljaras
|z| Testelje a munkadarabot

E' Lépjen be a Setup meni 2. szintjére (2nd)

Valassza ki az ,r" parameétert

MEGJEGYZES!

A hegeszt6okori ellenallas hibas mérésének kockazata.

Ez negativ hatassal lehet a hegesztési eredményre.

» Gondoskodjon rdla, hogy a munkadarab optimalis érintkezé fellletet biz-
tositson az elektroda szamara (megtisztitott, rozsdatlanitott felllet,...).

E' Helyezze az elektrodat a munkadarab fellletére

@ Nyomja meg a jobb oldali paraméter-kivalasztas gombot
- Kiszamitasra kerll a hegeszt8kori ellenallas. Mérés kdzben a kijelzén
Lfun” lathato

X <]

A mérés akkor fejez8dott be, ha a kijelz6 mOhm-ban kijelzi a hegeszt6kori el-
lenallast (pl. 11,4).



Hegesztokori induktivitas kijelzése

Altalanos tudni-
valok

Hegeszt6kor in-
duktivitasanak
kijelzése

A tomlbkotegek elhelyezése jelent8s hatassal van a hegeszt8kor induktivitaséara
és ezaltal befolyasolja a hegesztési eljarast. A lehetd legjobb hegesztési
eredmény elérése érdekében fontos a tomlékdtegek megfeleld elhelyezése.

Az utoljara megallapitott hegeszt&koér induktivitas kijelzése az L Setup-pa-
raméter segitségeével torténik. A hegeszt6kor induktivitdsanak tulajdonképpeni
kiegyenlitése a hegeszt8kor ellenalldasanak meghatarozasaval egyidejlileg
torténik. Az ezzel kapcsolatos részletes informaciok a ,Hegeszt6kor el-
lenalldasanak meghatérozésa” cimi fejezetben taldlhatok

E Lépjen be a Setup meni 2. szintjére (2nd)
E' Vélassza ki az , " paramétert

Az utoljara meghatarozott hegeszt6kor induktivitas (L) a jobb oldali digitalis ki-
jelzdn jelenik meg.

L ... Hegeszt6kor induktivitasa (mikrohenry)
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Hibaelharitas és karbantartas
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Szervizparaméterek megjelenitése

Szervizpa-
raméterek

A paramétervélasztas gombok egyidejli megnyomasaval kildnb6z§ szervizpa-

raméterek lekérdezése lehetséges.

Kijelz6 megnyitasa:

Paraméter kivalasztasa:
E 14827 | I S4T M STICK | I MANUAL
447 sos/nnn TIG SYNERGIC

Z&go

Rendelkezésre allé paraméterek

Megjelenik az elsd ,Firmwareverzié”
paraméter, pl. ,1.00 | 4.21"

Az Uzemmod és eljaras gombbal vagy a
bal beallitd kerékkel valassza ki a
kivant Setup paramétert

Példa: Firmwareverzio

1.00 | 4.21

Példa: Hegesztéprogram-konfiguracio

2| 491

Példa: Az aktualisan kivalasztott hegesztési
r2|290 program szama

Példa: A tényleges ivégesi id§ Kijelzése az
654 | 32.1 elsé lizembe helyezés ota

=65 432,1 h Megjegyzés: az iv tényleges égési

=65 432 h 6 perc

idejének kijelzdje kdlcsdnzesi dijak, ga-
rancialis szolgéltatasok vagy hasonlék
szamitasi alapjaként nem alkalmas.

Példa: Huzalel8told motoraram (A)

iFd | 0.0 Az érték valtozik, amint a motor
muUkodik.

2nd 2. menuiszint szerviztechnikusok

szamara
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Hibadiagnosztika, hibaelharitas

Biztonsag A VESZELY!
Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.
» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.
» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.
P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.
/A VESZELY!
Elektromos aram miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.
» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.
» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.
/A VESZELY!
Nem megfelel6 védbvezetd-6sszekotések miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmeény.
» A haz csavarjai megfeleld véd8vezetd-csatlakozast biztositanak a haz
foldeléséhez.
» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhatd véd&vezetd-csatla-
kozas nélkili csavarokra cserélni.
Hibadiagnoszti- Jegyezze fel a késziulék sorozatszamat és konfiguracidjat, valamint részletes hi-
ka baleiradssal értesitse a szervizszolgalatot, ha

- a kovetkez8kben fel nem sorolt hibak lépnek fel
- afelsorolt elharitasi intézkedések nem vezetnek eredményre

Nem miikédik az aramforras
A haldozati kapcsold be van kapcsolva, a kijelz6k nem viladgitanak

Ok: Elszakadt a haldézati vezeték, nincs bedugva a halézati dugasz

Elharitds: Ellendrizze a haldzati vezetéket, szlkseg esetén dugja be a haldzati
dugaszt

Ok: Hibas a haldzati dugaszolo aljzat vagy a halézati dugasz

Elharitas: Cserélje ki a hibas alkatrészeket

Ok: Halézati biztosito
Elharitds: Cserélje ki a halozati biztositot
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Nincs miikodés a pisztolyvezérlé gomb megnyomasa utan
Az dramforras haldzati kapcsoldja be van kapcsolva, a kijelz6k vilagitanak

Ok: Hibas a hegeszt&pisztoly vagy a hegeszt8pisztoly vezérls vezetéke
Elharitas: Cserélje ki a hegesztépisztolyt

Nincs hegesztéaram

A haldzati kapcsold be van kapcsolva, az egyik ,,to” tulmelegedési szervizkdd jele-
nik meg. A ,to0" - ,to6" szervizkddok a Kijelzett szervizkédok szakaszban, a 117.
oldaltol talalhatok.

Ok: Tulterhelés
Elharitas: Vegye figyelembe a bekapcsolasi idétartamot

Ok: A termo-biztonséagi automatika lekapcsolt

Elharitas: Varja ki a leh(lési fazist; az aramforras roévid idé utan magatdél ujra be-
kapcsol

Ok: Korlatozott hit8levegb-ellatas

Elharitas: Tisztitsa meg a leveg8szlir6ket, gondoskodjon a szell§z8nyilasok
hozzaférhetéségérdl - lasd Sziikség esetén, legkésébb 2 havonta kar-
bantartas szakasz, a 122. oldaltél

Ok: Hibas az dramforras ventildtora
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot.

Nincs hegesztéaram
Az dramforras haldzati kapcsoldja be van kapcsolva, a kijelz6k vilagitanak

Ok: Helytelen testcsatlakozas
Elharitads: Ellendrizze a testcsatlakozas polaritasat

Ok: Szakadt az dramkabel a hegeszt&pisztolyban
Elharitas: Cserélje ki a hegeszt&pisztolyt
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Nincs védoégaz
Az Osszes tobbi funkcio rendelkezésre all

Ok: A gaztomld nem az aktudlis hegesztbeljaras megfeleld csatla-
kozojahoz csatlakozik

Elharitas: Csatlakoztassa a gaztomlot az aktudlis hegesztéeljaras megfeleld
csatlakozdéjdhoz

Ok: Ures a gazpalack
Elharitas: Cserélje ki a gdzpalackot

Ok: Nyomascsokkentd hibas
Elharitas: Cserélje ki a nyomascsokkentét

Ok: A gaztomlé nincs felszerelve vagy sérult
Elharitas: Szerelje fel vagy cserélje ki a gaztomlét

Ok: Hibas a hegeszt&pisztoly
Elharitas: Cserélje ki a hegeszt&pisztolyt

Ok: Hibas a gaz-magnesszelep
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot.

Egyenetlen huzalsebesség
Ok: Tul erdsre van allitva a fék
Elharitas: Lazitsa meg a féket

Ok: Tul szUk az aramatado furata
Elharitas: Hasznaljon megfelelé dramatadot

Ok: Hibas a huzalvezetd bélés a hegeszt8pisztolyban

Elharitas: Ellenb6rizze a huzalvezets-bélést torés, szennyez8dés, stb. szem-
pontjabdl és adott esetben cserélje ki

Ok: Nem megfeleléek az elétold gorgdk az alkalmazott huzal-
elektrédahoz

Elharitas: Hasznaljon megfelel elbtold gorgbket

Ok: Nem megfeleld az elétold gérgdk szoritdnyomaésa
Elharitas: Optimalizalja a szoritdnyomast

Huzaltovabbitasi problémak
Ok: Szakszer(tlenil elhelyezett hegesztépisztoly tomlEkoteg

Elharitds: Helyezze el lehetdleg egyenesen a hegesztdpisztoly tomlékdteget,
kerUlje a szUk hajlitasi sugarakat

A hegeszt6pisztoly nagyon felforrésodik
Ok: A hegesztdpisztoly alul van méretezve
Elharitas: Ugyeljen a bekapcsolési id6tartamra és a terhelési hatarokra
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Kijelzett szer-
vizkédok

Rossz hegesztési tulajdonsagok
Ok: Helytelen hegesztési paraméterek
Elharitds: Ellendrizze a beallitasokat

Ok: Hibas testelés
Elharitas: Hozzon létre jo érintkezést a munkadarabbal

Ok: Nincs vagy tul kevés a vedbgaz

Elharitas: Ellenérizze a nyomascsokkentd szelepet, a gdztomlét, a gaz-magnes-
szelepet, a hegesztbpisztoly gazcsatlakozasat stb.

Ok: A hegesztbpisztoly tomitetlen
Elharitas: Cserélje ki a hegeszt8pisztolyt

Ok: Helytelen vagy kopott dramatadé
Elharitas: Cserélje ki az aramatadot

Ok: Helytelen huzaldtvdzet vagy helytelen huzaldtmérd
Elharitas: Ellenbrizze a behelyezett huzalelektrodat

Ok: Helytelen huzaldtvdzet vagy helytelen huzaldtmérd
Elharitas: Ellenbrizze az alapanyag hegeszthetfségét

Ok: A véd8gaz nem alkalmas a huzaldtvozethez
Elharitas: Hasznaljon megfelelé véd&gazt

Ha egy itt fel nem sorolt hibalizenet jelenik meg a kijelz6kdn, a hiba a kdvetkezé
eljdrasmad segitségével harithato el:

E' Kapcsolja az aramforras haldzati kapcsolojat - O - allasba
|E| Vérjon 10 sec-ig
E' Kapcsolja a halézati kapcsolot - I - allasba

Ha a hiba t6bbszori kisérlet ellenére ismételten fellép, vagy ha az itt felsorolt
elharitasi intézkedések nem vezetnek eredmeényre:

E Jegyezze fel a kijelzett hibalizenetet

E' Jegyezze fel az aramforras konfiguracigjat

[3] Részletes hibaleirdssal értesitse a szervizszolgélatot

ELn |13

Ok: Ervénytelen modositas hegesztési eljaras valtas hegesztés kdzben

Elharitds: Hegesztés kdzben ne végezzen hegesztési eljaras valtast, tetszbleges
gombbal nyugtazza a hibalzenetet

Err | IP
Ok: Az dramforras vezérlése primer tulfesziltséget ismert fel

Elharitas: Ellenbrizze a haldzati fesziiltséget.
Ha mégis megmarad a szervizkdd, kapcsolja ki az aramforrast, varjon
10 masodpercig, majd kapcsolja be ujra az aramforrast.
Ha még ezutan is fennall a hiba, értesitse a szervizszolgalatot

117



118

Err| 51

Ok: Halozati fesziltségesokkenés: A halozati fesziltség a tlréstartomany
also hatéra alad cs6kkent

Elharitas: Ellenbrizze a haldzati fesziiltséget. Ha mégis megmarad a szervizkdd,
értesitse a szervizszolgalatot.

Err | 52

Ok: Halézati tulfeszlltség: A haldzati fesziltség a tlréstartomany felsé
hatéra folé emelkedett

Elharitas: Ellenérizze a haldzati feszultséget.

Ha mégis megmarad a szervizkdd, akkor értesitse a szervizszolgéla-
tot.

EFd | 14, EFd | 81, EFd | 83

Ok: Hiba a huzaltovabbitd rendszerben - tularam van a huzalel&told mo-
tornal (2 gorgés hajtas)

Elharitas: A tomlékoteget lehetbleg egyenes vonaluan fektesse le; ellenbrizze a
huzalvezetd-bélést torés és szennyez8dés szempontjabodl; ellendrizze
a 2 gorgbs huzalelbtold szoritdonyomasat; ellendrizze a 2 gorgds
hajtast huzalfeltekerés szempontjabol

Ok: A huzalel8tolé motor megszorult vagy hibas
Elharitas: Ellenbérizze a huzalel8told motort vagy értesitse a szervizszolgalatot

too | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tulmelegedés van az LSTMAG20 vezérlékartyan (szekunder kor)

Elharitas: Hagyja lehllni az dramforrast. Ellendrizze és adott esetben tisztitsa
meg a leveg8szirdt. Ellenbrizze, hogy mikodik-e a ventilator.

to2 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tulmelegedés van az aramforras szekunder kdrében

Elharitas: Hagyja lehllni az dramforrast, ellendrizze és adott esetben tisztitsa
meg a levegbszirét (lasd Sziikség esetén, legkésébb 2 havonta kar-
bantartas szakasz, 122. oldal), ellenérizze, hogy miikédik-e a ven-
tilator.

to3 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tulmelegedés az LSTMAG20 NYAK-on (huzalel&told)

Elharitas: Hagyja lehllni az dramforrast, ellendrizze, és esetleg tisztitsa meg a
levegBsz(irét (lasd Sziikség esetén, legkésSbb 2 havonta karban-
tartas szakasz, 122. oldal), ellenérizze, hogy miikodik-e a ventilator.

to6 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tulmelegedés az LSTMAG20 NYAK-on (fesziiltségduplazo)

Elharitas: Hagyja lehllni az dramforrast, ellendrizze, és esetleg tisztitsa meg a
levegBsz(irst (lasd Sziikség esetén, legkésSbb 2 havonta karban-
tartas szakasz, 122. oldal), ellenérizze, hogy miikodik-e a ventilator.



to7 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: Tulmelegedés az aramforrasban

Elharitas: Hagyja lehllni az aramforrast. Ellendrizze és adott esetben tisztitsa
meg a leveg8szirSt. Ellendrizze, hogy mikddik-e a ventilator.

to8 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: Tulmelegedés van a teljesitményatviteli egységnél

Elharitas: Hagyja lehllni az aramforrast. Ellendrizze, hogy mikddik-e a ven-
tilator.

to9 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jeldl

Ok: Tulmelegedés van a PFC modulnal

Elharitas: Hagyja lehllni az aramforrast. Ellendrizze, hogy mikddik-e a ven-
tilator.

toA | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletérteket jeldl

Ok: Tulmelegedés van a vezérlékartyan LSTMAG20 (PFC)

Elharitas: Hagyja lehllni az aramforrast. Ellendrizze, hogy mikédik-e a ven-
tilator.

toF | xxx

Ok: A héldzati biztositas kiolddsdnak megakadalyozasa érdekében

mukddésbe lépett az daramforras biztonsagi lekapcsolasa.

Elharitas: Kb. 90 s hegesztési szlinet utan kialszik az Gzenet, és az aramforras
Ujra Gzemkész.

tuo | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tul alacsony a h6mérséklet a vezérlSkartyan (szekunder kor)
Elharitas: Az aramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu2 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tul alacsony h6mérséklet az aramforras szekunder kérében
Elharitas: Az aramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu3 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tul alacsony hémérséklet van az LSTMAG20 vezérlkartyan (hu-

zalel6tolo)
Elharitas: Az aramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.
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tu6 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: Tul alacsony h6mérséklet van az LSTMAG20 vezérlékartyan
(feszlltségduplazo)

Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu7 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: Tul alacsony h6meérséklet az aramforrasban
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu8 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jeldl

Ok: Tul alacsony h6meérséklet van a teljesitményatviteli egységnél
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tug | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletérteket jelol

Ok: Tul alacsony hémeérséklet van a PFC modulnal
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tuA | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jeldl

Ok: Tul alacsony hémérséklet van a vezérlékartyan LSTMAG20 (PFC)
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.
no | Prg

Ok: Nincs Kivalasztva letarolt program

Elharitas: Valasszon ki egy letarolt programot

no | IGn

Ok: A ,gyujtasi idétullépés (Ignition Time-Out)" funkcid aktiv; a Setup
meniln belll beallitott, tovabbitott huzalhosszon belil nem folyik
aram. Mlkodésbe lépett az dramforras biztonsagi lekapcsolasa.

Elharitads: ROoviditse le a szabad huzalvéget, nyomja meg Ujra a pisztolyvezérld
gombot; tisztitsa meg a munkadarab fellletét; adott esetben allitsa
be a Setup meniben az ,Ito" paramétert

no | ARC
Ok: Iv megszakadasa TIG-hegesztésnél

Elharitas: Nyomja meg ujbdl a pisztolyvezérld gombot, tisztitsa meg a munka-
darab felliletét

EPG | 17
Ok: A valasztott hegesztési program érvénytelen
Elharitads: Valasszon érvényes hegesztési programot

EPG | 35
Ok: Az ,r" hegeszt8kori ellenallas meghatérozasa nem sikerilt

Elharitas: Ellendrizze és szlikség esetén cserélje ki a testkabelt, az aramkabelt
vagy a tomlékoteget, hatdrozza meg Ujra a hegesztbkori ellenallast




Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Altalanos tudni- Szokasos Uizemeltetési feltételek mellett a hegesztérendszer csak minimalis

valok apolast és karbantartast igényel. Néhdny pont betartdsa azonban elengedhetet-
len ahhoz, hogy éveken at mikdd&képes allapotban maradjon a hegesztérend-
szer.

Biztonsag

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem Osszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaloi dokumentaciojat.

/\ VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» A munkéak elkezdése el6tt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett készuléket és komponenst biztositani kell ujbdli bekapcsolas
ellen.

» A késziulék felnyitasa utan megfeleld mérémuiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltdltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

/\  VESZELY!

Nem megfelel6 védbvezetd-osszekotések miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» A haz csavarjai megfeleld védbvezetd-csatlakozast biztositanak a haz
féldeléséhez.

» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhato véd&vezetb-csatla-
kozéas nélkuli csavarokra cserélni.

Karbantartas - Gondoskodjon réla, hogy a halézati csatlakozo és a halozati kdbel, valamint a
minden lizembe hegeszt8pisztoly / elektrodatarto sériilésmentes legyen. Cserélje ki a sérilt
helyezéskor alkatrészeket.

- Gondoskodjon réla, hogy a hegesztépisztoly / elektrédatarto és a testkabel
el8irasszerlien, az ebben a dokumentumban leirtak szerint legyen csatlakoz-
tatva, racsavarva / rogzitve az dramforrasra

- Biztositsa a munkadarab szabélyszer( testelését.

- Biztositsa, hogy a késziulék korkoros tavolsaga 0,5 m (1 ft. 8 in.) legyen,
ezaltal a hitSlevegd akadéalytalanul bearamolhasson és tdvozhasson. A le-
veg6 be- és kiomlényilasait semmiképpen, még részben sem szabad lefedni.
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Sziikség esetén,
legkésébb 2 ha-
vonta karban-
tartas

/\  VIGYAZAT!

A nedves levegdsziir6 veszélyt jelent.
Ennek anyagi karok lehetnek a kdvetkezményei.
» Gondoskodjon réla, hogy a leveg8szird a szerelés kdzben szaraz legyen.

6 havonta kar-

A I
bantartas A VIGYAZAT!

Siritett leveg6 altal okozott veszély.
Ennek anyagi kdrok lehetnek a kdvetkezményei.
» Ne fuvassa rovid tavolsagbdl az elektronikus alkatrészeket.

Szerelje le a készulék jobb oldalat (elolrél nézve), és szaraz, csdkkentett
nyomasu sUritett leveg@vel fuvassa tisztara a készilék belsejét

|E| Er8és porosodas esetén a szell6z8nyilasokat is tisztitsa meg

Artalmatlanitas Az artalmatlanitast a hatalyos nemzeti és regionalis el8irasoknak megfeleléen
vegezze el.

122



gorgdket

1 (4

Szerelje le a beragadt elétolo

Ha kézzel nehezen lehet leszerelni a hajtégdrgdt, akkor a leszereléshez a D100

fék recézett csavarja is hasznalhato:

Szerelje le a be-

ragadt

elétologorgot
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Fliggelék
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Atlagos fogyasztasi értékek hegesztésnél

Atlagos huzal-
elektréda fo-
gyasztas MIG/
MAG-he-
gesztésnél

Atlagos védégaz
fogyasztas MIG/
MAG-he-
gesztésnél

Atlagos védégaz
fogyasztas AVI-
hegesztésnél

Atlagos huzalelektréda fogyasztas 5 m/perc huzalelGtolasi sebességnél

1,0 mm hu- 1,2 mm hu- 1,6 mm hu-
zalelektroda zalelektroda zalelektroda
atméro atméro atmeérd
Acél huzalelektroda 1,8 kg/dra 2,7 kg/ora 4,7 kg/dra
Aluminium huzalelektroda 0,6 kg/déra 0,9 kg/dra 1,6 kg/dra
Krom-nikkel huzalelektroda 1,9 kg/ora 2,8 kg/dra 4,8 kg/dra

Atlagos huzalelektréda fogyasztas 10 m/perc h

uzalel6tolasi sebességnél

1,0 mm hu- 1,2 mm hu- 1,6 mm hu-
zalelektréda zalelektroda zalelektroda
atméré atméro atméro
Acél huzalelektroda 3,7 kg/ora 5,3 kg/ora 9,5 kg/dra
Aluminium huzalelektroda 1,3 kg/ora 1,8 kg/dra 3.2 kg/ora
Krom-nikkel huzalelektroda 3.8 kg/ora 5,4 kg/ora 9,6 kg/dra
I’-|uz§l<?’lektroda 1,0mm | 1,2mm | 1,6 mm | 2,0mm | 2x1,2 mm (TWIN)
atmérd
Atlagog fo- 10 l/ 12 l/ 16 U/ 20 U/ 24 Uperc
gyasztas perc perc perc perc
Gazfuvoka
mérete 4 5 6 7 8 10
Atlago§ fo- 6 L/perc | 8 L/perc 10 l/ 12 l/ 12 l/ 15 U/
gyasztas perc perc perc perc
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MUSZAKI ADATOK

Kritikus nyers-
anyagokat tar-
talmazo atte-
kintés, a
késziilék
gyartasi éve

Kiilonleges
fesziiltség

A bekapcsolasi
idétartam fo-
galmanak ma-
gyarazata
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Kritikus nyersanyagokat tartalmazé attekintés:

Az alabbi internetes cimen érhetd el az attekintés, amely tartalmazza, hogy mi-
lyen kritikus nyersanyagok talalhaték ebben az eszkdzben.
www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

A késziilék gyartasi évének kiszamitasa:

- minden készUlék sorozatszdmmal van ellatva

- asorozatszam 8 szdmjegybdl all - példaul 28020099

- azelsb két szamjegy adja meg azt a szdmot, amelybdl az eszkdz gyartasi éve
kiszdmithatd

- Ha ebbdl a szambodl kivon 11-et, akkor megkapja a gyartasi évet
- Példaul: Sorozatszam = 28020065, a gyartasi év kiszamitdsa =28 - 11 =

17, gyartasi év = 2017

A kuldnleges feszlltségre méretezett készilékekre az adattédbla miiszaki adatai
eérvényesek.

A bekapcsolasi id6tartam (ED) egy olyan 10 perces ciklus id6tartama, amely alatt
a készulék a megadott teljesitménnyel Uzemeltethetd tulmelegedés nélkil.

MEGJEGYZES!

Az adattablan megadott értékek 40°C kérnyezeti h6mérsékletre vonatkoznak.
Ha a kérnyezeti hémérséklet magasabb, a bekapcsolasi idétartamot vagy a tel-
jesitményt megfelelé mértékben csdkkenteni kell.

Példa: hegesztés 150 A-rel 60% bekapcsolasi id6tartam esetén
- Hegesztési fazis = a 10 perc 60% -a = 6 perc

- Lehdlésifazis = fennmarado id8 = 4 perc

- Alehdlési fazis utan uUjra kezd&dik a ciklus.

A

60 % ,
6 Min. 4 Min.

ANB=N

150 A

0A

0 Min.

Amennyiben megszakitasok nélkil tzemben kell maradnia a készuléknek:


https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability

TransSteel 2200

Keressen ki a miiszaki adatokban egy olyan 100%-o0s bekapcsolasi idétarta-
mot, amely a fennalld kdrnyezeti hémérsékletre vonatkozik.

Ennek az értéknek megfeleléen csdkkentse a teljesitmény vagy az ara-
merdsség értékét ugy, hogy a készilék lehllési fazis nélkil Gzemben marad-

hasson.

Haldzati feszlltség (U;) 1x 230V
Max. effektiv primeraram (Iq¢f) 16 A
Max. primeraram (I1may) 26 A
Halozati biztosito 16 A, lomha
Max. latszolagos teljesitmény 5,98 kVA
(S1max)

Halozati fesziltség tlrése -20 / +15%
Halozati frekvencia 50/60 Hz
cos fi (1) 0.99

Max. megengedett halézati impedancia
Zmax @ PCC-n?)

250,02 mOhm

Javasolt hibadram-véd&kapcsold B tipus

Hegeszt6aram-tartomany (I,)

MIG / MAG 10-210 A

Bevont elektroda 10-180 A

AVI 10-230 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C 30% 60% 100%
(104 °F) esetén

MIG/MAG U, 230V 210 A 170A 150A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C 35% 60% 100%
(104 °F) esetén

Bevont elektroda U, 230V 180A 150A 130A

Hegesztdaram 10 perc / 40 °C 35% 60% 100%
(104 °F) esetén

AVI U, 230V 230 A 200A 170A

Kimeneti fesziltségtartomany a szabvanyos jel-

leggbrbe szerint (Us)

MIG / MAG 14,5-24,5V
Bevont elektroda 20,4 -272V
AVI 10,4 - 19,2 V
Uresjarati fesziiltség (Ug peak / Ug r.m.s) 9oV
IP-védettség IP 23
H{tési mod AF
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TransSteel 2200
MV
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Tulfeszlltség-kategdria ITI
Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany 3
szerint

EMC készllékosztaly A2)
Biztonsagi jelolés S, CE

Méretek (h x sz x ma)

560 x 215 x 370 mm
22.05 X 8.46 X 14.57 in.

Suly 15 kg
33.07 lb.

Max. védégaznyomas 5 bar
72.52 psi

Huzalsebesség 1,5 - 18 m/perc
59.06 - 708.66 ipm

Huzalel&tolas 2 gorgds huzalelStold
Huzalatmérd 0,6 -1,2 mm

0.025 - 0.047 in.

Huzaltekercs-atmeéré

max. 200 mm

max. 7.87 in.

Huzaltekercs sulya max. 6,8 kg

max. 14.99 lb.

Max. zajkibocsatas (LWA) 65,5 dB

Terhelés nélkili energiafogyasztds 230 V 17,4 W
esetén

Aramforras energiahatékonysaga 210 A / 89 %

24,5 V esetén

2)

1) Csatlakozé a 230 V-o0s, 50 Hz-es villamos halézathoz

Az A emisszids osztalyu készulékek nem az olyan lakott terlleteken vald

hasznélatra készilnek, amelyeken az elektromos ellatéas kisfeszlltsegi

k6zhalozatrol térténik.

A vezetéken terjed§ vagy kisugarzott radids frekvenciak hatassal lehetnek

az elektromagneses 6sszeferhetéségre.

Haldzati fesziltség (U,) 1x 120V
Max. effektiv primeraram (I;q¢f) 15 A
Max. primeraram (I1mayx) 20 A
Haldézati biztositd 15 A, lomha
Max. latszolagos teljesitmény 2,40 kVA
(S1max)

Haldzati feszlltség (U;) 1x 120V
Max. effektiv primeraram (I;q¢f) 20 A




Max. primeraram (I1may) 20 A
Halozati biztosito 20 A, lomha
Max. latszdlagos teljesitmény 3.48 KVA
(S1max)

Halozati feszlltség (U,) 1x 230V
Max. effektiv primeraram (I;¢¢f) 16 A
Max. primeraram (I max) 26 A
Héalozati biztosito 16 A, lomha
Max. latszolagos teljesitmeény 5,98 kVA
(Slmax)

Halozati feszlltség (U,) 1x 240V
Max. effektiv primeraram (Iqff) 15 A
Max. primeraram (I1max) 26 A
Halézati biztosits?) 20 A, lomha?)
Max. latszolagos teljesitmény 6,24 kVA
(S1max)

Halozati feszlltség tlrése -20 / +15%
Halozati frekvencia 50/60 Hz
Cosfi 0.99

Max. megengedett halézati impedancia

Zmax @ PCC-n?)

250,02 mOhm

Javasolt hibadram-véd&kapcsold B tipus

Hegeszt6aram-tartomany (I,)

MIG / MAG 10-210 A

Bevont elektroda 10-180 A

AVI 10-230 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C 30% 60% 100%
(104 °F) esetén

MIG/MAG U, 120V 105 A 95 A 80 A
U; 120V 135 A 120A 105 A
U, 230V 210 A 170A 150A

Hegeszt6aram 10 perc / 40 °C 35% 60% 100%
(104 °F) esetén

Bevont elektroda U, 120V 90 A 80 A 70 A
U; 120V 110 A 100A 90 A
U, 230V 180 A 150A 130A
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Hegesztéaram 10 perc / 40 °C
(104 °F) esetén

35% 60% 100%

AVI U;120V (15 A)

135 A 120A 105A

U120V (20A)

160 A 150A 130A

U, 230 V

230 A 200A 170A

Kimeneti fesziltségtartomany a szabvanyos jel-

leggbrbe szerint (U,)

MIG / MAG 14,5 -24,5V
Bevont elektréoda 20,4 -272V
AVI 10,4 - 19,2 V
Uresjarati fesziiltség (Ug peak / Ug r.m.s) o0V
IP-védettség IP 23
Hltési mod AF
Tulfeszlltség-kategoria IT1
Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany 3
szerint

EMC készulékosztaly AL)
Biztonsagi jelolés S, CE, CSA

Méretek (h x sz x ma)

560 x 215 x 370 mm
22.05 x 8.46 x 14.57 in.

Suly 15,2 kg
33.51 lb.

Max. véd8gaznyomas 5 bar
72.52 psi

Huzalsebesség 1,5 - 18 m/perc
59.06 - 708.66 ipm

Huzalel8tolas 2 gbrgbs huzalelStold
Huzalatméré 0,6 -1,2mm

0.025 - 0.047 in.

Huzaltekercs-atmeéré

max. 200 mm

max. 7.87 in.

Huzaltekercs sulya max. 6,8 kg

max. 14.99 lb.

Max. zajkibocsatas (LWA) 65,5 dB

Terhelés nélkili energiafogyasztas 230 V 17,4 W
esetén

Aramforras energiahatékonysaga 210 A / 89 %

24,5 V esetén




2)

3)

4)

Csatlakozd a 230 V-o0s, 50 Hz-es villamos halézathoz.

Csak az USA-ra érvényes:

Ha biztositd helyett vezetékvédd kapcsolot alkalmaznak, a vezetékvédd
kapcsold dram-/id8-jelleggdrbéjének a fent megadott halézati biz-
tositasnak megfelelének kell lennie.

Ha a vezetékvédd kapcsold kioldasi arama nagyobb, mint a fent megadott
héaldzati biztositd kioldasi arama, akkor az is megengedett.

Csak az USA-ra érvényes:

Lomha biztosité az UL RK5 osztalya szerint (lasd UL 248).

Az A emisszids osztalyu készllékek nem az olyan lakott terileteken valo
hasznalatra késziilnek, amelyeken az elektromos ellatas kisfeszlltségi
kdzhaldzatrol térténik.

A vezetéken terjedd vagy Kisugarzott radids frekvencidk hatéssal lehetnek
az elektromagneses 6sszeférhetdségre.
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Hegesztési program tablazatok

TSt 2200 he- = Steel Hegesztéprogram-adatbazis: DB 3815
gesztéprogram- - o
tablazat = AlMg 023m06
= AlSi 030m8 0,8 Ar100% =
@8 Rutil/E71T .035mm 0,9 CO,100% =B
@8 Metal Cored .040mm 1,0 Ar +2-5% CO, =
. Self-shielded 04588 1,2 Ar+15-25% CO,
2
(] (] a4l
. Material a Gas ¢, Diameter
0,6 mm 0,8 mm 0,9 mm 1,0 mm 1,2 mm
.025¢ .030“ .035% .040¢ .045¢
Steel CO2 100% 3814 3813 3812 3811
Steel Ar + 15-20% CO: 3810 3809 3808 3806
CrNi/stainiess Ar + 2-5% CO2 2427 2402 2426
CuSi Ar 100% 2496 2495 2493
AlMg Ar 100% 3639 3643
AISi Ar 100% 3640 3643
Rutilezit CO2 100% 2410 2321
Rutilez1t Ar + 15-20% CO: 2411 2320
Metall Cored | Ar + 15-20% CO: 2421 2536
Self-shielded | (no Gas) 2350 2349
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spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




