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Sicherheitsvorschriften

GEFAHR!

WARNUNG!

VORSICHT!

HINWEIS!

Wichtig!

Allgemeines

,GEFAHR!“ Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht

gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

A »WARNUNG!“ Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn
sie nicht gemieden wird, kénnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge
sein.

A »VORSICHT!“ Bezeichnet eine mdglicherweise schadliche Situation. Wenn
sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringflugige Verletzungen
sowie Sachschaden die Folge sein.

»HINWEIS!“ bezeichnet die Gefahr beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
moglicher Schaden an der Ausristung.

,»Wichtig!“ bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort fiir eine schadliche oder gefahrliche Situation.

Wenn Sie eines der im Kapitel ,Sicherheitsvorschriften“ abgebildeten Symbole sehen, ist
erhohte Achtsamkeit erforderlich.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder

|L J Missbrauch Gefahr fir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instand-
haltung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweiflten haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewah-
ren. Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein guiltigen sowie
die ortlichen Regeln zu Unfallverhiitung und Umweltschutz bereitzustellen
und zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- inlesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen, nicht entfernen

- nicht abdecken, tberkleben oder Gbermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen
Sie dem Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung lhres Gerates.
Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, vor dem Einschalten
des Gerates beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!
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méRe Verwen- Ren Verwendung zu benutzen.

Bestimmungsge- Das Gerat ist ausschlielich fur Arbeiten im Sinne der bestimmungsgema-
dung §

Das Geréat ist ausschlielich fir die am Leistungsschild angegebenen
Schweillverfahren bestimmt.

Eine andere oder dartber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedie-
nungsanleitung

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhin-
weise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fur folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerat ist fur den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fur Scha-
den, die auf den Einsatz im Wohnbereich zurlickzuflihren sind, haftet der
Hersteller nicht.

FUr mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Ubernimmt der Hersteller
ebenfalls keine Haftung.

Umgebungsbe- Betrieb oder Lagerung des Gerates aulRerhalb des angegebenen Bereiches
dingungen gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hieraus entstandene Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: - 25 °C bis + 55 °C (-13 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsiluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen,
usw.

Hohenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6500 ft)

Verpflichtungen Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen,
des Betreibers die
@@ - mit den grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallver-
d hitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften” und die Warnhinweise in dieser
Bedienungsanleitung gelesen, verstanden und durch ihre Unterschrift
bestatigt haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet
sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafigen Abstan-
den zu Uberprifen.

ud_fr_st_sv_00466 022009 I



Verpflichtungen Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich,
des Personals ﬁ@ vor Arbeitsbeginn @
"' - die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhi-
tung zu befolgen a
- das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften® und die Warnhinweise in dieser
Bedienungsanleitung zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen,
dass sie diese verstanden haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit
keine Personen- oder Sachschaden auftreten kdnnen.

Gerate mit hoher Leistung kdnnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Ener-
a;t giequalitat des Netzes beeinflussen.
Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:
- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zulassiger Netzimpedanz ”
- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung *

Netzanschluss

7 jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe technische Daten
In diesem Fall muss sich der Betreiber oder der Anwender des Gerates

versichern, ob das Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch
Rucksprache mit dem Energieversorgungs-Unternehmen.

Beim Schweil3en setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie z.B.:
- Funkenflug, umherumfliegende heilte Metallteile
- augen-und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

Selbst- und
Personenschutz

schadliche elektromagnetische Felder, die fur Trager von Herzschrittma-
chern Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweil3strom

NS

erhdhte Larmbelastung

=

D

-
1

- schadlichen Schweillrauch und Gase

Personen, die wahrend des Schweillvorganges am Werkstiick arbeiten,
missen geeignete Schutzkleidung mit folgenden Eigenschaften verwenden:
- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Korper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

- Schutzhelm

- stulpenlose Hose
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Selbst- und

Personenschutz

(Fortsetzung)

Angaben zu

Gerauschemissi-

onswerten

Gefahr durch
schadliche Gase

und Dampfe
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Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemalem Filter-
Einsatz vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schitzen.

- Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemalfe Schutzbrille mit Seiten-
schutz tragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen

- Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend,
Hitzeschutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen
Gehdrschutz tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und

dem Schweilprozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der

Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsge-
fahr durch Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweilirauch, Larmbe-
lastung, mogliche Gefahrdung durch Netz- oder Schweil3strom, ...)
unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfligung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Das Gerat erzeugt einen maximalen Schallleistungspegel <80dB(A) (ref. 1pW)
bei Leerlauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend dem
maximal zulassigem Arbeitspunkt bei Normlast gemal EN 60974-1.

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim Schwei3en (und Schnei-
den) nicht angegeben werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt
ist. Er ist abhangig von den verschiedensten Parametern wie z.B. SchweilRver-
fahren (MIG/MAG-, WIG-Schweilden), der angewahlten Stromart (Gleichstrom,
Wechselstrom), dem Leistungsbereich, der Art des Schweil3gutes, dem
Resonanzverhalten des Werkstlckes, der Arbeitsplatzumgebung u.a.m.

Beim Schweilen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase
und Dampfe.

Schweilyrauch enthalt Substanzen, die unter Umstanden Geburtsschaden
und Krebs verursachen konnen.

Kopf von entstehendem Schweil3rauch und Gasen fernhalten.
Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase

- nichteinatmen

- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Far ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen.

Bei nicht ausreichender Bellftung Atem-Schutzmaske mit Luftzufuhr verwen-
den.

Besteht Unklarheit dartiber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemesse-
nen Schadstoff-Emissionswerte mit den zuldssigen Grenzwerten verglei-
chen.



Gefahr durch
schédliche Gase
und Dampfe
(Fortsetzung)

Gefahr durch
Funkenflug

Gefahren durch
Netz- und
Schweilstrom

&Y

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit
des Schweilrauches verantwortlich:

- FuUr das Werkstuck eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstelleran-
gaben zu den aufgezahlten Komponenten bertcksichtigen.

Entzindliche Dampfe (z.B. Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.
Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweil3en.

Brennbare Materialien missen mindestens 11 Meter (35 ft.) vom Lichtbogen
entfernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt werden.

Geeigneten, gepruften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heiRe Metallteile kdnnen auch durch kleine Ritzen und Offnun-
gen in umliegende Bereiche gelangen. Entsprechende Mallnahmen ergrei-
fen, dass dennoch keine Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen
Tanks, Fassern oder Rohren schweifl3en, wenn diese nicht gemaR den
entsprechenden nationalen und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und dgl. gelagert sind/
waren, darf nicht geschweil3t werden. Durch Ruckstande besteht Explosions-
gefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann toédlich
sein.

Spannungsfiihrende Teile innerhalb und aulRerhalb des Gerates nicht berih-
ren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweif3en sind auch der Schweildraht, die
Drahtspule, die Antriebsrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3-
draht in Verbindung stehen, spannungsfiihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund
aufstellen oder eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme ver-
wenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder
Massepotential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung
sorgen. Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwi-
schen Korper und Erd- oder Massepotential vollstandig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen miissen fest, unbeschadigt, isoliert und

ausreichend dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, bescha-
digte oder unterdimensionierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.
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Gefahren durch

Netz- und
Schweil3stro
(Fortsetzung)

Vagabundierende

m

Schweistrome
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Kabel oder Leitungen weder um den Korper noch um Kérperteile schlingen.

Die Schweil3-Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweil3draht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flissigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle berthren.

Zwischen den Schweil3-Elektroden zweier Schweil3gerate kann zum Beispiel
die doppelte Leerlauf-Spannung eines Schweilgerates auftreten. Bei gleich-
zeitiger Berthrung der Potentiale beider Elektroden besteht unter Umstan-
den Lebensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmafig von einer Elektro-Fachkraft auf
Funktionstichtigkeit des Schutzleiters tGberprifen lassen.

Das Gerat nur an einem Netz mit Schutzleiter und einer Steckdose mit
Schutzleiter-Kontakt betreiben.

Wird das Gerat an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose
ohne Schutzleiter-Kontakt betrieben, gilt dies als grob fahrlassig. Fur hieraus
entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fur eine ausreichende Erdung des
Werkstlickes sorgen.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in gréRerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung
tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstéandliches Warnschild gegen
Anstecken des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerétes:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person
hinzuziehen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die
Entstehung vagabundierender Schwei3stréme madglich, die folgendes verur-
sachen kénnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstérung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstick-Klemme mit dem Werkstlick
sorgen.

Werkstlick-Klemme mdglichst nahe an der zu schweilenden Stelle befesti-
gen.

Bei elektrisch leitfahigem Boden, das Gerat mit ausreichender Isolierung
gegenlber dem Boden aufstellen.
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Vagabundierende
Schweifstrome
(Fortsetzung)

EMV Gerite-
Klassifizierungen

EMV-MaBRnahmen

(R

()

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgen-
des beachten: Auch die Elektrode des nicht verwendeten SchweilRbrenners /
Elektrodenhalters ist potentialfihrend. Sorgen Sie flr eine ausreichend
isolierende Lagerung des nicht verwendeten Schweil3brenners / Elektroden-
halters.

Bei automatisierten MIG/IMAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert
von Schweilddraht-Fass, Gro3spule oder Drahtspule zum Drahtvorschub
fuhren.

Geréte der Emissionsklasse A:

- sind nur fir den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- kdénnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérun-
gen verursachen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfillen die Emissionsanforderungen fur Wohn- und Industriegebiete.
Dies gilt auch flir Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus
dem offentlichen Niederspannungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemal Leistungsschild oder technischen Daten

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-
Grenzwerte Beeinflussungen fir das vorgesehene Anwendungsgebiet
auftreten (z.B. wenn empfindliche Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn
der Aufstellungsort in der Nahe von Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene Mallnahmen fiir
die Stérungsbehebung zu ergreifen.

Magliche Probleme und Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung
gemald nationalen und internationalen Bestimmungen priifen und bewerten:
- Sicherheitseinrichtungen

Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV-und Telekommunikations-Einrichtugen

Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstlitzende Malinahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:

a) Netzversorgung

- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemalRem Netzan-
schluss auf, zusatzliche Mallnahmen ergreifen (z.B. geeigneten Netzfil-
ter verwenden).

b) Schweillleitungen

- so kurz wie moglich halten

- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-
Problemen)

- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen

c) Potentialausgleich

d) Erdung des Werkstiickes

- Falls erforderlich, Erdverbindung iber geeignete Kondensatoren herstel-
len.

e) Abschirmung, falls erforderlich

- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweilinstallation abschirmen
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EMF-MaRnahmen Elektromagnetische Felder kénnen Gesundheitsschaden verursachen, die

noch nicht bekannt sind:
- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager
von Herzschrittmachern und Hérhilfen
- Trager von Herzschrittmachern mussen sich von ihrem Arzt beraten
lassen, bevor sie sich in unmittelbare Nahe des Gerates und des
Schweil3prozesses aufhalten
- Abstande zwischen Schweiltkabeln und Kopf/Rumpf des Schweilders
aus Sicherheitsgrinden so grof3 wie mdglich halten
- SchweilRkabeln und Schlauchpakete nicht Uber der Schulter tragen und
nicht um den Koérper und Kérperteile wickeln

Gefahrenstellen fernhalten, wie zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweil3drahten

Besondere ){ Hande, Haare, Kleidungssticke und Werkzeuge von beweglichen Teilen

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende An-
triebsteile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile diirfen nur fir die Dauer von Wartungs- und
Reparaturarbeiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche
Seitenteile ordnungsgemal montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schwei3drahtes aus dem Schweif3brenner bedeutet ein hohes
Verletzungsrisiko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und
Augen, ...). Daher stets den Brenner vom Koérper weghalten (Gerate mit

Drahtvorschub).

Werkstlick wahrend und nach dem Schweif3en nicht berlihren - Verbren-
nungsgefahr.

i €,

) “ )’m
e Von abkihlenden Werkstlicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei

Nacharbeiten von Werkstlicken die vorschriftsgemafle Schutzausristung
tragen und fur ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.

Schweilbrenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebs-
temperatur abkihlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgeféahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Stromquellen fiir Arbeiten in Raumen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung
(z.B. Kessel) miissen mit dem Zeichen [s] (Safety) gekennzeichnet sein. Die
Stromquelle darf sich jedoch nicht in solchen Raumen befinden.

o)

Verbrihungsgefahr durch austretendes Kihimittel. Vor dem Abstecken von
Anschlissen flr den Wasservorlauf oder -riicklauf, das Kihlgerat abschal-
ten.

oo o
oo o
oo o
> oo
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Besondere
Gefahrenstellen
(Fortsetzung)

Gefahr durch
Schutzgas-
Flaschen

Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des

Herstellers verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhangungspunkten des
geeigneten Last-Aufnahmemittels einhangen.

- Ketten oder Seile missen einen moglichst kleinen Winkel zur Senkrech-
ten einnehmen.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Geréte) entfernen.

Bei Kran-Aufhangung des Drahtvorschubes wahrend des Schweilens,
immer eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufhdngung verwenden
(MIG/MAG- und WIG-Gerate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient
dieser ausschliellich fiir den Transport per Hand. Fir einen Transport mittels
Kran, Gabelstapler oder anderen mechanischen Hebewerkzeugen, ist der
Tragegurt nicht geeignet.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas,
bei Verwendung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das gerate-
seitige Gewinde des Adapters, flir den Schutzgas-Anschluss, vor der Monta-
ge mittels geeignetem Teflon-Band abdichten.

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der
SchweilRausristung sind, missen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu grof3er Hitze, mechani-
schen Schlagen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbégen
schutzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemaf Anleitung befesti-
gen, damit sie nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil3- oder anderen elektrischen Stromkreisen
fernhalten.

Niemals einen SchweilRbrenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.
Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Schweillelektrode berihren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Fla-
sche schweilden.

Stets nur fiir die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und
dazu passendes, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...)
verwenden. Schutzgas-Flaschen und Zubehor nur in gutem Zustand verwen-
den.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche getffnet, das Gesicht vom Auslass
wegdrehen.

Wird nicht geschweil3t, das Ventil der Schutzgas-Flasche schliefl3en.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutz-
gas-Flasche belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestim-
mungen fir Schutzgas-Flaschen und Zubehorteile befolgen.
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SicherheitsmaR-
nahmen am
Aufstellort und
beim Transport

SicherheitsmaR-
nahmen im
Normalbetrieb
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Ein umstirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf
ebenem, festem Untergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zulassig.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die
Umgebung des Arbeitsplatzes stets sauber und Ubersichtlich ist.

Das Gerat nur gemal der am Leistungsschild angegebenen Schutzart
aufstellen und betreiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.)
sicherstellen, damit die Kuhlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates daflir Sorge tragen, dass die gltigen nationalen
und regionalen Richtlinien und Unfallverhitungs-Vorschriften eingehalten
werden. Dies gilt speziell fur Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport
und Beférderung.

Vor jedem Transport des Gerates, das Kuhimittel vollstdndig ablassen, sowie
folgende Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtprifung
des Gerates auf Beschadigungen vornehmen. Allfallige Beschadigungen vor
Inbetriebnahme von geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionstichtig
sind. Sind die Schutzeinrichtungen nicht voll funktionsfahig, besteht Gefahr
far

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Gerét.

Nicht voll funktionstlichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten
des Gerates instandsetzen.

Schutzeinrichtungen niemals umgehen oder aul3er Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand geféahrdet werden
kann.

- Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf duRerlich erkennbare
Schaden und Funktionsfahigkeit der Sicherheitseinrichtungen tberpri-
fen.

- Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher
abnehmen.

- Nur das Original-Kuhimittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigen-
schaften (elektrische Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglich-
keit, Brennbarkeit, ...) fir den Einsatz in unseren Geraten geeignet.

- Nur geeignetes Original-KihImittel des Herstellers verwenden.

- Original-KUhImittel des Herstellers nicht mit anderen Kihlmitteln mi-
schen.



SicherheitsmaR-
nahmen im
Normalbetrieb
(Fortsetzung)

Wartung und
Instandsetzung

Sicherheitstech-
nische Uberprii-
fung

Entsorgung

| 3¢

- Kommt es bei Verwendung anderer Kuhimittel zu Schaden, haftet der
Hersteller hierfur nicht und sdmtliche Gewahrleistungsanspriiche erl6-
schen.

- Das KuhImittel ist unter bestimmten Voraussetzungen entziindlich. Das
Kdhlmittel nur in geschlossenen Original-Gebinden transportieren und
von Ziindquellen fernhalten

- Ausgedientes KihImittel den nationalen und internationalen Vorschriften
entsprechend fachgerecht entsorgen. Ein Sicherheitsdatenblatt erhalten
Sie bei Ihrer Servicestelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

- Beiabgekuhlter Anlage vor jedem Schweilbeginn den Kihimittel-Stand
prifen.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs-
und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind. Nur Original-Ersatz-
und VerschleilRteile verwenden (gilt auch fir Normteile).

Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Um-
bauten am Gerat vornehmen.

Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

Bei Bestellung genaue Benennung und Sach-Nummer laut Ersatzteilliste,
sowie Seriennummer lhres Gerates angeben.

Der Betreiber ist verpflichtet, mindestens alle 12 Monate eine sicherheits-
technische Uberpriifung am Gerét durchfiihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine
Kalibrierung von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fach-
kraft ist vorgeschrieben

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwolf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen
und internationalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fiir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kali-
brierung erhalten Sie bei Ihrer Servicestelle. Diese stellt lhnen auf Wunsch
die erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung.

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmull!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugeflhrt werden. Stellen Sie sicher, dass Sie ihr gebrauchtes Gerat bei
Ihrem Handler zuriickgeben oder holen Sie Informationen tber ein lokales,
autorisiertes Sammel- und Entsorgungssystem ein.

Ein Ignorieren dieser EU Direktive kann zu potentiellen Auswirkungen auf die
Umwelt und ihre Gesundheit fihren!

Xl ud_fr_st_sv_00466 022009



Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit

Urheberrecht

ud_fr_st_sv_00466 022009

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfiillen die grundlegenden Anforderungen
der Niederspannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie
(z.B. relevante Produktnormen der Normenreihe EN 60 974).

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erflillen die Anforderun-
gen der relevanten Normen flir Kanada und USA.

Fir die Datensicherung von Anderungen gegeniiber den Werkseinstellungen
ist der Anwender verantwortlich. Im Falle geléschter personlicher Einstellun-
gen haftet der Hersteller nicht.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung.
Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet
keinerlei Anspriiche seitens des Kaufers. Fir Verbesserungsvorschlage und
Hinweise auf Fehler in der Bedienungsanleitung sind wir dankbar.

XIl
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Allgemeines

Geratekonzept Die kompakte und robuste Bauweise des
Steuergerates FCU-20 ermoglicht den
flexiblen Einsatz als Steuer- und Bedien-
einheit.

Pulverbeschichtung aller Aluminium-
Gehauseteile. Einsetzbar fir die Fronius
Drehtische FTT und FRT.

Das Steuergerat FCU-20 ist mit einem
Touch-Screen Display ausgestattet und
ermoglicht somit eine komfortable Men(-
navigation und Parametereingabe.

Steuergerat FCU-20

Einsatzgebiet Das Steuergerat FCU-20 ist ausschlieRlich als Steuer- und Bedieneinheit fur die Fronius
FCU-20 Drehtische FTT-10/ 40/ 150/ 300 und FRT-50/ 150 zu verwenden.
Es kann bei folgenden Schweilverfahren eingesetzt werden:

- MIG / MAG Prozess
- WIG Prozess
- Plasma Prozess

Einsatzgebiet Das Steuergerat FCU-20.0 ist ausschlieRlich als Steuer- und Bedieneinheit fiir die Froni-
FCU-20.0 us Drehtische FTT 380 - 70000 und FRT 1000 - 10000 zu verwenden.
Es kann bei folgenden Schweilverfahren eingesetzt werden:

- MIG / MAG Prozess
- WIG Prozess
- Plasma Prozess



Bedienelemente

Bedienelemente

WARNUNG! Fehlbedienung kann schwerwiegende Personen- und Sachscha-
den verursachen. Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende
Dokumente vollstandig gelesen und verstanden wurden:

- diese Bedienungsanleitung

- samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten

Bedienfront

. — (2)

@)

FCU-20 Bedienfront

(1)

Touch-Screen Display
Zur Menunavigation, Eingabe und Bearbeitung von Parameterwerten in Form von
Berlihrung auf das Display. Eingabe und Bearbeitung auch mittels des Multifunkti-
ons-Rades (3) mdglich.

(2)

Taste Not-Aus

Stoppt alle Bewegungen und verhindert ein Wiederanlaufen. Der Lichtbogen der

Stromquelle wird sofort unterbrochen. Die Meldund ,NOT-AUS STOP* erscheint am

Display der Bedienfront FCU-20. Wahrend des Not-Aus Zustandes sind alle Be-

dienelemente gesperrt!

f HINWEIS! Testen Sie vor Arbeitsbeginn die Not-Aus Schutzeinrichtung
auf ihre korrekte Funktion.

©)

Multifunktions-Rad

Zur Auswahl und Bearbeitung von Schwei3parametern auch wahrend eines automa-
tischen Programmablaufes. Durch einmaligen Druck auf das Multifunktions-Rad den
markierten Parameter anwahlen und anschlieRend bearbeiten.

(4)

Taste Stop

- Zum Stoppen eines automatischen Programmablaufes. Eine Fortsetzung des
Programmablaufes mittels Taste Start (7) ist nicht mdglich.

- Gleichzeitiges Driicken dieser Taste und der Taste Start (7) wechselt die Dreh-
richtung der Planscheibe.

- Gleichzeitiges Driicken dieser Taste und der Taste Handbetrieb (6) aktiviert die
Pneumatikeinheit

- Taste fur > 5 Sekunden driicken - es erfolgt der Einstieg in die Serviceparameter-
seiten.




Bedienfront
(Fortsetzung)

Riickansicht

(5) Auswahlschalter SchweiBen EIN / AUS
Zur Auswabhl ob der automatische Programmablauf mit oder ohne Schweifen durch-
geflhrt werden soll.
Wichtig! Schweil’en kann ebenfalls mittels des Parameters ,Schweilien ON/ OFF*
aktiviert oder deaktiviert werden.

(6) Taste Handbetrieb
Zum manuellen Verfahren der Planscheibe.Taste langer als 7 Sekunden driicken
um auf die maximale Verfahrgeschwindigkeit zu wechseln.
Die Verfahrrichtung im Handbetrieb wird durch Bearbeitung des Serviceparameters
»Richtung“ geandert.

(7) Taste Start
- Zum Starten eines automatischen Programmablaufes.
- Gleichzeitiges Drlicken dieser Taste und der Taste Stop (4) wechselt die Drehrich
tung der Planscheibe.
Wichtig! Beachten Sie, dass nach Betatigung der Taste Start die Drehbewegung
erst nach Ablauf der Zeit fiir Anfahrverzdogerung startet.

©) (100 (1)

(18) 17) (16) (15) (14)

FCU-20 Riickansicht

(8) Netzschalter
Dient zum Ein- oder Ausschalten des Steuergerates FCU-20. Die Versorgungsspan-
nung des angeschlossenen Drehtisches wird ebenfalls tUber diesen Schalter ein-
oder ausgeschaltet. Die Netzsicherung (1,5A) ist im Netzschalter integriert. Ist das
Gerat eingeschaltet, leuchtet dieser Schalter.

(9) Option ,,Anschlussstecker FTU“
NOT-HALT-Verbindung zum Stativ

(10) Kabelausgang Pneumatikeinheit
Ausgang 24 VDC

(11) Kabelausgang Start externe Einheit
Startfreigabe fur externes Gerat

(12) Kabelausgang FRT 150 (FCU-20)
Steuerleitung zum Drehtisch (3.5 m)

(13) Kabelausgang Endschalterkabel
Steuerleitung zu den Endschaltern des Drehtischs (3.5 m).




Riickansicht
(Fortsetzung)

(14) Kabelausgang Motorkabel
Steuerleitung zum Drehtisch (3,5 m).

(15) Option ,,Anschlussstecker FRC-1“
Start/Stop - Funktion lGber Fernregler

(16) Anschlussstecker Stromquelle B
Anschluss zur jeweiligen Stromquelle

(17) Anschlussstecker Stromquelle A
Anschluss zur jeweiligen Stromquelle

(18) Kabelausgang Netzkabel
Netzkabel (5 m)




Touch-Screen Display

Touch-Screen

Display

Hinweise zur
Verwendung

Touch-Screen Display mit Schutzfolie

Bei der Verwendung des Touch-Screen Displays sind folgende Punkte zu beachten.

- Das Touch-Screen Display besteht aus einer analogen Widerstandsfolie mit auf-
gebrachter Schutzfolie. Die Schutzfolie bei starker Verschmutzung abziehen und
anschlieBend neue Folie anbringen.

Die Artikelnummer dafiir finden Sie in der Ersatzteilliste FCU-20.

Wichtig! Die Firma Fronius Ubernimmt fir entstehende Sachschaden, welche durch
Arbeiten ohne Schutzfolie entstehen, keinerlei Haftung. Dies gilt ebenfalls in der
Garantiezeit des Gerates.

- Wenn Sie mit dem Touch-Screen Display arbeiten, driicken Sie mit dem Finger leicht
auf die jeweilige Bertuhrungstaste am Display.

- Nicht gleichzeitig auf mehrere Stellen am Display drtcken!
- Driucken Sie nicht mit scharfen Gegenstanden auf das Display.

- Meiden Sie Umgebungen mit zu hoher Luftfeuchtigkeit - das Touch-Screen Display
sollte nicht mit Wasser in Berihrung kommen!

- Vermeiden Sie Einsatzgebiete, in denen das Touch-Screen Display direkten Son-
nenstrahlen und Kondenswasserbildung ausgesetzt ist.

- Vermeiden Sie den Einsatz in Umgebungen mit vorhandenen entziindlichen oder
atzenden Gasen oder Luftschadstoffen wie Staub, Eisenspéne oder Olrauch.

- Vermeiden Sie Einsatzgebiete, in denen das Gerat biologischen Lésungsmitteln
(Verdiinnungsmittel, Benzol) oder stark alkalischen Substanzen (Laugensalz, Atzna-
tron) ausgesetzt ist.



Moglichkeiten zur Parametereingabe

Allgemeines Es bietet sich die Mdglichkeit diverse Parameterwerte wahrend eines automatischen
Programmablaufes zu verandern. Die geanderten Werte werden sofort nach der Eingabe
Ubernommen, jedoch aber nicht im derzeitig geladenen Programm gespeichert.

Multifunktions- Bei Verwendung des Multifunktions-Rad wie folgt vorgehen:

Rad 1.

Den Cursor (schwarzes Rechteck) durch Drehen des Multifunktions-Rades auf den
gewinschten Parameter, der geandert werden soll, bewegen.

2. Durch einmaligen Druck auf das Multifunktions-Rad die Parametereingabe freigeben
- schwarzes Rechteck blinkt nun.
3. Multifunktions-Rad im Uhrzeigersinn drehen, um den Wert zu erhéhen. Gegen den
Uhr-zeigersinn drehen um den Wert zu verringern.
4. Erneut einmaligen Druck auf das Multifunktions-Rad ausiiben um die Parameterein-
gabe wieder zu sperren.
Eingabe-Ziffern- Bei Verwendung des Eingabe-Ziffernblockes wie folgt vorgehen:
block 1. Auf den Wert des Parameters driicken, der geandert werden soll . Folglich wird der
Eingabe-Ziffernblock geoffnet.
2. Wert durch Beriihren der jeweiligen Zifferntasten eingeben.
3. Eingegebenen Wert durch Driicken der Enter-Taste bestatigen. Eingabe-Ziffernblock
schlief3t automatisch.
0 ESC — O
7 8 9 0 AC —®
4 5 6 | +- | DEL4—®
1 2 3 . ENT +—®
|
(7 6) (5)
(1) Taste ESC
Zum Verlassen des Eingabe-Ziffernblockes.
(2) Taste AC
Zum Ldschen des gesamten Wertes.
(3) Taste DEL

Zum Loschen einer Dezimalstelle = aktuelle Position des Cursors.

(4)

Taste Enter )
Zum Ubernehmen des eingegebenen Wertes. Nach der Ubernahme schlief3t
der Eingabe - Ziffernblock automatisch.

()

Taste Komma
Zum Einfigen einer Kommastelle.

(6)

Taste +/ -
Zum Andern des Vorzeichens.

(7)

Zifferntaste
Zur Eingabe des gewilnschten Wertes.

10



Menunavigation

Navigation in In den Prozessparameter-Seiten kann durch Betatigung der folgenden Bedienelemente
Prozessparame- vor- oder zurtickgeblattert werden.

terseiten

Berihrungsta-

sten - Vorblattern zur nachsten Seite

- Zuriickblattern zur vorhergehenden Seite
- Ausstieg in das Hauptmenii (Parameterseite 1)

Multifunktions-

Rad Zeilenwechsel:

- nachste Parameterzeile = 3 Schritte im Uhrzeigersinn drehen

- vorhergehende Parameterzeile = 3 Schritte gegen den Uhrzeigersinn drehen

Arfabireerz.

Flrving-Start
Uberlzppung |

1| L e 1

..I * }I

Abkdhlzeit
Externer-Start

11



Parameterliste

Prozess-Parame-
ter

Parameterbezeichnung

Einstellbereich

Richtung << >>

Rechtslauf, Linkslauf

Drehgeschwindigkeit U/min (vom Drehtisch abhangig)
Schweil3en ON-OFF
Betrieb 2-Takt
Job 0-3
Downslope 0.0-60.0s
Endkraterfiillung 0.0-60.0s
Anfahrverzdgerung 0.0-60.0s
Flying Start 0.0-60.0s
Uberlappung 0.0-60.0s
Abkuhlzeit 0.1-60.0s
Externer Start 0.0-99.00s
Folgeprogramm 0-99
Ruckfahrt ON - OFF
Pneumatik ON - OFF
Segment ON - OFF
Stromquelle A (Option 2 Stromquellen) ON - OFF
Stromquelle B (Option 2 Stromquellen) On - OFF

Pneumatik AUF

keine Zustandsanzeige

Pneumatik AB

keine Zustandsanzeige

12



Beschreibung Prozessparameter

Allgemein

Parameterseite 1

Um ein reibungsloses Zusammenarbeiten der verschiedenen Komponenten der Strom-
quelle und dem Steuergerat zu gewahrleisten, missen eine ganze Reihe von Parame-
tern aufeinander abgestimmt sein. Diese Parameter werden Prozessparameter bezeich-
net und beinhalten hauptsachlich Informationen fir die Feinabstimmung der verwende-
ten Kompontenen (Gerate).

Richtunmb_l I
(2)—'—I U/ min | 3.000 )
1 &

(1)

Richtung << >>

Definiert die Drehrichtung der Planscheibe des Drehtisches fir den Automatik- und
Handbetrieb. Durch gleichzeitiges Driicken der Taste Start und Stop wird ebenfalls
die Richtung geandert.

Wichtig! Bei Richtungswechsel in den Serviceparametern wird diese auch gewech-
selt.

Einheit: -

Einstellbereich: Linkslauf, Rechtslauf

Werkseinstellung: Rechtslauf

()

Drehgeschwindigkeit in U / min

Definiert die Drehgeschwindigkeit der Drehtisch-Planscheibe.
Einheit: U/ min

Einstellbereich: vom Drehtisch abhangig (siehe Leistungsschild)
Werkseinstellung: 3

13




Parameterseite 2

(1) I_Schweikten

Betrieb

(1) SchweiBen ON/OFF

Vorwahl, ob der automatische Programmablauf mit oder ohne Schweif3en durch-
geflhrt werden soll. Der Auswahlschalter Schweil3en EIN/ AUS (5) muss bei einem
Ablauf mit Schweissen ebenfals auf ,EIN“ geschaltet sein.

Einheit: -

Einstellbereich: OFF / ON

Werkseinstellung OFF

I START

(2) Betrieb 2-Takt
Betriebsart fur den automatischen
Programmablauf.
Die jeweiligen Stromstarke (lg,x;)

2-Takt .
ist

START *

an der Stromquelle einzustellen.
_Startstrom Startstrom und -zeit sowie Endstrom
und -zeit ist an der Stromquelle einzu-

stellen (Sonder- 2-Takt)

(3) Job

Die Verwendung eines Roboterinterface ermdglicht das Abrufen fertig erstellter Jobs
von der Stromquelle Uber das Steuergerat FCU-20. Abrufbare Jobs: 0, 1, 2, 3.
Wichtig! Fur die Betriebsart ,Job“ muss der Serviceparameter ,Rob“ auf ON gestellt
sein.

Einheit: -

Einstellbereich: 0-3

Werkseinstellung 0

14



Parameterseite 3

Downslopea
Endkraterfdllun

=]

1.0s
1.0s

S E,
Schweilystrom ‘
(2-Takt) |
|
\
Bewegung ‘
Drehtisch ‘
S E| t
‘ DS

tos ---Fahrzeit im Downslope

S ...Startpunkt der SchweiRung
E ...Endpunkt der Schweiflung

(1)

Downslope

t.s ...Zeitdauer der SchweilRbewe-
gung in der Downslope-Phase des
Schweil’stromes. Der Drehtisch
bewegt sich Gber den Endpunkt der
SchweilRung (durch Schaltnocke
festgelegt) hinaus. Die Downslope-
Rampe flir den Schweil3strom ist an
der Stromquelle einzustellen.
Einheit: S
Einstellbereich: 0.0-60.0
Werkseinstellung: 1.0

Schweil}strom

Bewegung
Drehtisch

t,...Abkihlzeit
t. ...Zeit fur Endkraterflllung

15

()

Endkraterfiillung

t.... Zeitdauer, wie lange der Lichtbo-
gen zum Fllen des Endkraters am
Schweil’nahtende geziindet bleibt.
Der Lichtbogen wird nach Ablauf der
Abkuhlzeit t, fir die Dauer der Endkra-
terflllung noch einmal geziindet.
Einheit: S

Einstellbereich: 0.0 -60.0
Werkseinstellung: 0.0




Parameterseite 4

(1)
()

Arfahrverz. |

Flving-Start

®)

berlappung

1.5s
1.5s

(1)

‘ Schweifstrom

Bewegung
Drehtisch

M

t, ...Anfahrverzégerung

Anfahrverz.

t,...Zeitdauer zwischen dem Ziinden
des Lichtbogens und dem Start der
Schweillbewegung.

Einheit: S
Einstellbereich: 0.0-60.0
Werkseinstellung: 0.0

()

Bewegung
‘ Drehtisch

Schweil}strom

t.g --Zeit fur Flying start

Flying-Start

t..... Zeitliche Verzégerung zwischen
dem Start der Drehbewegung und
dem Ziinden des Lichtbogens. Die
Drehbewegung wird wahrend der
Zindung des Lichtbogens nicht
angehalten. Empfehlenswert bei
der Schweilung von dinnwandigen
Rohren zur Verringerung der Warme-
einbringung in der Startphase.
Einheit: S
Einstellbereich: 0.0-60.0
Werkseinstellung: 0.0

Schweilweg \

()

n T

...Startpunkt der Schweilung
...Endpunkt der Schweiung

...Uberlappung

...Rlckweg

Uberlappung

t, ... Zeitdauer der Schweil3ung tber
den Endpunkt hinaus (markiert durch
angebrachte Schaltnocke). Bei Rund-
nahten kann so der Schwei3naht-An-
fang Uberlappt werden. Nach Schwei-
Rende und nach Ablauf der Abkihlzeit
dreht der Drehtisch automatisch zu-
rick zum Endpunkt der SchweiRung
(im Eilgang und ohne Schweil3en).
Einheit: S

Einstellbereich: 0.0-60.0
Werkseinstellung: 0.0
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Parameterseite 5

Abkihlzeit

(2) —Externer-Start

3.0s
0.0s

00
0

Schweilystrom

Bewegung
Drehtisch

Gasfluss

t,...Abkuhlzeit

(1) Abkiihlzeit
t,... Zeitdauer, wie lange der Brenner
Uber dem Schweilinahtende verwei-
len soll, um dieses unter Schutzgas
abkihlen zu lassen. Nach Ablauf der
Abkuhlzeit startet die Zeit fir Endkrat-
erfullung.
Wichtig! Nach Abschluss der End-
kraterfullung beginnt neuerlich die
Abkuhlzeit.
Einheit: s
Einstellbereich: 0.0-60.0
Werkseinstellung: 3.0

‘ Automatikablauf

externes Gerat

t., ... Verzogerungszeit flr externen Start
S .....Start Automatikablauf (Betatigung Taste
Start)

(2) Externer Start
t..... Verzogerungszeit des Startsi-
gnals zum Starten eines externen
Geréates (z.B. Kaltdrahtzufiihrung,
Pendelung, AVC, ...).
Einheit: S
Einstellbereich: 0.0-99.0
Werkseinstellung: 0.0

(3) Folgeprg.

Eingabe eines von 99 Folgeprogrammen. Nach Ablauf des derzeitig geladenen Pro-
grammes wird automatisch das Folgeprogramm geladen und gestartet.

Einheit: -
Einstellbereich: 00-99
Werkseinstellung: 00
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Parameterseite 6

Prneumati k

OFF

[on |

10 (&[]

Ruckfahrt

Schweillweg

S ...Startpunkt der Schweillung
E ....Endpunkt der Schweillung

(1)

Riickfahrt ON/OFF

Aktiviert oder Deaktiviert die auto-
matische Rickfahrt des Drehtisches
vom Endpunkt der Schweifung bis
zum Startpunkt. Rickfahrt erfolgt im
Eilgang und ohne Schweissen
Einheit: -
Einstellbereich: ON - OFF
Werkseinstellung: OFF

‘ Ausgang Pneumatik

Automatikablauf

|
|
|
<"

t,...Verzégerungszeit fir Automatikablauf
S .....Start Automatikablauf (Betatigung Taste

(2)

Pneumatik ON/OFF

Aktiviert oder deaktiviert eine optionel-
le Pneumatikeinrichtung (pneumati-
sche Brennerzustellung) fur den auto-
matischen Schweillprozess. Zwischen
der Betatigung der Taste Start und
dem Start des Automatikablaufes 1auft
eine fixe Verzdgerungszeit ab, um
dem Brenner die Mdglichkeit zu ge-
ben, in Position zu fahren. Aktivieren
des Parameters ,Pneumatik AUF/AB*
testet die Einheit. Empfehlenswert

vor dem Starten eines automatischen
Schweilprozesses zur Kontrolle der
Position des Brenners zum Bauteil.
Einheit: -
Einstellbereich: ON - OFF
Werkseinstellung: OFF

(3) Segment ON/OFF

Zum Aktivieren oder Deaktivieren des Segmentbetriebes. Dieser Parameter ermég-
licht bestimmte Programm-Ubergénge bei einer Verkettung von Programmen. Mehr
Informationen zur Programmverkettung finden Sie im Kapitel ,Segmentbetrieb®.

Einheit:
Einstellbereich: ON -
Werkseinstellung: ON

OFF
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Parameterseite 7

Parameterseite -
Pneumatiktest

Option 2 5tromquellen
(1) —Fetromquelie 2] [OFF
() IStr-:umqueIIe B I

o @[]

(1) Option 2 Stromquellen - Stromquelle A
Aktivierung oder Deaktivierung von Stromquelle A.
,Option 2 Stromquellen®.... optioneller Parameter zur Ansteuerung von 2 Stromquel-
len.
Wichtig! Fur die Aktivierung oder Deaktivierung von Stromquelle A muss der Ser-
viceparameter ,AB“ auf ON gestellt sein (sieche Kapitel Serviceparameter).
Einheit: -
Einstellbereich: OFF - ON
Werkseinstellung: OFF

(2) Option 2 Stromquellen - Stromquelle B
Aktivierung oder Deaktivierung von Stromquelle B.
,Option 2 Stromquellen®.... optioneller Parameter zur Ansteuerung von 2 Stromquel-
len.
Wichtig! Fir die Aktivierung oder Deaktivierung von Stromquelle B muss der Ser-
viceparameter ,AB" auf ON gestellt sein (siehe Kapitel Serviceparameter).
Einheit: -
Einstellbereich: OFF - ON
Werkseinstellung: OFF

Hinweis! Die folgende Parameterseite wird I U/ min I 3.000
Uber die ,Parameterseite 1 mittels der Pfeiltaste

,Links* aufgerufen | ’Ellal 1 %" 9

(1) Pneumatik AUF |

(2) — i Prneumatik AB I

(1) Pneumatik AUF
Dient zum Testen der Pneumatikeinheit (Anheben pneumtische Brennerzustellung).
Empfehlenswerte Testfunktion vor dem Starten eines automatischen Schweil3pro-
zesses zur Kontrolle der Position des Brenners zum Bauteil.
Einheit: -
Einstellbereich: keine Statusanzeige
Werkseinstellung: -

(2) Pneumatik AB
Dient zum Testen der Pneumatikeinheit (Absenken pneumtische Brennerzustellung).
Empfehlenswerte Testfunktion vor dem Starten eines automatischen Schweil3pro-
zesses zur Kontrolle der Position des Brenners zum Bauteil.
Einheit: -
Einstellbereich: keine Statusanzeige
Werkseinstellung: -
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Parameterabgleich

Allgemeines Um den gesamten Arbeitsablauf zu beschleunigen, ist es empfehlenswert, die automa-
tische Berechnung von Parameterwerten zu verwenden. Folgende Parameter kdnnen
zueinander abgestimmt werden:

- Drehgeschwindigkeit in U / min
- Werkstickdurchmesser in mm
- Schweiligeschwindigkeit in cm / min

Hinweis! Fir die Errechnung eines Parameters sind immer zwei Werte not-
wendig.

Vorgehensweise 1. Auf den Wert fUr die Drehgeschwin-
digkeit drticken, Bild flir Parameter-
Berechnung wird gedffnet.

2. Auf den Wert fir Werkstutick-Durch-
messer dricken. Eingabe-Ziffernblock
wird gedffnet.

3.  Gewlinschten Wert flr den Werksttick-
Durchmesser eingeben und mit Taste
Enter bestatigen. Alternativ abermals
auf den vorher gewahlten Wert drik-
ken. Anschliel3end die gleiche Proze-
dur mit dem Parameter v-Schweil3en

durchfihren.
= . 4. Neu errechneter Wert fiir die Drehge-
bwe [ b schwindigkeit in U / min wird ange-

zci
= 9 &A=

Wichtig! Die Drehgeschwindigkeit kann nur im Hauptbild (Parameterseite 1) mittels
Multifunktions-Rad eingestellt werden. Um anschlief3end die Schweil3geschwindigkeit (v-
Schweilen) ermitteln zu kdnnen, muss bereits ein Wert fiir den Werkstlickdurchmesser
vorhanden sein.
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Programmverwaltung

Allgemeines

Speichern von
SchweilRprogram-
men

Das Steuergerat FCU-20 bietet die Moglichkeit bis zu 99 komplette Parameterlisten zu
speichern und wieder zu laden. Die fir ein einzelnes Bauteil erstellten Arbeitsparameter
kdénnen unter einer gewiinschten Programmnummer gespeichert werden. Diese Para-
meterlisten kdnnen jederzeit wieder geladen und bei Bedarf korrigiert werden. Speichern
und Laden von Programmen ist von allen Parameterseiten mdéglich.

Nach der erfolgreichen Eingabe der bendtigten Arbeitsparameter kann die gesamte Liste
gespeichert werden.

HINWEIS! Wird eine Parameterliste unter einer bereits existierenden Pro-
grammnummer gespeichert, so werden die Parameterwerte dieser Liste Uber-
schrieben.

Nach dem Eingeben der Werte fiir die Arbeitsparameter folgenden Ablauf durchfiihren:

1. BeruUhrungstaste zum Speichern von
m : Programmen (Diskettensymbol) kurz
Abkdhlzeit drticken - die Seite ,Prg. speichern®

2. Auf das Progr. Nummernfeld driicken,
Eingabe-Ziffernblock wird gedffnet.

3. Gewulnschte Programmnummer am
Eingabe-Ziffernblock eingeben und
mit der Enter-Taste bestatigen. Alter-
nativ abermals auf den vorher gewahl-
ten Wert drtcken.

4. BerlUhrungstaste ,Speichern Ok* driik-
ken um das gewahlte Programm zu
Ubernehmen.

Zum Abbrechen dieses Vorganges die
Beruhrungstaste ,Abbruch® driicken.

Speichern von Programmen
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Laden von
Schweillprogram-
men

Abkahlzeit

Externer-Start
| Folgeprg.

—

FEG. LADEM |

Gl
en

(1] 4

“bhnach

[_FRG. LADEMN ]

L3den

FRS3. LADEM |

1

L3den
Ok

2ebnich

Laden von Programmen

Beruhrungstaste zum Laden von
Programmen (Ordnersymbol) kurz
dricken - die Seite ,Programm laden*
wird gedffnet.

Auf das Programm- Nummernfeld
dricken, Eingabe-Ziffernblock wird
gedffnet.

Gewinschte Programmnummer am
Eingabe-Ziffernblock eingeben und
mit der Enter-Taste bestatigen. Alter-
nativ abermals auf den vorher gewahl-
ten Wert dricken.

Beruhrungstaste ,Laden Ok® driicken
um das gewahlte Programm zu laden.
Zum Abbrechen dieses Vorganges die
Beruhrungstaste ,Abbruch® drlicken.

HINWEIS! Es besteht die Moglichkeit Folgeprogramme zu definieren (siehe
dazu Seite 15 Pkt. 3). Sobald das derzeitig geladene Programm abgelaufen ist,
wird automatisch das Folgeprogramm geladen und gestartet.
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Segmentbetrieb

Allgemeines

Betriebsart Seg-
ment ON

Um komplexere Anwendungen abzudecken, kdnnen Schweillprogramme verkettet
werden (siehe dazu Seite 15 Pkt. 3). Dies ist immer dann notwendig, wenn in einem be-
stimmten Wegabschnitt verschiedene SchweilRparameter oder diverse andere Einstellun-
gen bendtigt werden. Das Steuergerat FCU-20 offeriert hierzu zwei Segment-Betriebsar-
ten (Segment ON, Segment OFF), die nachfolgend beschrieben werden.

HINWEIS! Die beschriebenen Funktionen stehen nur in Verbindung mit dem
Interface ,Rob 3000“ zur Verfugung.

E
S -
o
g _o
Programm. 1 Programm. 5 Programm. 26 ‘
‘ SEG. ON ‘ SEG. ON ! SEG. ON ‘
< » < > < >
S‘ ‘ i ‘ E
‘ A A
Segment Segment
S Start Automatikablauf (Taste Start)
E........ Ende Automatikablauf
A Schaltnocke
lgragr ---Startstrom

Programmkette in der Betriebsart SEGMENT ON mit Interface Rob 3000

Segment ON

Ist die Betriebsart Segment auf ,,ON® gestellt, so wird bei einer Verkettung von Program-
men die gesamte Parameterliste des gespeicherten Programmes durchgearbeitet. Wie in
der oberen Anwendung dargestellt ist, besteht diese Programmkette aus drei Program-
men, Prg. 1, Prg. 5 und Prg. 26. Wobei Prg. 5 ohne SchweilRen durchgefihrt wird und
eine Pause darstellt. Trotzdem werden alle Parameter dieses Programmes durchgear-
beitet. Nach Erreichen der Schaltnocke wird das ablaufende Programm beendet (Endpa-
rameter) und anschlieRend das Folgeprogramm geladen. Der Ubergang von Program-
men bendtigt keine separate Startfreigabe, sondern erfolgt automatisch.

Es ist empfehlenswert, im letzten Programm der Verkettung den Parameter ,Rickfahrt*
auf ON zu stellen. Die automatische Rickfahrt erfolgt dann zum Startpunkt ,.S* der ge-
samten Programmkette.

HINWEIS! Um den automatischen Ubergang von Programmen in dieser Be-
triebsart zu gewahrleisten, missen alle in die Verkettung aufgenommenen
Programme auf Segment ,,ON* gestellt sein.
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Betriebsart Seg-
ment OFF

HINWEIS! Die beschriebenen Funktionen stehen nur in Verbindung mit dem
Interface ,Rob 3000 zur Verfigung.

IHS

Programm. 25 ‘
SEG. OFF

|
|
|
>< >
|
A

Programm. 7
‘ SEG. OFF

|
|
. s
|
A

Programm. 8
SEG. OFF

S.....Start Automatikablauf (Taste Start)
E.....Ende Automatikablauf
l,,---Hauptstrom

A\...Schaltnocke

Programmkette in der Betriebsart SEGMENT OFF mit Interface Rob 3000

Segment OFF

Ist die Betriebsart Segment auf ,OFF*“ gestellt, so werden bei einer Verkettung von
Programmen die Einstellungen der jeweiligen Programme bei einem Ubergang zwischen
den Programmen Ubersprungen. Wie in der oberen Anwendung dargestellt, besteht
diese Programmkette ebenfalls aus drei Programmen, Prg. 7, Prg. 8 und Prg. 25. Bei
Erreichen der Schaltnocke und dem darauf folgenden Programmubergang (z.B.: Prg. 7
--> Prg.8) werden die Parameter Uibersprungen und es erfolgt sofort der Wechsel in die
veranderte Geschwindigkeit oder Jobeinstellung ( ... nur Hauptstrom verandert).

Es ist empfehlenswert, im letzten Programm der Verkettung den Parameter ,Rickfahrt"
auf ON zu stellen. Die automatische Rickfahrt erfolgt dann zum Startpunkt ,S* der ge-
samten Programmekette.

HINWEIS! Um den beschriebenen Ubergang der Programme in dieser Be-
triebsart zu gewahrleisten, mussen alle in die Verkettung aufgenommenen
Programme auf Segment ,,OFF* gestellt sein.

Beschreibung FuBfernregler

FRC-1

FRC-1

2 Funktionen stehen zur Vefigung (Siehe Ka-
pitel ,Serviceparameter” fir die entsprechende
Voreinstellung der gewlinschten Funktion):

Tippbetrieb: Solange das Pedal betatigt wird,
erfolgt der Automatikablauf.

FuBfernregler FRC-1 Dauerbetrieb: Pedal kurz driicken, um den Au-
tomatikablauf zu starten. Ein weiteres Driicken
stoppt den Ablauf.
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Serviceparameter

Allgemeines

Navigation

Aufruf der Ser-
viceparameter

Parameterseite
1 - SPS Ein- und
Ausginge

Die Serviceparameter des Steuergerates FCU-20 bieten dem Bediener folgende Mog-

lichkeiten.

- Anzeigen der SPS Ein- und Ausgange

- Wahl der bevorzugten Displaysprache (Deutsch, Englisch, Spanisch oder Italie-
nisch)

- Abgleichen der Soll- und Istwerte von Verfahrweg und Verfahrgeschwindigkeit

- Richtungsvorwahl

- Aktivierung Option Roboter-Interface

- Aktivierung Option 2 Stromquellen

- Aktivierung Stromflusssignal

- Auswahl Tippbetrieb/Dauerbetrieb FRC 1

In den Serviceparameter-Seiten kann nur durch Driicken der folgenden Berihrungsta-
sten auf andere Seiten gewechselt werden.

- Weiterblatten zur nachsten Seite

- Zuriickblattern zur vorhergehenden Seite
- Ausstieg in das Hauptmenii (Parameterseite 1)

Zum Aufrufen der Serviceparameter-Seiten die Taste Stop flr > 5 Sekunden driicken.

STOP

Anzeige SPS Ein- und Ausgénge

(1)_Zustandsanzeige SPS Ein- und Ausgénge

(2) Taste =
Durch Driicken dieser Pfeiltaste wird auf die nachste Seite geblattert.

(3) Taste ESC
Durch Drucken dieser Taste wird auf das Hauptmeni gewechselt (Parameterseite
1).
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SPS-Liste Ein-
und Ausgénge

Parameterseite 2
- Sprachauswahl

Zustand der SPS Ein- und Ausgédnge

0

oV

1

24V DC

SPS - Eingdnge

X0 Multifunktions-Rad A
X1 Multifunktions-Rad B
X2 Taste Handbetrieb -
X3 ES-Segment (Prg. Step)
X4 Reserve
X5 Taste Handbetrieb +
X6 Endschalter 360 °
X7 Not-Aus
X10 Taste Start
X11 Taste Stop
X12 Schweilden Ein / Aus
X13 FRC-Start
X14 Multifunktions-Rad Druck
X15 Stromfluss-Signal
SPS - Ausgidnge

YO0 IST-Wert
Y1 Stromquelle B
Y2 Motor Links
Y3 Motor rechts
Y4 Eilgang
Y5 Externer Start
Y6 Pneumatik
Y7 Stromquelle A
Y10 Job
Y11 Job
Sprachauswahl

(1) Sprachauswahl

Dient zum Auswahlen einer neuen Displaysprache. Zum Auswahlen einfach auf die
gewinschte Bertihrungstaste driicken. Die Sprache ist sofort aktiv und der Display-

text erscheint in der ausgewahlten Sprache.
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Parameterseite 2
- Sprachauswahl
(Fortsetzung)

Parameterseite 3
- Stromquelle

()

Kontrast

Durch Driicken dieser Taste wird das Auswahl-Bild ,Display” gedffnet. Gewiinschten
Display-Parameter durch einmaligen Druck anwahlen. Folglich 6ffnet das jeweilige
Justierbild.

BMDisplay ESC|

| Contrast |

[Brightness | I

BMBrightness [ESC

Durch Drucken der Taste + oder - den Wert fir den Display-Kontrast oder die Dis-
play-Helligkeit erhdhen oder verringern. Wertveranderungen sind sofort am Display
sichtbar. Nach gewlnschter Justierung Taste Escape dricken um die Einstellungen
zu Ubernehmen.

Einheit: -

Einstellbereich: 0-14

Werkseinstellung: 7

®O—gStromf. OFF
@—g Rob OFF

Serviceparameter Stromquelle

(1) AB ON/OFF

Dient zum Aktivieren oder Deaktivieren des Parameters ,Option 2 Stromquellen®.

(2)

Rob ON/OFF
Zum Aktiverien oder Deaktivieren der Option Roboter-Interface. Bei Aktivierung kon-
nen Jobs von der digitalen Stromquelle abgerufen werden.

©)

Stromf. ON/OFF

Aktiviert oder Deaktiviert die Abfrage des Stromfluss-Signals der Stromquelle. Bei
Aktivierung (Stromf. ON) kann zusatzlich die Verlangerung der Abfragezeit fir das
Stromflusssignal eingestellt werden.

Einheit: s (Sekunden)

Einstellbereich: 0-10

Werkseinstellung: 0.0
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Parameterseite 4

- Abgleich ) __IidFal.;:tDr' — ﬂﬂﬂ Dn
—ichtung =

Abgleichparameter

(1) Richtung
Richtung Handbetrieb + Automatikbetrieb. Die Richtung kann z.B. bei besonderer
Lage des Drehtisches gewechselt werden.

(2) MFaktor
Multiplikationsfaktor - Definiert die maximale Drehgeschwindigkeit des Drehtisches.

(3) FRC1
Vorwahl . Tippbetrieb“ oder .Dauerbetrieb”.

Parameterseite 5
- Hardware

@—r F-S0LL S5000H=z=

n—+SUsgangsspg. = 5V

Ba[=

Hardwareparameter

(1) Ausgangsspg.

Ausgangsspannung - dient zum Abgleich des Steuergerats mit der jeweilig ange-
schlossenen Hardware (z.B. Drehtisch)

HINWEIS! Dieser Wert ist eine Werkseinstellung und darf nicht verandert
werden.

(2) F-SOLL
Hardwareabhangige Sollwertvorgabe fiir den eingebauten Frequenzumrichter.

HINWEIS! Dieser Wert ist eine Werkseinstellung und darf nicht verandert
werden.
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Stilllegung

Datentabelle

FCU-20

Datentabelle

FCU-20.0

MFaktor berech-

nen

Hinweis! Bei langerer Stilllegung gehen mdglicherweise einige Einstellungen an
der Steuerung verloren. Deshalb wird empfohlen, vor der erneuten Inbetrieb-
nahme die Daten zu ,MFaktor” und ,Ausgangsspannung® mit folgender beispiel-
haften Tabelle zu vergleichen und gegebenenfalls zu korrigieren.

Gerat MFaktor F-Soll Ausgangsspg.
FTT 10 10500 5000 5V
FTT 40 12000 5000 5V
FTT 150 6450 5000 5V
FRT 50 5600 5000 5V
FRT 150 7400 5000 5V
FRP 150 5620 5000 5V
Gerat MFaktor F-Soll Ausgangsspg.
FTT 380 - 1500 1400 5000 10V
FTT 3000 - 7500 1000 5000 10V
FTT 12000 1000 5000 10V
FRT 1000 2000 5000 10V
FRT 2000 - 5000 1500 5000 10V
FRT 10000 1000 5000 10V

" Der Wert fur ,MFaktor* kann abweichen. Es wird empfohlen, diesen Wert mit dem Leis-
tungsschild des verwendeten Drehtisches abzugleichen.

A-4600 Wels

@ Art.No.:

www.fronius.com | Ser.No.:

EN 12100
D;D U It P
soeorz| 230V 0,8A 0,18 KVA
.°' -Vmax -". max. load weight
E\/ o 11pm o  40kg 85 kg
T L WxH

490 x 490 x 595 mm

C€

AANT

Leistungsschild Drehtisch

29

MFaktor berechnen:

Am Leistungsschild des Drehtisches ist
der Wert Vmax angegeben. Der Wert fur
MFaktor ergibt sich laut folgender Formel:

V. x 1000

ma;

Beispiel:
11 x 1000 = MFaktor 11000



Fehlerdiagnose, Fehlerbehebung

Sicherheit

VORSICHT! Unzureichende Schutzleiterverbindung kann schwerwiegende
Personen- und Sachschaden verursachen. Die Gehause-Schrauben stellen
eine geeignete Schutzleiterverbindung fiir die Erdung des Gehauses dar und
durfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne zuverlassige Schutzleiterver-
bindung ersetzt werden.

Allgemein Grundvoraussetzung fur eine korrektes Funktionieren des Systems:
— Verbindungen der einzelnen System-Komponenten hergestellt
— System-Komponenten mit Strom versorgt, unter Einhaltung der jeweiligen Netzspan-
nungs-Angabe (siehe Leistungsschild)

Fehlersuche Fehler Ursache Behebung

Es erfolgt keine Drehbewe-  Datenverlust Korrektur der Daten laut Tabelle,
gung des Drehtisches siehe Seite 27

Errormeldungen NOT-STOP

NOT-STOP Hervorgerufen durch die Not-Halt-Schutzeinrichtung. Wahrend
des Not-Halt-Zustandes sind alle Bedienelemente gesperrt.

Ursache: Behebung:

Die Not-Halt-Schutzeinrichtung des Steu-  Not-Halt-Situation bereinigen und Taste
ergerates FCU-20 wurde aufgrund einer Not-Halt entriegeln. Fronius Service-Per-
Notsituation aktiviert. sonal verstandigen.

Fehler im eingebauten Frequenzumrichter Fronius Service-Personal kontaktieren

Screen Number Error

Screen No. Siehe Seite 24 - Sprachauswahl: Fehler kann durch Driicken
Error der Taste ,....“ ausgeldst werden, falls hier in der Software keine
Sprache hinterlegt ist.

Ursache: Behebung:
Keine gultige Sprache ausgewahlt Sprachauswahl durchfiihren

30



Errormeldungen
(Fortsetzung)

Kein Stromflusssignal

Kein
Stromfluss- Keine Erkennung des Stromflusssignals der angeschlossenen
signal Stromquelle (potentialfreie Zuschaltung)

Ursache: Behebung:

Keine Zindung des Lichtbogens Oberflache des Werkstlickes reinigen,
Lichtbogen neu ziinden

Fehler an der Stromquelle Einstellungen an der Stromquelle kontrol-
lieren und bei Bedarf korrigieren

Kein Roboter Interface in Verwendung Einbindung Roboterinterface ROB3000

Fehlerhafte Verbindung zur Stromquelle Verbindung zur Stromquelle kontrollieren
Schweimasse nicht angeschlossen SchweilRmasse anschlielRen

ERFp| No screen data + ERFF

No screen
data
Ursache: Behebung:
Display GTO1 ist nicht programmiert. Display programmieren. Nur werkseitig
maoglich!
ERFF | ERFF
Kommunikationsfehler

Ursache: Behebung:

Keine Verbindung zwischen SPS und » Verdrahtung und Kabel kontrollieren
Display. » Schalter bei SPS steht auf STOP - auf

Stellung RUN setzen.

Display im Stand-by-Modus

@ Keine Kommunikation Uber Display mdglich, keine Fehleranzei-
ge

Ursache: Behebung:

SPS nicht programmiert oder defekt. SPS neu programmieren oder ersetzen
(nur Werkseitig moglich)
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Technische Daten

Technische Daten

FCU-20 / 20.0 Netzspannung 230V
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzsicherung 1,5A
Steuerspannung 24V
Anschlussleistung 230 VA
Nennstrom 1A

Abmessungen (I x b x h)

350 x 235 x 160

Gewicht

5 kg

Leistungsschild
FCU-20/20.0

@ Art.No.:

A-4600 Wels

www.fronius.com | Ser.No.:

P23

> v h =

somorz | 230V 1A 1,5A
Uz I2 P

E 24 VDC 0,4ADC 230 VA

Cee

AN
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Ersatzteilliste FCU-20

Ersatzteilliste
FCU-20

~ FCuU-20

38,0102,0048

38,0008,0065

38,0002,0092
38,0002,0090
38,0002,0098

38,0002,0097
38,0002,0090
38,0002,0098

38,0002,0095
38,0002,0090
38,0002,0098

38,0102,0047 38,0102,0017

38,0102,0049

4,085,184

38,0002,0056
38,0002,0061

4,085,185
42,0406,0102
42,0406,0093

38,0002,0093
38,0002,0091
38,0002,0098

43,0001,1115

38,0006,0087

38,0006,0087

43,0004,3206

38,0100,0219

33

Rob 3000 38,0101,0014

38,0100,0187




Ersatzteilliste
FCU-20
(Fortsetzung)

Artikelnummer Benennung

8,040,073 FCU-20
4,085,184 Print TP FCU/ FRC
4,085,185 DGP - Print
38,0102,0049 MP FCU-20

38,00020060 . Kontaktelement N.C. Not-Aus
38,0002000  Kontaktelement N.O.
38,00020090 . Kontaktelement N.C.

3800020092 0 Taste Start
38,0002,0093 Taste Stop

38,0002,0095 Kippschalter
3800020097 Taste Handbetrieb
38,00020098 0 Befestigungsflansch
38,0006,0087 Netzschalter
3801020017 Frequenzumformer
38,000200%6 Taste Not-Aus
38,0102,0047 SPS Steuerung
38,01020048 = Touch-Screen Display
3801000187  Schlauchpaket
38,010002179  \erbindungskabel Tuchel

42,0406,0093 Deckel rot
42, 04060102 ~~  Drehknopfschwarz
43,0001,1115 Netzfilter

43,0004,3206  Netzkabel5m
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Zubehor und Optionen FCU-20

System Ubersicht

Einbau-Sets im FCU-20 LEGENDE:
(@ E-Set Ansteuerung FRC-1: 8,100,112 FTu | | i
(2) E-Set Versatzachse: 8,100,151 (im Lieferumfang enthalten)

() E-Set Jobumschaltung: 8,100,113 Not-Aus

(4) E-Set Ansteuerung FRT 150: 8,100,125
(Kabel Drehtisch inklusive)

Start fiir externes Gerat

(it )
FCU-11 KD 4010:

FCU_12 38,0100,0128
FRC-12 === ===

FCU-11/FCU-12/ FRC-12:
KD 4010 38,0100,0188
N

28.0100.0061 Pneumatikzylinder
——===——-p| FPT 100 8,045,228

24V +DC oder

FPT 150 8,045,227

) i

FRC1 |---------

TUCHEL
Rob
3000

38,0101,0014

38,0100,0219
TUCHEL

Rob !
€= l300 T
38,0101,0014

|
r—= 7 ]
! I
v v v v
FIT10 Stromquelle Stromquelle
FTT 40
FTT 150
FRT 50 A B

FRT 150 (E-Set fiir Bremse nétig)

Einbauset - E-Set Start-Stopp A/B oder A und B (bei 2 Schweil3stromquellen), (Werkseinbau).
Artikelnummer: 8,100,113

- E-Set Ansteuerung flr Fuld¢fernregler FRC-1 (Werkseinbau).
Artikelnummer: 8,100,112

- E-Set Versatzachse FCU (nur in Verbindung mit Stativ FTU sowie E-Set Versatzachse
FTU 8,100,152)
Artikelnummer: 8,100,151

- E-Set FRT 150 (nur in Verbindung mit Drehtisch FRT 150)
Artikelnummer: 8,100,125

FuBfernregler FRC-1 mit Kabel 3 m und Schutz.
Artikelnummer: 8,045,011

Verbindungska- - Verbindungskabel 5 m FCU-20 zu FPT (pneum. Brennerzustellung).
bel Artikelnummer: 38,0100,0081

- Verbindungskabel 5 m FCU-20 zu FCU-11, FCU-12.
Artikelnummer: 38,0100,0188

- Verbindungskabel 3 m FCU-20 zu KD-4010.
Artikelnummer: 38,0100,0128
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Ersatzteilliste FCU-20.0

Ersatzteilliste
FCU-20.0

38,0102,0048

38,0008,0065

38,0002,0092
38,0002,0090
38,0002,0098

38,0102,0047

38,0002,0097
38,0002,0090
38,0002,0098

Rob 3000 38,0101,0014

38,0006,0087

43,0004,3206

38,0100,0219

38,0100,0237

4,085,184

36

38,0002,0095
38,0002,0090
38,0002,0098

38,0006,0210

38,0002,0056
38,0002,0061

4,085,185
42,0406,0102
42,0406,0093

38,0002,0093
38,0002,0091
38,0002,0098

43,0001,1115

38,0006,0087

38,0102,0049

38,0003,0015
38,0003,0017

38,0003,0185

38,0003,0029

7B.0005,002




Ersatzteilliste
FCU-20.0
(Fortsetzung)

Artikelnummer Benennung
8,040,073,630 FCU-20.0
4,085,184 Print TP FCU/ FRC
4,085,185 DGP - Print
38,0102,0049 MP FCU-20

38,00020061  Kontaktelement N.C. Not-Aus
38,00020000 . Kontaktelement N.O.
38,00020001 Kontaktelement N.C.
3800020092 0 Taste Start
38,0002,0093 Taste Stop
38,0002,0095 Kippschalter
3800020097 Taste Handbetrieb
38,00020008  Befestigungsflansch
38,0003,0015 Tlllengehause
3800030017  Steckdoseneinsatz
3800030029  Steckereinsatz
38,0006,0087 Netzschalter

42,0406,0093 Deckel rot
42,04060102 . Drehknopfschwarz
43,0001,1115 Netzfilter

43,00043206  Netzkabel5m
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Zubehor und Optionen FCU-20.0

System Ubersicht

Einbau-Sets im FCU-20.0 LEGENDE:
(@ E-Set Ansteuerung FRC-1: 8,100,112 FTu | | i
(2) E-Set Versatzachse: 8,100,151 (im Lieferumfang enthalten)

() E-Set Jobumschaltung: 8,100,113 Not-Aus

Start fiir externes Gerat

(it )
FCU-11 KD 4010:

FCU_12 38,0100,0128
FRC-12 === ===

FCU-11/FCU-12/ FRC-12:
KD 4010 38,0100,0188
N

28.0100.0061 Pneumatikzylinder
——===——-p| FPT 100 8,045,228

24V +DC oder

FPT 150 8,045,227

) i

FRC1 |---------

TUCHEL
Rob
3000

38,0101,0014

38,0100,0219

Rob !
€= l300 T
38,0101,0014

N

<

FTT 380 - 70000
FRT 1000 - 10000

Stromquelle

B

Stromquelle

A

Einbauset - E-Set Start-Stopp A/B oder A und B (bei 2 Schweil3stromquellen), (Werkseinbau).
Artikelnummer: 8,100,113

- E-Set Ansteuerung flr Fuld¢fernregler FRC-1 (Werkseinbau).
Artikelnummer: 8,100,112

- E-Set Versatzachse FCU (nur in Verbindung mit Stativ FTU sowie E-Set Versatzachse

FTU 8,100,152,630)
Artikelnummer: 8,100,151

FuBfernregler FRC-1 mit Kabel 3 m und Schutz.
Artikelnummer: 8,045,011

Verbindungska- - Verbindungskabel 5 m FCU-20 zu FPT (pneum. Brennerzustellung).
bel Artikelnummer: 38,0100,0081

- Verbindungskabel 5 m FCU-20 zu FCU-11, FCU-12.
Artikelnummer: 38,0100,0188

- Verbindungskabel 3 m FCU-20 zu KD-4010.
Artikelnummer: 38,0100,0128
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EU-Konformitatserklarung FCU-20

EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2016
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2016
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2016

Die Firma

erklar in alleiniger Yerantworiung,
dass folgendes Produkt:

FCU 20
Steuergerat

auf das sich diese Erkldrung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen Gbereinstimmi:

Richtlinie 2014/35/EU
Elekirische Betriebsmittel
Miederspannungsrichtlinie

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
RoHS

Europaische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN IS0 12100:2010

EN 60204-1:2006 (18.3 -18.7)
EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4.2007

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Machweis der
Erfiillung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius Strale 1
A - 4600 Wels-Thalheim

C€ 2016

Manufacturer

Froniusplatz 1, 4600 Wels

Hereby ceriifies on its sole
responsibility that the following
product:

FCU 20

Control unit

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2014/35/EU
Electrical Apparatus
Low Yoltage Directive

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2011/65/EU
RoHS

European Standards including
relevant amendments

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006 (18.3 -18.7)
EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.

person responsible for documents:
{technical documents)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius Stralte 1
A - 4600 Wels-Thalheim

Wels-Thalheim, 2016-04-20

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMEH

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

FCU 20

Appareil de commande

qui est lobjet de 1a présente
déclaration cormespondent aux
suivantes directives el normes:

Directive 2014/35/UE
Cutillages électriques
Directive de basse tension

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2011/65/UE
RoHS

Mormes européennes avec
amendements comespondants
EM 1S0O 12100:2010

EM 60204-1:2006 (18.3 -18.7)
EM 61000-6-2:2005

EM 61000-5-4:2007

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius Stralte 1
A - 4600 Wels-Thalheim

frd

ppa. Maghing H Hackl

Member of Board
Chief Technology Officer
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EU-Konformitatserklarung FCU-20.0

EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2016
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2016
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2016

Die Fima

erklart in alleiniger Verantworiung,
dass folgendes Produkt:

FCU 20.0

Steuergerat

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Mormen Ubersinstimmi:

Richtlinie 2014/35/EU
Elektrische Betriehsmitiel
Miederspannungsrchtlinie

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
RoHS

Europaische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN 150 12100:2010

EN 60204-1:2006 (18.3-18.7)
EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfilllung der Sicherneitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

Deokumentationsverantwortlicher:
{technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Giinter Fronius Strafe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

C€ 2016

Manufacturer

Froniusplatz 1, 4600 Wels

Herehy certifies on its sole
responsibility that the following
product:

FCU 20.0

Control unit

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standardis):

Directive 2014/35/EU
Electrical Apparatus
Low Voltage Directive

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2011/65/EU
RoHS

European Standards including
relevant amendments

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1-2006 {18 3 -18.7)
EM 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

Documentation evidencing
conformity with the requiremenis of
the Directives is kept availahle for
inspection at the above
Manufacturer.

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger
Ginter Fronius Stralie 1
A - 4600 Wels-Thalheim

frd

Wels-Thalheim, 2016-04-20

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

FCU 20.0

Appareil de commande

qui est l'ohjet de la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2014/35/UE
Outillages électriques
Directive de basse tension

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2011/65/UE
RoHS3

Mormes européennes avec
amendements correspondants
EM 15O 12100:2010

EN 60204-1-2006 (183 -187)
EM 61000-6-2-2005

EM 61000-6-4:2007

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut &tre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

responsable documentation:
(technigue documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Giinter Fronius Stralte 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. Magting.H.Hackl
Member of Board

Chief Technology Officer
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Schaltplane

* FCU-20
* FCU-20.0
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
TechSupport Automation
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria

E-Mail: support.automation@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations.








