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Przygotuj sie

dzisiaj na wyzwania

spawalnicze jutra

TPS/ijest jednym z najnowoczes$niejszych Zzrodet
spawalniczych, a dzieki ogromnej mocy do 600 A,
spetnia najwyzsze wymagania spawalnicze dla
stali niestopowych, niskostopowych,
wysokostopowych oraz aluminium. Inteligentne
wyposazenie, modutowa budowa i wiele opcji
rozbudowy systemu zapewniajg niezbedng
elastycznos$c¢ i wydajnosc.

Dzieki urzgdzeniom TPS/i masz pod rekag
odpowiednie rozwigzanie dla przysztych wyzwan,
by uwolni¢ swdj spawalniczy potencjat.




v do podejmowania

codziennych /
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TPS/i jest dostepne

w klasach mocy 320i C, 400,
500 i 600 A chtodzony gazem
lub wods.

Przeglagd modeli TPS/i:

TPS 320i C | chtodzony gazem

TPS 320i | chtodzony woda




TPS/i — zalety dla Ciebie

tatwa Wyswietlacz dotykowy z personalizowanym

obstuga menu w ponad 30 jezykach

Innowacyjny wyswietlacz dotykowy umozliwia szybkie i tatwe
ustawianie wszystkich parametréow spawania. Obstuga menu
jest dostepna w ponad 30 jezykach i opiera sig na intuicyjnym
interfejsie uzytkownika.

Wysoka jakosé Obstuga stabilizatora wtopienia i stabilizatora dtugosci tuku
spoin zapewnia wysokiej jakosci rezultaty.

Maksymalna Mozliwo$é wszechstronnej rozbudowy za pomoca
elastycznosé pakietéw oprogramowania (Welding Package)

Modutowa struktura pakietow oprogramowania umozliwia
tatwe dostosowanie TPS/i do indywidualnych potrzeb

spawalniczych.

Przysztos- Dopasowane do potrzeb Klientéw, ciggte doskonalenie
ciowe oprogramowania aplikacji, uchwytéw spawalniczych i

spawanie pozostatych elementdow systemu spawalniczego sprawia,
ze TPS/i bez trudu dostosowuje sie do dowolnej aplikacji

spawalnicze;j.

TPS 400i TPS 500i TPS 600i



Wszystko

pod kontrola
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Przetacznik obrotowy do
szybkiego sterowania

H H Personalizacja Nawlekanie drutu przy przezbrojeniu
Intuicyjny, pereona e . e prey presearel
_ == = szystkie niezbgdne parametry spawalnicze nigdy nie byto tak proste
N iezaWOd ny' mozna bezposrednio odczytacé 7-calowy kolorowy wyswietlacz
e — W jednym miejscu z komunikatami tekstowymi
przej rzysty Wszystkie parametry robocze sg osiggalne na i ekranem dotykowym

1. poziomie menu Wyswietlacz dostosowany do

Bezposrednio dostepne 5 lub wiecej Easy Jobs obstugi w rekawicach
Szybkie i tatwe programowanie czesto Jezyki

wykonywanych aplikacji spawalniczych Ponad 30 jezykéw do wyboru
Tylko 2 klikniecia

Szybkie przetgczanie charakterystyk/

parametrow procesu




Wyswietlacz — : Wysuwanie
z graficznym — ' drutu
przedstawieniem

. : : ) Wystarczy jedno nacisnigcie
fU n kCJ' przycisku: Drut spawalniczy
mozna przeprowadzi¢ przez

pakiet przewoddéw uchwytu

zarowno przy podajniku,

jaki przy spawarce — bez

otwierania rolek podajnika

drutu. Posuw drutu
Wskazanie statusu zatrzymuje sie automatycznie
i Quick Change po dotknieciu elementu

Podstawowe parametry spawanego.

Wyswietlacz dotykowy

Personalizowany tryb
petnoekranowy z opcjg
Easy Jobs na zgdanie

Przycisk wysuwu drutu —
utatwia przezbrojenie systemu

Test przeptywu gazu

Pole NFC np. do zarzadzania
uzytkownikami i do
blokowania/odblokowywania —
zrodta spawalniczego za

pomocg karty lub breloka NFC 2 w

Szybkie e I :
i tatwe
ustawianie

parametrow




spolna:

Cel

= - Kazdego
pawaczag

Dalsze informacje mozna znalez¢ pod
¥ adresem: www.tps-i.com
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Petna elastycznos¢ Do kazdego zastosowania

odpowiednia linia

Szybki i tatwy dostep do wymaganych .
ustawien: mozliwy w kazdym SynergICZha

zastosowaniu.

Modutowa budowa i regularne . . .
. . . Kazde zastosowanie spawalnicze
aktualizacje oprogramowania poszerzajg o i . .
B . wigze sie z szczegdélnymi wyzwaniami
zakres funkgji systemu, aby umozliwi¢ K L
. . L — jak w przypadku aluminium oraz
dopasowang konfiguracje w kazdej o .
tuacii stali niestopowych, niskostopowych
sytuacji.
Y ) . lub wysokostopowych — i wymaga
Jako pakiety podstawowe dostepne sg . . . A
. o indywidualnych rozwigzan. Dlatego
procesy Standard i Puls. Do szczegdlnie . .
. L . nasze pakiety Welding Package
wymagajgcych aplikacji proponujemy . . .
T . . zawierajg rézne linie synergiczne,
bardziej zaawansowane pakiety Welding \/

. ktore sg dostosowane do
Package, jak LSC, PMC lub CMT. ) L
poszczegolnych aplikacji. Pozwala to /\

unikng¢ ucigzliwej i czgsto zmudnej
parametryzacji urzgdzenia. Zamiast
tego mozna wygodnie ustawi¢ w zrodle
spawalniczym zaprogramowang linig
synergiczng. Pozwala to zaoszczedzi¢
czas i zapewnia powtarzalng jakosc.




LLSC

Zmodyfikowane

spawanie tukiem

Zwarciowym

LSC — Low Spatter Control

Zasada tagodnego ponownego
zajarzenia LSC to istotna réznica

w stosunku do standardowego spawania
tukiem zwarciowym. Polega ona na
wywotaniu zwarcia na niskim poziomie
pradu. Efekt: stabilny proces spawania.

Twoje korzysci

Nawet o 75% mniejsza ilos¢ odpryskow*

— Redukcja poprawek

— Mniejsze zuzycie materiatu
dodatkowego

— Mniejsza ilo$¢ odpadow

— Mniejsze naktady na przygotowanie
detalu i oszczednos$é na czesciach
eksploatacyjnych

Nawet 4,5 razy szybsze spawanie**

— Bardzo dobrze nadaje sig do spawania
w pozycjach wymuszonych

— Wiasciwosci LSC doskonale
wspomagajg spawanie w pozycji z gory
na dot.

— tuk spawalniczy o duzym cisnieniu
zapewnia optymalng warstwe graniowg
spoiny w pozycjach sufitowych.
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PMC

Zoptymalizowany

tuk pulsujgcy

PMC — Pulse Multi Control

Zoptymalizowana charakterystyka pulsu
PMC zapewnia wysokg jakos$¢ spoin przy
duzych predkosciach spawania. Stabilizatory
wtopienia i dtugos$ci tuku sprawiaja,

ze kontrolowanie tuku spawalniczego jest
niezwykle proste.

Twoje korzysci

Zoptymalizowany tuk pulsujacy

— Zwiekszona stabilnos¢ procesu
dzieki stabilizatorom dtugosci tuku
i wtopienia

— Zajarzenie bez rozpryskéw (SFI —
Spatter-free Ignition)

Lepsze
wtasciwosci spawania*

— O 60% wieksze wtopienie
— O 15% wyzsze predkosci spawania
— 0O 15% mniejszy uzysk energii

Wysoka jakosé i estetyka spoin

— Zoptymalizowane spawanie
pionowe z dotu do goéry bez ruchdéw
wahadtowych dzieki PMC-Mix

— 100% kontroli za sprawg
precyzyjnej regulacji

— Spoina z efektem tuski jak w
przypadku metody TIG dzieki PMC
Ripple Drive

* W poréwnaniu do konwencjonalnego tuku pulsujgcego.




CMT

12

Szybki,

niskoenergetyczny

proces, prawie bez

rozpryskow

CMT — Cold Metal Transfer

Absolutnie stabilne spawanie metodg CMT:
specyficzny sposdéb oderwania kropli minimalizuje
ciepto wprowadzane do spoiny. Posuwisto-zwrotne
ruchy drutu sprawiajg ponadto, ze powstaje mniej
odpryskéw. tam, gdzie wczesniej wykorzystywano
technologie klejenia lub lutowania, mozna spawac¢
z wykorzystaniem procesu CMT.

Twoje korzysci

Stabilny tuk spawalniczy

— Idealnie nadaje sie do stali
wysokowytrzymatych

— Odporno$é na zewnetrzne zaktdcenia
(zmiana wolnego wylotu drutu, stan
powierzchni elementu spawanego)

— Nadaje sig do 100% CO,

Redukcja poprawek

— 0 99% mniej odpryskow*

— 33% mniejsze ciepto wprowadzane do
spoiny minimalizuje odksztatcenia®

— Idealne zajarzenie (SFI —
Spatter-Free Ignition)

Wyzsza predkosé spawania

— Niezmienne wtopienie mimo duzej
predkosci

— Spawanie cienkich blach z duzg
predkoscia




Spawanie
iInterwatowe &
SynchrolPuls

do wszystkich linii

Pordwnanie SFI

synergicznych

Spawanie interwatowe

Spawanie interwatowe zapewnia uzyskanie nie tylko
tuskowatego wygladu spoiny. Regularny czas spawania
i przerwy o ustalonej dtugosci pozwala dodatkowo Z SFI
zminimalizowa¢ ciepto wprowadzane do spoiny, (Spatter Free Ignition)
a w konsekwencji zmniejszy¢ odksztatcenia materiatu w

przypadku cienkich blach. SFI (Spatter Free Ignition) sprawia,

ze zajarzenie jest rownie skuteczne i czyste w kazdym cyklu.

— Do wszystkich materiatow o grubosci do 3 mm

— Niezaleznie od pozycji (mozliwos$¢ spawania z m
dotu do géry) w

— Spoiny z wizualnym efektem tuski iy :

— W przypadku uchwytu spawalniczego PullMig

zajarzenie moze byc¢ jeszcze lepsze i czystsze Bez SFI
(Spatter Free Ignition)

SynchroPuls o J
Spawanie w pozycjach wymuszonych jeszcze nigdy nie byto

tak proste. tatwa regulacja wprowadzanej do spoiny energii —_—

sprawia, ze Synchropuls jest szczegdlnie dedykowany do ] .
spawania aluminium — nawet w najtrudniejszych pozycjach. s, e, .

— Zmienianie mocy spawania miedzy
dwoma punktami pracy

— tuskowaty wyglad spoiny

— Spawanie we wszystkich pozycjach bez
korygowania parametréw

13



Dwa uchwyty spawalm\ioze,

dwie szpule drutuy

vl

jedno zrodte.energ

Jedno nacisniecie
przycisku

Podwyzszenie
wydajnosci
stapiania

¥
¥
-
-
-I
..-
&
-
=

el !
T e —
¥

Zmiana procesu sprowadza si¢ do naci$nigcia
przycisku. Mozna to zrobi¢ przyciskiem w
uchwycie, bezposrednio na podajniku lub na zrdédle
spawalniczym. Przetgczenie przycisku uchwytu
spawalniczego na aktywng linie nastepuje w ciggu
kilku milisekund.

Dzigki stabilnemu podawaniu drutu z predkoscig do
25 m/min mozna osiggna¢ wyzszg wydajnos¢ stapiania,
co nie wptywa negatywnie na jakos¢ spawania.

Start

D)

- —



Modutowa budowa sprawia, ze system mozna
indywidualnie skonfigurowac zaleznie od
wymagan — na wozku jezdnym lub suwnicy.

— ﬂ\ Prosta zmiana

Q materiatu
9 dodatkowego

~~ |||| Szybka
i prosta zmiana

L_I parametrow

spawania

Dwa réozne druty do dyspozycji. Z pomocg Dual

Wire Feeder mozna szybko i tatwo zmienia¢ spoiwa.
Mozliwos$¢ zatozenia szpul drutu 300 lub 450 mm z
drutem o $rednicy 0,8—1,6 mm pozwala przygotowac
odpowiedni materiat do kazdej aplikacji.

Ustawienia parametrow i optymalizacje mogg miec¢
miejsce na uchwycie spawalniczym JobMaster,
na wyswietlaczu zrédta energii lub na panelu RC.

Zapewniona jest maksymalna elastycznosc!




WF 25i FlexDrive i TPS/i
Zwigksza zasieg dziatania: FlexDrive to

maty przenosny naped dodatkowy, ktéry
znajduje sie migdzy podajnikiem drutu

a uchwytem spawalniczym. FlexDrive
pokazuje swoje moche strony zwtaszcza
w zastosowaniach, w ktérych trudno
jest zabrac¢ ze sobg zrédto spawalnicze i
podajnik drutu bezposrednio na miejsce
spawania.

Zaprojekto-
wany z mysla
o duzych
odlegtosciach

Do 25 m odlegtosci miedzy podajnikiem
gtdwnym a miejscem spawania

Elastyczny i kompaktowy: tylko 4,4 kg

(bez obudowy i kot)

Mozliwos¢ tgczenia z uchwytami spawalniczymi
Push generacji TPS/i w standardowej wersji
UpDown lub JobMaster

Obudowa z konstrukgji rurowej oferujgca rézne
mozliwosci zawieszenia FlexDrive w réznych
miejscach

Zsynchronizowane silniki FlexDrive oraz napedu
gtownego gwarantujg optymalne podawanie
drutu




Opcja: koszyk z
rolkami

Przytagcze FSC do
recznych uchwytow
spawalniczych

Rolka obrotowa
z hamulcem

Przytgcza wodne

Rolki podawania drutu

Interfejs uzytkownika
JobMaster

Przytgcze FSC do zestawu
przewododw potgczeniowych

Kotka o $rednicy 160 mm
do jazdy po nieréwnej
nawierzchni

Dioda stanu pracy
Przycisk wyptywu gazu
Przycisk nawlekania drutu
Przycisk cofania drutu
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JobMaster
Uzytkownicy mogg skonfigurowac

wyswietlacz i sami zadecydowag, jakie
funkcje i parametry bedg na nim
wyswietlane i ustawiane.

PullMig CMT

Ten uchwyt spawalniczy zaprojektowano
specjalnie na potrzeby procesu spawania CMT.
Silnik napgdowy o wysokiej dynamice pozwala
uzyskac wysoka stabilno$¢ procesu CMT.

PullMig CMT
chtodzony gazem chtodzony woda

MHP 280i GPM CMT MHP 400i W PM CMT

180 A 40% cykl pracy 280 A 100% cykl pracy
(proces CMT) (proces CMT)

280 A 40% cykl pracy 4,00 A 100% cykl pracy
(standardowy proces) (standardowy proces)

Przeglad uchwytow

spawalnhiczych MIG/MAG

Uchwyt spawalniczy, ktéry si¢ dopasowuje:

Systemy Multilock mozna wyposazy¢

w rozne korpusy palnika i sg dostgpne

w wersji chtodzonej gazem i wodg. Dostepne
sg wersje o roznym kacie i dtugosci,
zapewniajgce maksymalng elastycznosc.

5,

PullMig

30% lzejszy niz poréwnywalne modele:
uchwyt spawalniczy PullMig przy wysokosci
roboczej 1 m wazy zaledwie 1,6 kg. Dzigki
kompaktowej konstrukgji nie da sig
zauwazy¢ wiekszych réznic w stosunku do
konwencjonalnych uchwytéw spawalniczych.
PullMig stosuje sie w szczegdlnosci do
spawania aluminium i w przypadku dtugich
wigzek uchwytu (do 15 m), gdy konieczne jest
precyzyjne podawanie drutu.

chtodzony gazem chtodzony woda

MHP 280i PullMig G MHP 320i PullMig W
280 A 40% cykl pracy 320 A 100% cykl pracy

Dalsze informacje mozna znalez¢ pod

adresem: www.tps-i.com




Uchwyty spawalnicze firmy Fronius to idealna
symbioza technikii ergonomii. Ergonomiczna
rekojesc¢ z antyposlizgowymi elementami

lezy w dtoni dobrze i pewnie, utatwiajgc
prowadzenie palnika. Przegub kulowy i dobry

rozktad masy uchwytu przyczyniajg sie do

optymalnej pracy.







Cyfrowe,

zintegrowane

spawanie

ol
e
0

Lepsze efekty dzigki lepszej kontroli:
WeldCube Navigator utatwia standa-
ryzacje procesow produkcyjnych i za-
pobieganie btgdom, a w konsekwencji
podnosi jakos¢ produkcji. W formie
obrazowych instrukcji krok po kroku
uzytkownicy otrzymujg bezposrednio
na stanowisku pracy instrukcje, jak
wykonywac dang aplikacje, a zaprogra-
mowane parametry sg automatycznie
ustawiane. W razie btedu wyswietlany
jest komunikat alarmowy lub system
spawania jest blokowany, aby zapobiec
odrzutom i poprawkom.

Centralne

Za pomocg produktow oprogramowania WeldCube poszerzamy mozliwosci
naszych recznych systemow spawania na kazdym etapie spawalniczego

procesu produkcji. Uproszczone przeptywy pracy, uporzgdkowane

przebiegi robocze, szybsze wdrazanie nowych pracownikow i zgodne

z normami spawanie wspierajg uzytkownikéw w produkcji spawania

recznego.

Jestesmy partnerem, ktéry zapewnia wysokg jakos¢ spawania, wigkszg
wydajnos¢ i transparentnosé. Wybierajgc odpowiedni system spawania

i pasujgce do niego oprogramowanie, mozna juz dzisiaj przygotowac sie na

wyzwania przysztosci i odblokowaé swoj potencjat spawania.

ol
e
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Mniej czynnosci administracyj-
nych, lepsza kontrola:
WeldCube Premium pomaga
zapewni¢ i wykazywac stabilnos$é
procesow produkcyjnych. Zarzg-
dzanie flotg utatwia efektywne
zarzgdzanie systemami spawania
i nadzor nad parametrami spawa-
nia. Funkcje statystyczne i ana-
lityczne zwigkszajg efektywnoscé
i jako$¢ produkgji spawalniczej.

zarzgdzanie uzytkownikami

Za pomocg systemu autoryzacji zin-
tegrowanego z kazdym urzgdzeniem
spawalniczym Fronius mozna przy-
pisywaé uzytkownikom indywidualne
uprawnienia. Po zalogowaniu za pomo-
cg karty lub breloka NFC system na-
tychmiast rozpoznaje, co dana osoba

moze robic¢, a czego nie. Zastanawiasz
sig, jak centralnie nadawac¢ uprawnie-
nia do réznych systemow spawania lub
zarzgdzaé nimi? Stuzy do tego auto-
nomiczne rozwigzanie Central User
Management z zestawu WeldCube.
Centralne zarzadzanie uprawnieniami

Dalsze informacje mozna znalez¢ pod
adresem: www.fronius.com/weldcube
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Przysztosciowe spawanie:

WeldCube Air to oparte na chmurze
oprogramowanie dla przedsigbiorstw,
stworzone z mysla o cyfryzacji prac
spawalniczych. Lista systemow spawa-
nia potgczonych z Internetem oraz za-
rzgdzanie nimi, tatwe dokumentowanie
elementow i najwazniejszych wskazni-
kéw spawania sprawiajg, ze WeldCube
Air jest idealnym narzedziem do cyfry-
zacji danych spawalniczych.

uzytkownikow na jednym lub wielu
urzgdzeniach spawalniczych wymaga
tylko wykonania kilku kliknigé. Dane
sg automatycznie transmitowane do
wszystkich urzadzen podtgczonych do
sieci.




*Z LSC w poréwnaniu do standardowego tuku spawalniczego.




Dzis, jut

pojutrze

¥

Mozliwosc¢ indywidualizacji

i oszczednosc¢ zasobow

Dzieki modutowej budowie i konfigurowanym
pakietom oprogramowania TPS/i mozna z tatwoscig
dostosowac do indywidualnych wymagan.
Zoptymalizowane procesy spawania, jak CMT

(Cold Metal Transfer) lub LSC (Low Spatter
Control), pozwalajg zmniejszy¢ ilos¢ odpryskow
spawalniczych nawet o 75%* i zmniejszajg zaréwno
zuzycie materiatow dodatkowych, jak i ilos¢
czasochtonnych i kosztownych poprawek.

W ten sposodb, dzieki najnowoczesniejszym
technologiom, przyczyniamy sie do odcigzenia ludzi
i Srodowiska oraz zapewnienia godnej przysztosci
dla przysztych pokolen.

4

Dalsze informacje mozna znalez¢ pod

adresem: www.tps-i.com
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Dane
technicz

3% 400V 3% 400V 3% 400V 3 x 400 V 3 x 400V 3% 400 V

3 x 380—460 V (/nc) 3 x 380—460 V (/nc) 3 x 380—460 V (/nc) 3 % 380-460 V (/nc) 3 x 380460 V (/nc) 3 x 380-460 V (/nc)
Napigcie sieciowe 3% 460-575 V (/S/nc) 3 x 460-575 V (/S/nc) 3 x 575 V (/600 V/nc) 3 x 575 V (/600 V/nc) 3 x 575 V (/600 V/nc) 3 % 575 V (/600 V/nc)
3 x200—460 V (/MV/nc) 3 x200—460 V (/MV/nc) 3 x200-460 V (/MV/nc) 3 x200-460 V (/MV/nc) 3 x200-460 V (/MV/nc)

Czestotliwosé sieci 50—60 Hz

Zakres pradu spawania

—270 A —320 A —320 A —400 A —500 A —600 A
MIG/MAG 3-27 3-3 3-3 34 3-5 3
H (] O,
1o AEC 407 @yl 270 A 320 A 320 A 400 A 500 A 600 A
pracy
H (] O,
1o IS G0 @ikl 220 A 260 A 260 A 360 A 430 A 600 A
pracy
H 0o O,
1® GmilnA@C 1007 @il 190 A 220 A 240 A 320 A 360 A 500 A
pracy
66 V57V 71V 73V 75V 71V 71V
L . . 66 V (/nc) 82 V (/nc) 84 V (/nc) 83 V (/nc) 82 V (/nc) 85 V (/nc)
Napigcie biegu jatowego 68 V (/S/nc) 85 V (/S/nc) 67 V (/600 V/nc) 68 V (/600 V/nc) 71V (/600 V/nc) 73 V (/600 V/nc)
66 V (/MV/nc) 82 V (/MV/nc) 68 V (/MV/nc) 67 V (/MV/nc) 68 V (/MV/nc)
Na e robocze MIG/MAG [EVEICYARY 14,2-30 V 14,2-30 V 14,2-34 V 14,2-39 V 14,244 V
Stopien ochrony P23
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 687 x 276 x 445 mm 706 x 300 x 510 mm

Odblokowanie potencjatu spawalniczego naszych klientéw: to jest nasza misja. Jako pionier
w dziedzinie spawania tukowego oraz lider na rynku robotyzacji spawania tworzymy zarazem

U N leaSh yO ur postepowe i rentowne rozwigzania spawalnicze, zainspirowane nasza filozofig zréwnowazonego
. ) rozwoju. Z naszymi klientami tgczg nas czgsto wieloletnie relacje. Znamy ich wyzwania i
WS l.d | ng pOte htl a l. perspektywe, a nasz serwis na miejscu jest zawsze blisko klienta. Stuchamy, rozumiemy i na

tej podstawie ksztattujemy sposdb myslenia w branzy spawalniczej. Nasza sita lezy w tym,
Ze tgczymy wiedzeg naszych klientéw z naszym doswiadczeniem, aby odblokowac ich petny
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potencjat spawalniczy.
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