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~ 10-MM RURA

Z USLACHTILEJ OCELE
JEDNOVRSTVOVY ZVAR
ZIADNA PRIPRAVA SVA

Stavba dialkovych potrubi a nadrzi alebo
technika pre letectvo a kozmonautiku —
novy zvaraci proces TIG ArcTig ponuka
optimalne riesenie pre vsetkych, ktori od
svojich zvarovych Svov ocakavaju
najvyssiu kvalitu a zaroven hladaju
jednoduché a hlavne ekonomické riesenie
pouzitia zvarania. Pri mechanickych

a robotom podporovanych typoch
pouzitia mozno bez uvodného
opracovania jednovrstvovo zvarat
materialy do 10 mm.

Aka je vasa
zvaracska vyzva?
L Let's get connected.



VYHODY ZARIADENIA ARCTIG

SKRATENIE CASU NA PRiIPRAVU A DORABANIE

/ Ziadne alebo len minimélne Givodné opracovanie az do
hrabky materidlu 10 mm

/ Uspora plynu, pridavného materialu a energie

/ Len malé prevysenie zvaru a mald deformacia

/ Ziadne rozstreky

ZVYSENA RYCHLOST ZVARANIA

V porovnani s beznym procesom TIG ide az o 100 %
/NVp ym p

zvysenie rychlosti zvarania

JEDNODUCHE OVLADANIE

/ Jednoduché nastavenie a vyber parametrov

/ Jednoducha vymena a prebruisenie elektréd

/ Upinaci systém elektréd na nastavenie volného konca
elektrody

/ Flexibilita zvaracej polohy

MOZNOSTI POUZITIA

POZDLZNY ZVAR

Ocelové nosné prvky, tvarované rury, nosniky, telesa

KRUHOVY ZVAR

Hydraulické valce, potrubia, nadoby

33 %

Spotreba drotu

82 %

88 %

Spotreba energie

USPORY

ArcTig porovnany s beznym
procesom TIG

(na meter zvarového $va, rara 6 mm z CrNi)

87 %

Spotreba plynu

100 %

Priprava $va

88 %

Celkové naklady

MATERIALY
CrNi NiBas
Ocel Titan

(Super)-Duplex

HRUBKA MATERIALU
CrNi: 3 — 10 mm (jedna vrstva)

Ocel* 3 —8 mm (jedna vrstva)

POZICIE
PA PC
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M O N TAZ SYST E M U A Prostrednictvom

intenzivne chladenej
FA elektrody vznika ostry
SPOSOB FUNGOVANIA | hiions ot
s vysokym tlakom V zavislosti od pouZitia

elektrického oblika. a dostupnosti spotrebnych

dielov su k dispozicii dva

druhy hordka:
TTW 7200 R ArcTig
TTW 3600 R ArcTig

V zavislosti od
pouzitia moze byt
systém vybaveny
posuvom drétu na

zvaranie za
studena.

Ako zaklad systému sa daju
pouzit Standardné zdroje
prudu MagicWave a TransTig
vykonovych tried 4000
a 5000. Vdaka tomu je
zabezpecend jednoducha
inovacia existujucich

systémov.

Volitelné
az900 A
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Na Specidlne chladenie

] T horaka sa pouziva
vysokovykonny chladic,
ktory zarucuje az
100-percentn
reprodukovatelnost
vysledkov zvarania.

PRIKLAD POUZITIA U ZAKAZNiKA

Spolo¢nost Teknokrom je odbornik v stavbe nddrzi. Sidli v Izmire (Turecko)

a vyraba chrom-niklové zdsobniky pre potravinarsky priemysel. Pomocou
zariadenia ArcTig dokaze Teknokrom strojnasobit rychlost zvarania na zvaraciu
polohu. Novy proces okrem toho umoznuje vytvorit idedlny vysledok pomocou
jednej zvaracej polohy. Pre porovnanie pri zvarani TIG by boli potrebné styri
zvaracie polohy.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRI OBCHODNE JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIA, KTORA URCUJE NOVE STANDARDY.

Projekt, ktory sa v roku 1945 zacal ako prevadzka s jednym muzom, teraz urcuje nové Standardy v oblasti zvaracej techniky, fotovoltiky a techniky nabijania akumulatorov.
V dnesnej dobe pdsobime celosvetovo s priblizne 4 550 zamestnancami a inovativneho ducha v podniku potvrdzuje 1 241 udelenych patentov pre vyvoj produktov.
Udrzatelny vyvoj pre nas znamena aplikaciu enviromentalnych a socialnych aspektov rovnocenne s hospodarskymi faktormi. Nas ciel sa pritom nikdy nezmenil: byt
lidrom v oblasti inovacii.

Dalgie informacie o vietkych vyrobkoch spolo¢nosti Fronius a nasich celosvetovych obchodnych partneroch a zastupcoch ziskate na www.fronius.sk v09 July 2018 SK
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91701 Trnava 4600 Wels
Slovensko Austria
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Fax +421 335907 599 Fax +43 7242 241-953940
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