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TUB DIN OTEL INOXIDABIL 10 MM.
SUDURA INTR-UN SINGUR STRAT.
FARA PREGATIRE A CORDONULUI.

Indiferent daca se utilizeaza in productia
de conducte si recipiente sau in tehnologia
aeronautica si spatiala, procedeul de
sudare WIG ArcTig ofera solutia optima
pentru toti cei care asteapta standarde
maxime de calitate de la cusatura lor
sudata si care in acelasi timp cauta o
solutie simpla si mai ales economica
pentru aplicatia lor de sudare.

La aplicatiile mecanizate si robotizate se
pot suda intr-un strat si fara pregatire
materiale de pana la 10 mm.

Care sunt provocarile
tale in sudare?
L Let's get connected.



AVANTAJELE ARCTIG

REDUCEREA TIMPULUI DE PREGATIRE §I
PRELUCRARE ULTERIOARA

/ pregatire minima pana la deloc la materialele cu grosimi
de pandla 10 mm

/ economii la gaz, material de adaos si curent

/ inaltare mica a cusaturii si deformare redusa

/ nu se formeaza stropi

VITEZA DE SUDARE MARITA

/ pana la 100 % crestere a vitezei de sudare fata
de procedeul WIG conventional

UTILIZARE SIMPLA

/ reglare usoara si selectare simpla a parametrilor
de sudare

/ schimbare si slefuire simpla a electrodului

/ sistem de fixare a electrodului pentru reglarea
capatului liber al electrodului

/ flexibilitate in ceea ce priveste pozitia de sudare

APLICATII

CORDON DE SUDURA LONGITUDINAL

Grinzi metalice, tuburi profilate, grinzi, carcasa

SUDURA PE CIRCUMFERINTA

Cilindri hidraulici, conducte, recipiente

83% 82%

Consum de sarma Timp

88%

Consum de energie

ECONOMII

ArcTig comparat cu procedeul
Wig conventional

(per metru cusatura sudata, tub CrNi 6 mm)

) =

88%

Costuri total

87%

Consum de gaz

100%

Pregatirea cusaturii

MATERIALE
CrNi NiBas
Otel Titan

(Super)-Duplex

GROSIMEA MATERIALULUI
CrNi: 3 - 10 mm (un strat)

Otel: 3 - 8 mm (un strat)

POZITII
PA PC



STRUCTURA -
SISTEMULUI SI MODUL /S

formeaza un arc

DE FUNCTIONARE electicfocsati & uncedeaplicafes

pre5|ur.1e mare. @ accesibilitatea componentei,
arcului electric. sunt disponibile doua variante
de pistolet de sudare:
TTW 7200 R ArcTig
TTW 3600 R ArcTig

in functie de
aplicatie, sistemul se
poate echipa cu un
sistem de avans
sarma la rece.

Ca baza pentru sistem se
pot utiliza surse de curent
standard MagicWave si
TransTig din clasele de
putere 4000 si 5000. in
acest fel este posibil un
upgrade simplu, pastrand

sistemele existente.

optional
PENENER
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Pentru rdcirea speciala a
] T pistoletului de sudare se
utilizeaza un racitor de
inalta performanta,
care garanteaza
rezultate de sudura
reproductibile 100%.
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EXEMPLU DE CLIENT TEKNOKROM

Specialistul in productia de recipiente Teknokrom, cu sediul in Izmir (Turcia),

produce rezervoare crom-nichel pentru industria alimentara. Datorita ArcTig,

area responsabilit

Teknokrom reuseste si tripleze viteza de sudare per strat. in plus noul procedeu

permite un rezultat ideal cu un singur strat, acolo unde la sudarea WIG clasica

—
erau necesare patru straturi. \t

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

a atentiei deosebite acordate - as

TREI DEPARTAMENTE, O SINGURA PASIUNE: TEHNOLOGIA CARE IMPUNE NOI STANDARDE.

Afacerea inceputd in 1945 ca atelier al unui singur mester a ajuns acum sa impuna standarde tehnologice in domeniul tehnicii de sudare, al energiei solare si sisteme-
lor de incércare a bateriilor. in prezent avem circa 4.550 de angajati in intreaga lume, iar cele 1.241 de brevete de inventii pentru produsele dezvoltate de noi certificd
incontestabil spiritul inovator al companiei. Pentru noi, dezvoltarea sustenabila inseamna implementarea principiilor relevante pentru mediu si societate, in egala
masura cu factorii economici. lar in tot acest timp, exigentele noastre nu s-au schimbat niciodata: sa fim lider in inovatie.

Mai multe informatii despre toate produsele Fronius si despre reprezentantii si distribuitorii nostri din intreaga lume puteti afla pe: www.fronius.com v09 July 2018 RO

Textul si reprezentarile corespund cu stadiul tehnic de la momentul imprimarii. Ne rezervam dreptul la modificari.
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Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com



