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TRUBKA Z USLECHTILE OCELI 10 MM.
JEDNOVRSTVE SVAROVANI.
BEZ PRIPRAVY SVARU

Novy TIG svarovaci proces ArcTig nabizi
optimalni reseni pro vsechny, kdo maji
nejvyssi pozadavky na kvalitu svarovych Svi
a zaroven hledaji jednoduché a predevsim
hospodarné feseni pro své svarovaci ukoly,
at uz pri vyrobé potrubi nebo zasobniki,
¢i v leteckém a kosmickém pramyslu.

Pfi mechanizovanych a robotizovanych
zplsobech pouZziti je mozné v jedné vrstvé
svarovat materialy az do tloustky 10 mm,
a to bez nutnosti uprav.

Jakym V)'/zvém pri
svarovani celite Vy?
L Let's get connected.



VYHODY SVAROVACIHO SYSTEMU ARCTIG

MENE PRiIPRAVNYCH A DOKONCOVACICH PRACI
/ Minimaln{ nebo zadné Gpravy pii tloustce materidlu
a2 10 mm 83 % 82 %
cas

/ Uspora plynu, piidavného materialu a proudu spotteba dratu
/ Malé prevyseni svaru a mala deformace

/ Bez rozstiika

VYSSi RYCHLOST SVAROVANI 88 %

/ Az 100% zvyseni rychlosti svafovani oproti spotreba energie

konvenénimu procesu TIG U S PO RY

) ArcTig v porovnani
JEDNODUCHA MANIPULACE s konvencnim procesem TIG

, , (na metr svarového Svu, trubka CrNi 6 mm)
/ Snadné nastaveni a volba parametrt

/ Snadna vymeéna a pfebrouseni elektrod 8 7 0/0

/ Upinaci systém elektrod pro nastaveni volného spotfeba plynu
konce elektrody
/ Flexibilita svatovaci polohy

88 % 100 %

celkové naklady pfiprava svaru

POUZITI

PODELNY SVAR

Ocelové nosniky, tvarové trubky, nosné konstrukce, plasté

MATERIALY
CrNi NiBas
Ocel Titan
(Super) duplex
KULATY SVAR TLOUSTKA MATERIALU
Hydraulické vilce, potrubni veden, zasobniky CrNi: 3-10 mm (jednovrstvy)

Ocel: 3-8 mm (jednovrstvy)

POZICE
PA PC




STRUKTURA SYSTEMU £ i,
A PRINCIP FUNKCE | s

s vysokym tlakem. V zévislosti na zplsobu
poutziti a pristupnosti dilG
jsou k dostani dvé varianty
svafovaciho hofaku:
TTW 7200 R ArcTig
TTW 3600 R ArcTig

V zavislosti na
zplsobu pouZziti je
mozné vybavit systém
podavacem
studeného dratu.

Jako zaklad systému Ize
pouZit standardni svafovaci
zdroje MagicWave a TransTig
vykonnostnich tfid 4000
a5000. Takze je mozny
jednoduchy upgrade
stavajicich systému.

Volitelné
do 900 A
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Pro specialni chlazeni
] T hoféku se pouziva vysoce
vykonny chladi¢, ktery je
zérukou stoprocentné
reprodukovatelnych
vysledkt svarovani.

PRIKLAD ZE SPOLECNOSTI TEKNOKROM

Spolec¢nost Teknokrom, kterd se specializuje na vyrobu zasobniku a sidli

v Izmiru (Turecko), vyrabi chromniklové nadrze pro potravinaisky pramysl.
Diky svafovacimu procesu ArcTig dokdze ztrojndsobit rychlost svarovani
kazdé svarové vrstvy. Tento novy proces navic umoziuje dosahovat idedlnich
vysledk jen s jednou svarovou vrstvou tam, kde jsou pfi klasickém svafovani

TIG nutné svarové vrstvy Ctyfi.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRI OBCHODNI JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIE, KTERA STANOVUJE STANDARDY.

Spolecnost, ktera zahdjila svoji ¢innost v roce 1945 jako podnik jednoho muze, nyni stanovuje technologické standardy v oblasti svarovaci techniky, fotovoltaiky a
nabijeni akumulatord. S priblizné 3 800 zaméstnanci dnes ptisobime po celém svété. Dokladem inovativniho ducha, ktery v podniku vladne, je 1 242 patentt udélenych
noveé vyvinutym vyrobkim. UdrZitelny vyvoj pro nas znamena rovnopravnou realizaci ekologickych a socialnich hledisek s hospodarskymi faktory. Nas pozadavek byt
inovacni jednickou se pritom nikdy nezménil.

Dalsi informace ke kazdému vyrobku Fronius a o nasich prodejnich partnerech a reprezentantech po celém svété naleznete na adrese www.fronius.com v08 Aug 2017 CS

Vas prodejce:

Fronius Cesk4 republika s.r.o. Fronius International GmbH
Dolnomeécholupskd 1535/14 Froniusplatz 1

102 00 Praha 10 4600 Wels

Ceské republika Austria

Telefon +420 272 111 011 Telefon +43 7242 241-0

Fax +420 272 738 145 Fax +43 7242 241-953940
sales.cz@fronius.com sales@fronius.com
www.fronius.cz www.fronius.com

Text a obrazky odpovidaji technickému stavu pfi vydéani tiskem. Zmény vyhrazeny.
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