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FLEXTRACK 45 PRO
CARRO DE SOLDADURA

Para soldadura lineal y orbital
Procesos de soldadura: MIG/MAG CMT




2/ Fle

SOLDADURA LINEAL U ORBITAL.
VIGA O DEPOSITO DE ACERO.
SOLDADURA PERFECTA CON

FLEXTRACK

Tanto en obras como en fabricas, en la
construccion de puentes, calderas,
contenedores, astilleros, vehiculos

ferroviarios o grudas: Flextrack 45 Pro ofrece
la mas alta calidad reproducible en los
procesos MIG/MAG y CMT.

iCual es tu reto de
soldadura?
_ Let's get connected.
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Versatil

Modular

Accesible
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GUIAS MOTORIZADAS UNIDAD DE OSCILACION SEGUIDOR DE JUNTAS
Para un ajuste automdtico de la DE LA ANTORCHA Seguidor de juntas mecdnico
distancia entre la antorcha y la - Lineal para soldadura a tope horizontal y vertical

pieza de trabajo (control de la - Radial para soldadura en dngulo g

longitud del arco - ACC)

\

ANTORCHA

5 tipos de antorcha
compatibles:

- Multilock

- Robacta

- Ralba@i@ D@ coocoocoooocoocoocod
- CMT Drive

- Antorchas manuales

FINALES DE CARRERA

Para ambas direcciones
el carro tiene integrado
los finales de carrera y el
cambio de direccion

: PUENTES : EMBRAGUE ON/OFF
: - Puente magnético con : Rdpido posicionamiento
palanca de apriete . del carro

: - Puente de vacio

* - Puente con pies de tornillo
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FLEXTRACK 45 PRO
SISTEMA'Y CARACTERISTICAS
DESTACADAS

Compacto, resistente, flexible.

Uso bajo condiciones adversas.

Montaje rapido y sencillo.

Varias configuraciones de rail.

Ampliable con Oscilacion o Médulo ACC.

Velocidad de soldadura constante.

Compatible con las ultimas generaciones de fuentes de potencia TPS/i.

RAILES

3 tipos de railes diferentes:
- Flexible

- Recto

- Anillo

: CONTROL REMOTO : CABLE DE RED : CAJA DE CONTROL
BASIC & PRO 1 -230V,50-60 Hz : Robusta para la conexién
Con soporte magnético para una -115V, 50-60 Hz del carro y del mando a

* mayor sequridad en los materiales . distancia
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CONTROL REMOTO
BASIC/PRO

FUNCIONES PRINCIPALES

/ Pantalla tactil y dial de funcién ( solo FRC-45 Pro)
/ Seleccién de idioma (con/sin arco)

/ Comunicacién con fuentes de potencia TPS/i

/ Configuraciéon de los parametros de la fuente de potencia (solo FRC PRO)
/ Direccién de desplazamiento

/ Regulacién del descentrado

/ Modo de oscilacién

/ Velocidad de oscilacién

/ Amplitud de oscilacion

/ Tiempo de espera

/ Rellenado de crater

/ ACC - Sistema de control de altura

/ Soldadura lineal y por segmentos orbital

FRC-45 BASIC

FRC-45 PRO




Parada rapida

Dial de ajuste (solo TPS/i): correccion
de potencia

cecsscsse

F1/F2: Teclas de funcién programables |+ K& g i | F2/F4: Teclas de funcién programables

Modo de soldadura: Test, sin

& 8 B Cruce de direccién
soldadura, con soldadura

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

Dial multifuncional: Adecuada e
intuitiva seleccion de pardmetros 'y
velocidad de soldadura

Potencia de soldadura en %
(Solo TPS/i)

Ment de servicio: Crear, cargar y Mensaje de error / Display parada
guardar programas de soldadura rdpida

Pestana Arco:

- corriente

- velocidad del hilo,
- prueba de gas

Ment Carro: Ci
bdsicas

Pestana Orbital:
Configuracion de pardmetro Pestana Arco:

Configuracion de pardmetro

Pestana ACC: Configuracion de
pardmetro para monitorizacion de
la longitud de arco

seececses

Boton de retroceso

Indicador de status: arco activo e
inactivo, test, indicador finales de
carrera

Velocidad de desplazamiento
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SOLDADURA EFICIENTE CON
FUENTES DE POTENCIA TPS/i

La innovadora alta velocidad del sistema ofrece una mayor precision en el analisis, la medicion y la
monitorizacion del arco. Los clientes se benefician de un proceso por cortocircuito con bajas proyecciones,
un rapido y seguro proceso de soldadura pulsada, una perfecta ignicion y penetracion, entre otras
ventajas. En resumen: la soldadura es mas estable, limpia y rapida.

RECONOCIMIENTO AUTOMATICO DE COMPONENTES
CONECTAR & SOLDAR

La fuente de potencia reconoce inmediatamente
todos los componentes disponibles simplemente
conectandola, indicando incompatibilidades en caso
de que ocurran.

ALTA VELOCIDAD DE COMUNICACION
SPEEDNET

Un bus de alta velocidad permite un sistema interno
de red que garantiza una comunicacién 200 veces
mayor entre componentes del sistema. Esto permite
un andlisis y un control mas sencillo del proceso de
soldadura.

INMEJORABLE PREVENCION DE PROYECCIONES
LOW SPATTER CONTROL (LSC)

Modo de transferencia con bajas proyecciones incluso
para soldaduras de raiz.

DESPRENDIMIENTO DE GOTA MEJORADO
PULSE MULTI CONTROL (PMC)

Estabilidad excepcional y penetracién consistente,
incluso a altas velocidades de soldadura.

FACIL ACTUALIZACION

Actualizaciones sencillas, a través de un USB flash
driver o Internet, de nuevos procesos de soldadura,
caracteristicas, aplicaciones, actualizaciones de
firmware, etc.

FUTURO PRESENTE

Con las funciones mejoradas y la alta calidad del
hardware, la TPS/i garantiza los procesos de soldadura
mads modernos durante anos.

SERVICIO REMOTO

Mantenimiento remoto y analisis del sistema a través

de Internet.
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EXTENSIONES/ACCESORIOS/OPCIONES

UNIDADES DE OSCILACION DE ANTORCHA (MODULOS 0SC)

Existen 2 médulos de oscilacién que se pueden utilizar de 4
maneras distintas. Tanto la oscilacién lineal como la radial se

pueden utilizar en funcién de la aplicacion, a la derecha o izquierda.

Y.

MODULO 0SC FOU 30/ML10 UNIDAD DE OSCILACION LINEAL FOU 30/ML6 UNIDAD DE OSCILACION RADIAL

Velocidad de oscilacién

Amplitud

Descentrado

Tiempo de espera

Max. capacidad de carga

Peso neto (sin soporte de antorcha)

Grado de proteccion

Moddulos de oscilacion

El diseno modular del carro hace posible anadir o cambiar el

modulo de oscilacién deseado rapidamente.

5-400 cm/min 20-120 cm/min

2-30 mm 1-30 mm
0-50 mm 0-50 mm
0-3seg 0-3seg
10 kg 6 kg
3,2kg 3,6 kg
1P 23 IP 23

MONITORIZACION DE LA LONGITUD DEL ARCO (MODULOS ACC)

El médulo ACC se utiliza para el control automatico de distancia
entre la antorcha y la pieza de trabajo.* La principal ventaja es

* ACC funciona con piezas de acero inoxidable, no
con materiales de aluminio.

Las funciones de penetracion y estabilizador de
arco se deben desactivar al combinar la TPSi con
los procesos PMC y LSC.

MODULO ACC

Velocidad de desplazamiento (automatico)

Velocidad de desplazamiento (manual)
Distancia de trabajo

Tiempo de espera

Rango de sensibilidad

Control corriente/consume de energia
Max. capacidad de carga

Peso neto

Valor de proteccién de entrada IEC

que incluso en superficies irregulares o en carriles de guia
descentrados, se consiguen los mejores resultados de soldadura.

FMS 100/ML15/SE/ACC FMS 50/ML15/SE/ACC

30 cm/min 30 cm/min

100 cm/min 100 cm/min

5-100 mm Max. 50 mm
1-60 seg 1-60 seg
1-9 1-9
24 VDC/8 W 24 VDC/8 W
15kg 15kg
2.45kg 2kg
1P 23 1P 23
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CARRO PARA ALIMENTADOR DE HILO

/ Sobre railes rigidos
/ Compatible con VR 4000, VR 5000
o devanadora WF25i

BOMBAS DE VACIO

/ Bomba de vacio en seco y sin aceite

/ Succién de hasta 13 puentes de vacio

/ Iniciador irreversible

/ Filtro de entrada con cartucho de papel

/ Cable de alimentacion con enchufe (5 m)

BOMBA DE VACIO

Méx. potencia de succion 25m?/h

Méx. presion 120 mbar _. s = .._.. e
Tensién de red 50 - 60 Hz 3x200-240/346-420V 7 - = L.
Consumo de energfa 900 W 4 Pl
Cable de alimentacion con enchufe 5m ald o |

A (altura) 406 mm e ::; 1

B (longitud) 547 mm - :. -
C (anchura) 307 mm o B B

Peso neto 31kg

Valor de proteccién de entrada IEC 1P 23

MALETA DE TRANSPORTE

/ Cubierta de plastico rigido
/ Mayor proteccion gracias al relleno de espuma

/ Ruedas para un transporte comodo
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SISTEMAS DE RAILES

En funcion de su aplicacion, existen tres configuraciones de railes: flexible, recto o anillo. El carro se puede
fijar de manera rapida y facil en cada una de las configuraciones, prestando especial atencion al angulo de
conduccion.

=)

RAILES FLEXIBLES

Pueden ser montados sobre superficies planas o curvadas:
minimo radio interior 1500 mm / minimo radio exterior 1100 mm

Tres longitudes de rail: 1130/1695/1884 mm

RAILES RECTOS

Rail recto rigido con perfil de aluminio para aplicaciones
verticales y horizontales.

Longitud rail: 1884 mm

RAILES REDONDOS

Railes redondos para segmentos flexibles.
Para soldadura interna y externa de tuberias.

Diametro del componente de 1560-6060 mm



9 Railes redondos para segmentos orbitales con perfiles
de aluminio rectos.
Los segmentos disponen de bisagras para un rapido

montaje. Ocho versiones de segmento estan disponibles.

9 Railes redondos para segmentos redondos con un
radio fijo.

Répida y sencilla fijacion en la pieza de trabajo mediante

segmentos de carril pre-doblados con elementos de puente

preensamblados y sistema de liberacién rapida.

ELEMENTOS DEL PUENTE
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Didmetro del componente de 200-1560 mm

R

Diametro del componente de 254-1778 mm

Para segmentos redondos flexibles con ~ Resorte espaciador para segmentos

radio fijo, para montaje en piezas

ferriticas.

redondos flexibles con radio fijo. Puede
usarse también con piezas no ferriticas.

Correccion de altura: 10 mm

Y RIGIDOS
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PUENTE MAGNETICO PUENTES DE VACIO PUENTE CON PIES DE TORNILLO

"l =K

Para componentes ferriticos. Resistente ~ Componentes con superficies lisas de Para railes rigidos con diametro de hasta
al calor hasta 180 °C. Fuerza magnética  aluminio o accero inoxidable. 840 mm.
ajustable. Temperatura de trabajo entre 0 y

120°C. Opcional entre -30 y 250°C.



DATOS TECNICOS

FLEXTRACK 45 PRO

CARRO

Posicién de soldadura

PA, PB, PC, PF, PG

Minimo espesor de material 4 mm
Velocidad de desplazamiento horizontal 5-300 cm/min
Velocidad de desplazamiento vertical 5-250 cm/min
Tiempo de relleno de crater 0-5seg
Méx. capacidad de carga horizontal/vertical 45/30 kg
Peso (Sin soporte antorcha) 8,5kg
Valor de proteccién de entrada IEC 1P 23
Temperatura de trabajo 0-50°C

ARMARIO ELECTRICO

Tension de red 50 - 60 Hz 115/230 V
Fuente de alimentacién 24V DC
Peso (sin cables) 4,5kg
Valor de proteccién de entrada IEC 1P 23

CONTROL REMOTO

Longitud cable 10 m
Peso (sin cable) 1,5kg
Valor de proteccién de entrada IEC 1P 23
Temperatura de trabajo 0-50°C

A (con OSC lineal) 469 - 556 mm
(sin OSC lineal) 452 - 542 mm
B (con OSC lineal) 56 - 240 mm
(sin OSC lineal) 80-263 mm
C (con OSC lineal) 357 mm
(sin OSC lineal) 342 mm
D (con OSC lineal) 239 mm
(sin OSC lineal) 270 mm
E (altura total con configuracién de rail recto rigido) 313 mm
F (altura total con puente magnético) 310 - 408 mm
G (altura total con puente con pies de tornillo) 310 - 408 mm
H (con OSC radial) 543 - 653 mm
(sin OSC radial) 452 - 542 mm
I (con OSC radial) 191-311 mm
(sin OSC radial) 80 -263 mm

J (con OSC radial) L (altura) 243 -363 mm
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TRES UNIDADES DE NEGOCIO, UNA MISMA PASION: TECNOLOGIA QUE ESTABLECE ESTANDARES.

Lo que en 1945 comenzd como una empresa unipersonal, en la actualidad marca los estandares tecnolégicos en los sectores de tecnologia de soldadura, energia fo-
tovoltaica y carga de baterias. En la actualidad contamos en todo el mundo con 4.760 empleados y 1.253 patentes concedidas por desarrollos de productos, poniendo
de manifiesto nuestro innovador espiritu. La expresion “desarrollo sostenible” significa para nosotros fomentar aspectos sociales y relevantes para el medio ambiente,

teniendo en cuenta los factores econdmicos. Nuestro objetivo siempre ha sido

el mismo: ser lideres en innovacion.

Para obtener informacién mas detallada sobre todos los productos de Fronius y nuestros distribuidores y representantes en todo el mundo visite www.fronius.com

VSP Madrid

Parque Empresarial LA CARPETANIA
Miguel Faraday 2

28906 Getafe (Madrid)

Teléfono +34 91 649 60 40
sales.spain@fronius.com

VSP Zaragoza

Poligono Industrial Plaza

C/ Bilbilis 18, Pab. C56
50197 Zaragoza

Tel: +34 976 70 21 72
sales.zaragoza@fronius.com

VSP Barcelona

Poligono Industrial Torrent de Santa
Magdalena

Rambla Paisos Catalans 18

esquina Avda. Ronda Europa, 74. Nave 41
08800 Vilanova i la Geltrt (Barcelona)
Tel: +34 93 816 84 89
sales.barcelona@fronius.com

Fronius Espana S.L.U.

Parque Empresarial LA CARPETANIA
Miguel Faraday 2

28906 Getafe (Madrid)

Espana

Teléfono +34 91 649 60 40

Fax +34 91 649 60 44
sales.spain@fronius.com
www.fronius.es
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