Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

FLEXTRACK 45 PRO
WOZEK SPAWALNICZY

do spawania wzdtuznego i orbitalnego
Metoda spawania: MIG/MAG, CMT
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SPOINA WZDtUZNA LUB
ORBITALNA.

STALOWE BELKI LUB ZBIORNIKI.
IDEALNE SPOINY DZIEKI
FLEXTRACK.

Niewazne czy na placu budowy,

czy w fabryce, przy budowie mostow czy
konstrukgji stalowych, kottéw, zbiornikdw,
pojazdow szynowych czy zurawi —
FlexTrack 45 Pro sprawdzi sie zaréwno przy
spawaniu MIG/MAG, jak i CMT, zapewniajac
stale wysoka i powtarzalng jakosc.

Jakie jest Twoje wyzwanie
w spawalnictwie?

_ Let's get connected.
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uniwersalny

komfortowy
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PRZYSTAWKI DO SPAWANIA
OSCYLACYINEGO

- liniowa do spoin doczotowych,

SANIE Z NAPEDEM
SILNIKOWYM

Automatyczne dostosowanie
odleglosci palnika od elementu
spawanego (kontrola dlugosci
tuku - ACC)

\

PALNIK SPAWALNICZY

Kompatybilnos¢ z 5

réznymi palnikami
spawalniczymi:

- Multilock,
=IREDEEE, 0000000000000000000d
- Robacta Drive,
- CMT Drive,

- palnik reczny.

WYLACZNIKI
KRANCOWE

Zamontowane po

obu stronach wézka,
powodujg automatyczng
zmiane kierunku lub
zatrzymanie.

: MOSTKI
¢ - mostek magnetyczny z
dzwigniq ustalajgcg,
. - mostek prozniowy,
- mostek z nézkq
requlowang.

- promieniowa do spoin
pachwinowych.

SLEDZENIE SPOINY

Mechaniczne Sledzenie
spoiny w poziomie / w pionie.

: WE./WYL. SPRZEGLA

Umozliwia szybkie
reczne pozycjonowanie

;. wozka.
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FLEXTRACK 45 PRO
SYSTEM | ZALETY

Kompaktowy, solidny i elastyczny.

Przeznaczony do uzytku w surowych warunkach.

Btyskawiczny i prosty montaz.

Rdzne konfiguracje szyn.

Opcjonalnie wyposazony w przystawke do spawania oscylacyjnego lub modut kontroli dtugosci tuku (ACC).
Stafa predkos¢ spawania.

Kompatybilnos$c¢ ze zrodtami spawalniczymi TPS/i najnowszej generacji.

SZYNY

Dostepne sq 3 rézne rodzaje szyn:

- elastyczne prowadnice szynowe,

- proste prowadnice szynowe,

- pierscieniowe prowadnice szynowe.

ZDALNE STEROWANIA KABEL ZASILAJACY STEROWNIK
: BASIC & PRO ;- 230 V; 50-60 Hz; : Wozek i zdalne
. sterowanie podigcza

Z mocowaniem magnetycznym 1 -115V; 50-60 Hz.
: : sie do sterownika.

: do materiatéw magnetycznych.
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/DALNE STEROWANIA
BASIC/ PRO

PRZEGLAD FUNKCI

/ Wyswietlacz dotykowy z pokrettem wyboru funkgji (tylko w modelu
FRC-45 PRO)

/ Wybér wersji jezykowej: DE, EN, ES, FR, PL (tylko w modelu FRC-45 PRO)

/ Tryb spawania (z tukiem spawalniczym i bez)

/ Komunikacja ze zrédtami spawalniczymi TPS/i

/ Ustawianie parametréow zrodet spawalniczych (tylko w modelach FRC-45
PRO i TPS/i)

/ Kierunek jazdy

/ Predkos¢ wozka

/ Offset

/ Tryb spawania oscylacyjnego

/ Predkos¢ spawania oscylacyjnego

/ Droga spawania oscylacyjnego

/ Czas postoju

/ Zalewanie krateru koncowego

/ Kontrola dtugosci tuku (ACC)

/ Spawanie segmentowe spoing wzdluznag i orbitalng

FRC-45 BASIC

FRC-45 PRO




F1/F2: programowalne przyciski
funkcyjne

Tryb spawania: test,
bez spawania, ze spawaniem

Menu Serwis: tworzenie, wezytywa-
nie, zapisywanie programu spawania

Menu Wozek: ustawienia
podstawowe

Spawanie oscylacyjne: ustawianie
parametrow

ACC: ustawianie parametréw
kontroli dlugosci tuku

Quick Stop

A

.
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.
.
.
.
.
.
.
.

.
.
.
.
.
H

-¢--F

Pokretlo wielofunkcyjne:
komfortowy i intuicyjny wybdr
parametréw i predkosci spawania

Moc spawania w % (tylko w

modelu TPS/i)

Wskaznik stanu: aktywny lub
nieaktywny tuk spawalniczy, test,
wskaznik wylqcznikéw kraricowych

cecessescene

Predkos¢ wézka

cecece

Boczne pokretto requlacyjne (tylko w
modelu TPS/i): korekta mocy zrédla
spawalniczego

F2/F4: programowalne przyciski
funkcyjne

Kierunek przesuwu

Komunikaty o btedach /
Quick Stop

Luk spawalniczy:

Moc spawania (tylko w modelu TPS/i)
Korekta dlugosci tuku spawalniczego
(tylko w modelu TPS/i)

Nawlekanie drutu / cofanie drutu
Gas Test

Spawanie orbitalne: ustawienia
parametrow

Przycisk ,\Wstecz”




9 / FlexTrack 45 Pro

SPAWAJ WYDAIJNIEJ DZIEKI
ZRODLOM SPAWALNICZYM TPS/i

Dzieki innowacyjnej, superszybkiej architekturze systemu mozna jeszcze doktadniej mierzy¢, analizowac
i kontrolowac tuk spawalniczy. Nabywcy zyskujg proces spawania tukiem zwarciowym charakteryzujacy
sie wyjatkowo matg liczbg odpryskow, szybszy i bezpieczniejszy proces spawania pragdem pulsujacym,
doskonate zajarzenie, rownomierne wtopienie i wiele innych zalet. Krotko méwigc: spawanie staje sie
stabilniejsze, czystsze i szybsze.

AUTOMATYCZNE ROZPOZNAWANIE KOMPONENTOW
PLUG & WELD

Wystarczy podiaczy¢ bez uzycia narzedzi, a zrédto
spawalnicze natychmiast rozpozna wszystkie
dostepne komponenty. Albo ostrzeze w razie
niekompatybilnosci.

SUPERSZYBKA KOMUNIKACIA

SPEEDNET

Magistrala High-Speed-Bus umozliwia wewnetrzng
sie¢ zapewniajaca 200-krotnie szybszg komunikacje
komponentéw systemu. Dzieki temu mozna tez lepiej
sterowac procesami spawania i je analizowac.

BEZKONKURENCYJNY W UNIKANIU ODPRYSKOW

LOW SPATTER CONTROL (LSC)

Proces spawania tukiem zwarciowym charakteryzujacy
sie bardzo malg liczba odpryskéw, nawet w
przypadku stosowania dtugich wigzek uchwytu.

ZNACZNIE ULEPSZONE ODERWANIE KROPLI
PULSE MULTI CONTROL (PMC)

Wys$mienita stabilno$¢ i réwnomierne wtopienie,
takze w przypadku wysokich predkosci spawania.

EASY UPGRADE

Najprostsza aktualizacja z nosnika USB lub przez
Internet. Nowe procesy spawania, charakterystyki,
aplikacje, aktualizacje oprogramowania itp.

FUTURE ON BOARD

Dzieki funkcjom aktualizacji i wysokiej klasy
sprzetowi, modele z serii TPS/i beda na lata
urzadzeniami zapewniajacymi najnowoczesniejsze
procesy spawania.

REMOTE SERVICE

Konserwacja zdalna i analiza systemu przez Internet.
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OPCJE / ROZSZERZENIA / AKCESORIA

PRZYSTAWKI DO SPAWANIA OSCYLACYJNEGO (MODULY 0SC)

Dostepne sa dwa moduly do spawania oscylacyjnego, ktérych
mozna uzywac w czterech trybach oscylacji. Zar6wno przystawke
do liniowego, jak i promieniowego spawania oscylacyjnego moz-

na stosowac jako wariant lewy i prawy. Dzieki modutowej kon-

MODULY 0SC

Predko$¢ spawania oscylacyjnego

Droga spawania oscylacyjnego

Offset

Czas postoju

Maks. obcigzenie

Masa wlasna (bez uchwytu palnika spawalniczego)

Stopien ochrony IP

Tryby spawania oscylacyjnego

KONTROLA DtUGOSCI tUKU (MODULY ACC)

Modutl ACC stuzy do automatycznego dostosowania odlegtosci
palnika od elementu spawanego®. Ma to te zalete, ze nawet przy
nieréwnosciach powierzchni lub niedokladnie centrycznie za-

* Funkcje ACC mozna zastosowac tylko dla
elementow stalowych, nie aluminiowych!

W przypadku uzywania zrédta spawalniczego TPSi
wyposazonego w PMC i LSC trzeba wytqczy¢

. [ |
funkcje stabilizatora wtopienia i stabilizatora : I !
dlugosci tuku.

MODULY ACC

Predko$¢ przesuwu (tryb automatyczny)

Predkos$¢ przesuwu (tryb reczny)
Droga przesuwu

Czas postoju

Stopnie czutosci

Napiecie sterownicze / Pobér mocy
Maks. obcigzenie

Masa wlasna

Stopien ochrony IP

PRZYSTAWKA DO LINIOWEGO SPAWANIA
OSCYLACYJNEGO FOU 30/ ML10

5-400 cm/min

strukcji wozka mozliwe jest pdzniejsze przezbrajanie lub dozbra-
janie w wybrany modut do spawania oscylacyjnego, co wymaga

wykonania zaledwie kilku czynnosci.

PRZYSTAWKA DO PROMIENIOWEGO
SPAWANIA OSCYLACYJNEGO FOU 30/ ML6

20-120 cm/min

2-30 mm 1-30 mm
0-50 mm 0-50 mm
0-3 sekundy 0-3 sekundy
10 kg 6 kg
3,2kg 3,6 kg
1P 23 1P 23

: 1HE

montowanych prowadnicach szynowych uzyskuje sie optymalny

rezultat spawania.

FMS 100/ML15/SE/ACC FMS 50/ML15/SE/ACC

30 cm/min 30 cm/min

100 cm/min 100 cm/min

5-100 mm maks. 50 mm
1-60 s 1-60 s
1-9 1-9
24VDC/8W 24VDC/8W
15kg 15kg
2,45 kg 2kg
1P 23 1P 23
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WOZEK PODAJNIKA DRUTU

/ Do zastosowania na sztywnych prowadnicach szynowych
w pozycji PA
/ Do montazu podajnikéw drutu VR 4000, VR 5000 lub WF25i

POMPA PROZNIOWA DO MOSTKOW PROZNIOWYCH

/ Pracujaca na sucho, bezolejowa pompa prézniowa topatkowa
/ Moc wystarczajaca dla maks. 13 mostkéw préozniowych

/ Rozrusznik bezposredni

/ Filtr ssawny i manometr

/ Kabel zasilajacy z wtykiem (5 m)

POMPA PROZNIOWA

Maks. wydajno$¢ zasysania 25m?/h

Cisnienie koficowe 120 mbar - - .._.. e
Napiecie sieciowe 50-60 Hz 3 x200-240/346-420 V | i == L.

Moc przylaczowa 900 W 4 Pl
Kabel zasilajgcy z wtykiem 5m ald o .|

A (wysokosc) 406 mm et ::: 1

B (dtugosc) 547 mm - :. -
C (szerokos¢) 307 mm o B e

Masa wtasna 31kg

Stopieni ochrony IP 1P 23

WALIZKA TRANSPORTOWA

/ Stabilna i poreczna walizka z tworzywa sztucznego
/ Piankowa wysciétka zabezpiecza wozek

/ Lekkobiezne kétka utatwiajg transport
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SYSTEMY PROWADNIC SZYNOWYCH

W zaleznosci od zastosowania, dostepne sg trzy rdzne konfiguracje prowadnic szynowych: elastyczna, prosta
i pierscieniowa (orbitalna). Wozek mozna btyskawicznie i tatwo zamocowac w kazdej konfiguracji, potrzebna
jest jedynie regulacja krazkow prowadzacych.

A

ELASTYCZNE PROWADNICE SZYNOWE

Prowadnice szynowe do elementéw o plaskiej lub wygietej
powierzchni o promieniu wewnetrznym przynajmniej
1500 mm i promieniu zewnetrznym przynajmniej 1100 mm.

3 dlugosci szyn: 1130/1695/1884 mm

PROSTE PROWADNICE SZYNOWE
Proste, sztywne prowadnice szynowe z profili aluminiowych do /
zastosowan w pionie i poziomie.

Dlugos$é szyny: 1884 mm

PIERSCIENIOWE PROWADNICE SZYNOWE

o Pierscieniowe prowadnice szynowe z elastycznych szyn
Do zewnetrznego i wewnetrznego spawania rur.

Srednica elementu 1560-6060 mm
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9 Pier$cieniowe prowadnice szynowe z pierscieni
szynowych ze sztywnymi profilami aluminiowymi.

Segmenty szyn wyposazono w elementy szybkomocujace

zapewniajace blyskawiczny montaz. Dostepnych jest

osiem wariantow segmentow.

Srednica elementu 200-1560 mm

9 PierScieniowe prowadnice szynowe z pierscieni
szynowych o stalym promieniu.

Wygiete segmenty szynowe z wstepnie zamontowanymi

elementami mostkéw i systemem szybkomocujacym

umozliwiajg szczegélnie tatwe i szybkie mocowanie do

elementu.

R

Srednica elementu 254-1778 mm

MOSTKI MONTAZOWE

- £

STALY PROMIEN

SEGMENTY PIERSCIENIOWE

L &
g -
Mostki magnetyczne do segmentéw Sprezysty uchwyt dystansowy do
pierscieniowych o stalym promieniu do  segmentéw pierscieniowych o statym
mocowania na elementach z metali promieniu. Mozliwo$¢ zastosowania
zelaznych. Korekta wysokosci: 10 mm takze do elementéw z metali niezela-
(0.39 inch). znych.
L I-l;J MOSTEK MAGNETYCZNY MOSTEK PROZNIOWY MOSTEK Z REGULOWANA NOZKA
= O
e
N N
(VY
-
3=
=
S 2
B=
i ()
o &
Do elementéw z metali zelaznych. Elementy o gtadkiej powierzchni, takie Do sztywnych pierscieni o $rednicy
Odpornos$¢ na dziatanie temperatury jak aluminium lub stal nierdzewna. maks. 840 mm.
maks. 180°C. Sita magnetyczna Temperatury robocze od 0°C do 120°C

regulowana dzwignia. (opcjonalnie od —=30°C do 250°C).



DANE TECHNICZNE

FLEXTRACK 45 PRO

WOZEK

Pozycja spawania

PA, PB, PC, PF, PG
min. 4 mm
5-300 cm/min
5-250 cm/min

Grubo$¢ materiatu
Predko$é przesuwu w poziomie

Predkos¢ przesuwu w pionie

Czas wypelniania krateru koricowego 0-5 sekund
Maks. obcigzenie poziome/pionowe 45/30 kg
Masa (bez uchwytu palnika) 8,5 kg
Stopien ochrony IP 1P 23
Temperatura robocza 0-50°C
Napiecie zasilajagce 50-60 Hz 115/230 V
Napiecie zasilajgce 24V DC
Masa (bez kabli) 4,5kg
Stopien ochrony IP 1P 23
Dlugos¢ kabla 10 m
Masa (bez kabli) 1,5kg
Stopien ochrony IP 1P 23
Temperatura robocza 0-50°C
WYMIARY
A (z przystawka do liniowego spawania oscylacyjnego) 469-556 mm
(bez przystawki do liniowego spawania oscylacyjnego) 452-542 mm
B (z przystawka do liniowego spawania oscylacyjnego) 56-240 mm
(bez przystawki do liniowego spawania oscylacyjnego) 80-263 mm
C (z przystawka do liniowego spawania oscylacyjnego) 357 mm
(bez przystawki do liniowego spawania oscylacyjnego) 342 mm
D (z przystawka do liniowego spawania oscylacyjnego) 239 mm
(bez przystawki do liniowego spawania oscylacyjnego) 270 mm
E (wysokos¢ tgczna z prostymi, sztywnymi prowadnicami 313 mm

szynowymi)

F (wysoko$¢ tgczna z mostkiem magnetycznym) 310-408 mm

G (wysokos¢ tgczna z mostkiem z nézkg regulowang) 310-408 mm
H (z przystawkg do promieniowego spawania oscylacyjnego) 543-653 mm
(bez przystawki do promieniowego spawania oscylacyjnego) 452-542 mm

I (z przystawka do promieniowego spawania oscylacyjnego) 191-311 mm
(bez przystawki do promieniowego spawania oscylacyjnego) 80-263 mm

J (z przystawka do promieniowego spawania oscylacyjnego) L 243-363 mm

(wysokos¢)

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRZY JEDNOSTKI BIZNESOWE, JEDNA PASJA: TECHNOLOGIA, KTORA USTANAWIA STANDARDY.

/ To co w roku 1945 rozpoczeto sie jako jednoosobowa dziatalnosé, jest dzisiaj przedsiebiorstwem, ktére ustanawia nowe standardy technologiczne
w dziedzinach spawalnictwa, fotowoltaiki i fadowania akumulatoréw. Na calym swiecie zatrudniamy blisko 3800 pracownikéw, a o naszej innowacyj-

nosci niech $wiadczy to, ze jesteSmy w posiadaniu 1242 patentéw. Zréwnowazony rozwoéj oznacza dla nas, ze kwestie ochrony srodowiska i sprawy so-

cjalne traktujemy na réwni z wskaznikami ekonomicznymi. Nasza dewiza jest od zawsze ta sama: chcemy by¢ liderem innowacyjnosci.

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.fronius.pl

Fronius Polska Sp. z o0.0.
ul. Gustawa Eiffel’a 8
44-109 Gliwice

Polska

Telefon + 48 32 621 07 00
Fax +48 32 621 07 01
sales.poland@fronius.com
www.fronius.pl
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com
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Wszystkie dane pomimo starannego opracowania sg bez gwara



